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Vakuumsko
ulivanje




Vakuumsko litje (Vacuum casting)

Osnovni princip vakuumskega
litta je litje dvokomponentnih
materialov v silikonska orodja-
kalupe. Ker se ves postopek
izvaja v vakuumski komori,

govorimo o vakuumskem litju.
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Kdaj se odlo€imo za vakuumsko
ulivanje?

- Manj$e serije (od 10 * Materiali: plastika, guma, vosek, ki so po
do 200 kosov). tehnigkih lastnostih priblizek materialom, ki se
. . . uporabljajo pri brizganju v orodje.
- Ko rabimo najboljsi poraniajo pr bhzgan) J
priblizek « Barva: priblizek po RAL lestvici.

brizganega kosa.

- Testiranje razliénih :
materialov .
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Prednosti VC
/ \

Preverjanje
oblike, merske
ustreznosti in

ergonomije

Testiranje
izdelka in
materiala

Ali je trzno
zanimiv

Predstavitev
ideje

Zahtevan

Zahtevan . N o -

material Zeljeni detaijli izgled povrsin
(plastika, guma (navoji, (barvana,
' ' pregibi...) peskana,

kovina, vosek, sija)

Zelje in zahteve pogojujejo &as izdelave in finanéne zmoznosti CHE“ETE

3 koraki do ulitka

1.lzdelava
pramodela.

2.1zdelava
silikonskega

kalupa.

3.lzdelava ulitka.
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lzdelava pramodela

Za pramodel lahko uporabimo 3D print, priporoamo SLA ali Poly jet.

Tehnologiji sta mersko natancni in material ni porozen. Pri uporabi ne prihaja do

kemijskih reakcij s silikonom.
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VAT UEIN OOV
Pramodel = ulitek

Zahtevano povrS$ino dosegamo z
bruSenjem, poliranjem ali peskanjem.
Vse zahteve glede izgleda ulitka in
merskih dimenzij je potrebno definirati

ze pri pramodelu.

Ce je izdelek sestavljen iz veéih delov,

je za vsak del posebaj potrebno narediti
pramodel. Poleg printov lahko

uporabimo tudi kovinske pramodele.
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LT U TV
lzdelava silikonskega kalupa

Silikon je pred izdelavno potrebno vakumirati, da se odstrani zratne mehurcke,
ki vplivajo na kvaliteto. Pramodel se vstavi v okvir, kamor ulijemo teko¢ silikon,

ter poCakamo da se strdi.
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Modelar s skalpelom razreze silikonsko kocko po nami$ljenih delilnih predelih.
Pri enostavnih pramodelih gre za razrez na dve polovici, pri zahtevnejsih

modelih pa je tak razrezan kalup lahko tudi iz veCih delov.
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Prikaz

razkalupljenega

pramodela.
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lzdelava ulitka

V silikonski kalup v vakuumu ulivamo dvokomponentne materiale, ki so po
tehnicnih lastnotih priblizki brizganim kosom. Izbiramo lahko med razlicnimi

materiali in barvami.

Ulivamo lahko 2K, pri gumi izbiramo
SHORE A.

Kalup povoreéno zdrzi 30 ulivanj.
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