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Tehnologije, ki temeljijo na procesu fotopolimerizacije

q fotopolimerizacija v kadi (Vat Photopolymerization)

§ stereolitografija (SLA) – vektorsko skeniranje
§ projekcijska tehnologija (DLP) – hkratno osvetljevanje sloja
§ dvofotonska fotopolimerizacija (2PP) – rastrski (točkasti)

q kapljično nanašanje ali brizganje materiala (Material Jetting) 

Kje vse uporabljamo fotopolimere?
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Stereolitografija (SLA)
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Projekcijska tehnologija (DLP) 
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3Way > tehnologija DLP uporablja za 
tiskanje predmetov z visoko natančnostjo 
in s hitrostjo tiska 30 min/cm 



Dvofotonska fotopolimerizacija (2PP) 
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VIDEO

Kapljično nanašanje ali brizganje materiala (Material Jetting) 
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q delovanje tehnologije PolyJet
q očala natisnjena s tiskalnikom Objet 260 Connex3
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FOTOPOLIMERIZACIJA V KADI

q vektorsko skeniranje (levo)
q projekcija z uporabo maske (sredina)
q dvofotonski način (desno)

Ni nanašanja novega 
sloja, višja hitrost.
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FOTOPOLIMERIZACIJA V KADI
STEREOLITOGRAFIJA - SLA

Oporne in podporne strukture
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FOTOPOLIMERIZACIJA V KADI
STEREOLITOGRAFIJA - SLA

q perforirana delovna plošča oziroma platforma
q oporne in podporne strukture
q priporočila za uporabo notranjih in zunanjih podpor

VIDEO



Naknadna obdelava 

q ena najzahtevnejših tehnologij v fazi postprocesiranja
natisnjeni; 3D-predmet odstraniti z osnovne plošče 
(rokavice), čiščenje s kemičnimi sredstvi; tripropilen glikol 
monometil eter (TPM) ali propilen karbonat, izpiranje v 
izopropil alkoholu (IPA). 

qPredmet po tisku še nima končne trdnosti, zato ga je treba 
dodatno obsevati. PCA (post curing apparatus). T odvisna od 
vrste polimera ter mase in volumna 3D-predmeta. 

qČas za površinsko utrjevanje ni odvisen od mase predmeta, 
za »globinsko« utrjevanje > večja masa > daljši čas. 
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FOTOPOLIMERIZACIJA V KADI
STEREOLITOGRAFIJA - SLA
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FOTOPOLIMERIZACIJA V KADI
STEREOLITOGRAFIJA - SLA

Prednosti
q dokaj visoka hitrost tiska (še posebej pri DLP) 
q natančnost in kakovost površine predmetov 
q velik nabor materialov 
q nezahtevna naknadna obdelava površine, npr. 

barvanje … 

Slabosti
q manjša trajnost izdelkov kot FDM ali SLS 
q uporaba opor, podpor 
q zahtevna dodelava 
q naknadno utrjevanje v UV pečeh 
q ekološki vidik (toksičnost monomerov, oligomerov, 

sredstev za čiščenje) 
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FOTOPOLIMERIZACIJA V KADI
STEREOLITOGRAFIJA - SLA
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Materiali: tekoči voski ali fotopolimeri

Tehnologiji 
q kapljični nanašanje voska (Solidscape)
q kapljično nanašanje fotopolimera (PolyJet)
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KAPLJIČNO NANAŠANJE ALI 
BRIZGANJE MATERIALA

q tisk sočasno z različnimi fotopolimernimi materiali. 
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KAPLJIČNO NANAŠANJE ALI 
BRIZGANJE MATERIALA - POLYJET

VIDEO



POLYJET
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KAPLJIČNO NANAŠANJE ALI 
BRIZGANJE MATERIALA

Prednosti
q tiskanje gladkih površin in finih detajlov z visoko natančnostjo 
q hiter proces tiska 
q brez naknadne obdelave površine
q preprosta uporaba 
q sočasen tisk z materiali z različnimi fizikalnimi in mehanskimi lastnostmi 

(PolyJet Matrix) 

Slabosti
q slaba temperaturna obstojnost materialov 
q visoka cena izdelave večjih izdelkov 
q uporaba podpornega materiala 
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KAPLJIČNO NANAŠANJE ALI 
BRIZGANJE MATERIALA - POLYJET

Materiali
fotopolimerni materiali, osnovani na akrilatih 

Inženirski materiali
q digitalni ABS
q termično stabilni materiali 

Standardni polimerni materiali 
q transparentni materiali 
q togi opačni materiali 
q materiali za simulacija polipropilena 

Materiali za uporabo v medicini in zobozdravstvu
q biokompatibilni materiali 
q specialni dentalni materiali 
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KAPLJIČNO NANAŠANJE ALI 
BRIZGANJE MATERIALA - POLYJET


