
bŀőǊǘƻǾŀƴƧŜ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǇǊŜƧŜ



1. Opredelitev prediva in potek izdelave predivne preje

Å tǊŜŘƛǾƻ όǇǊŜŘƛǾƴŀ Ǿƭŀƪƴŀύ ǎŜǎǘŀǾƭƧŀ ƳƴƻȌƛŎŀ ŘƻƭȌƛƴǎƪƻ ƻƳŜƧŜƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴ ƛƴ ǾƳŜǎƴƛƘ 
ƴŜőƛǎǘƻőΣ ƪƛ ƧƛƘ Ǉƻ ŘƻƭƻőŜƴŜƳ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ǇǊƛǇǊŀǾƛƳƻ ƛƴ ǎǇǊŜŘŜƳƻ Ǿ 
poljubno dolgo nit - prejo.

Å Sposobnost prediva, da ga lahko spredemo v predivno prejo, imenujemo 
predljivost. Predljivost ƛȊǊŀȌŀƳƻ Ȋ ƴŀƧŦƛƴŜƧǑƛƳ ǘƛǘǊƻƳ όƪǾƻŎƛŜƴǘ ƛȊ ƳŀǎŜ ƛƴ ŘƻƭȌƛƴŜΣ 
ƻȊƴŀőŜƴ Ȋ Ŝƴƻǘƻ ǘŜȄ -ǎƛǎǘŜƳύ ŀƭƛ ƴŀƧǘŀƴƧǑƻ ǇǊŜƧƻΣ ƪƛ Ƨƻ ƭŀƘƪƻ ǎǇǊŜŘŜƳƻ ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀΦ 

Å Preja, ki jo spredemo iz prediva, imenujemo predivna preja.

Å tǊŜŘƛǾƴŀ ǇǊŜƧŀ ƧŜ ǇƻƭƧǳōƴƻ ŘƻƭƎŀ ƭƛƴƛƧǎƪŀ ǘŜƪǎǘƛƭƴŀ ǘǾƻǊōŀΣ ƪƛ Ƨƻ Ǉƻ ŘƻƭƻőŜƴŜƳ 
ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ǎǇǊŜŘŜƳƻ ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀ.
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Konvencionalni postopek pri izdelavi prstanske preje

Rahljanje v vpetem stanju

Pripravljalnica

Priprava pramena/Predpredenje Konļno 

predenje

Rahlajnje prediva v nevpetem stanju
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bƻǾŜƧǑƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ǇǊƛǇǊŀǾŜ ǇǊŜŘƛǾŀ Ǿ ǇǊƛǇǊŀǾƭƧŀƭƴƛŎƛ

Rahljanje v nevpetem 
stanju

Rahljanje 

v vpetem 

stanju

aŜǑŀƴƧŜ

aŜǑŀƴƧŜ Ȋ ŘƻȊƛǊŀƴƧŜƳ ƳŜǑŀƴƛŎŜ

Mikanje

Zdruģevanje in raztezanjePriprava na ļesanjeĻesanje kratkovlaknatega prediva

Predpredenje

na krilniku

Predenje na

prstanskem 

predilniku

Priprava pramena, predpredenje, predenje
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Izgled prediva po grobem in finem
rahljanju

Grobo rahljanje (odpiranje bal)

Fino ǊŀƘƭƧŀƴƧŜκőƛǑőŜƴƧŜ όƪƻǎƳƛőƛύ
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¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǇǊŜŘƛǾƴŜ ǇǊŜƧŜ ǇƻǘŜƪŀ ǘŀƪƻΣ Řŀ:

ÅǇǊŜŘƛǾƻ ǊŀƘƭƧŀƳƻΣ őƛǎǘƛƳƻ ƛƴ ƳŜǑŀƳƻ Řƻ Ŧƛƴƻ ȊǊŀƘƭƧŀƴƛƘ ƛƴ ƻőƛǑőŜƴƛƘ 
ƪƻǎƳƛőŜǾΣ ƛȊ ƪŀǘŜǊƛƘ ƛȊŘŜƭŀƳƻ ǇƭƻǎƪƻǾƴƻ ǘǾƻǊōƻΣ ƪƛ ǎŜ ƛƳŜƴǳƧŜ Ǌǳƴƻ 
(priprava prediva), 

ÅǊǳƴƻ ƛȊ ƪƻǎƳƛőŜǾ ƻƳƛƪŀƳƻ Řƻ ǇƻǎŀƳƛőƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ ƧƛƘ 
ǇŀǊŀƭŜƭƛȊƛǊŀƳƻΣ ǾȊŘƻƭȌƴƻ ƻǊƛŜƴǘƛǊŀƳƻΣ ƛȊŜƴŀőƛƳƻ Ǉƻ ŘƻƭȌƛƴƛ ƛƴ 
izdelamo linijsko tvorbo, ki se imenuje pramen (mikanje, 
ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜΣ ǇǊƛǇǊŀǾŀ Ȋŀ őŜǎŀƴƧŜ ƛƴ őŜǎŀƴƧŜύΣ 

ÅȊŀŘƻǎǘƴƻ ŜƴŀƪƻƳŜǊŜƴ ǇǊŀƳŜƴ ǎǘŀƴƧǑŀƳƻ Ǿ Ŧƛƴƻ ƭƛƴƛƧǎƪƻ ǘǾƻǊōƻΣ ƪƛ ǎŜ 
imenuje stenj - ǇǊŜŘǇǊŜƧŀΣ ƛƴ Ǝŀ ȊŀǊŀŘƛ ǇǊŜƳŀƧƘƴŜ ǇǊŜǘǊȌƴŜ ǘǊŘƴƻǎǘƛ 
ǳőǾǊǎǘƛƳƻ ǎ ǇǊŀǾƛƳ ŀƭƛ ƭŀȌƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳ όǇǊŜŘǇǊŜŘŜƴƧŜύ ƛƴ 

ÅǎǘŜƴƧ ŀƭƛ ǇǊŀƳŜƴ ƛȊŘŀǘƴƻ ǎǘŀƴƧǑŀƳƻ ƛƴ ǳőǾǊǎǘƛƳƻ Ǿ ǇǊŜŘƛǾƴƻ ǇǊŜƧƻ 
(predenje).



Å ½ŀ ŘƻǎŜƎŀƴƧŜ ǇǊƛƳŜǊƴƛƘ ƳŜƘŀƴǎƪƻŦƛȊƛƪŀƭƴƛƘ ƭŀǎǘƴƻǎǘƛ ǇǊŜŘƛǾƴŜ ǇǊŜƧŜ όǇǊŜǘǊȌƴŀ ǎƛƭŀ ƛƴ 
ǊŀȊǘŜȊŜƪΣ ǇǊŜǘǊȌƴƻ ŘŜƭƻΣ ŜƭŀǎǘƛőƴƻǎǘΣ ǘƻƎƻǎǘΣ ƻǘƛǇΣ ǾǇƻƧƴƻǎǘ ƛǘŘύΣ ƳƻǊŀƳƻ Ǿ ƴƧŜƴƛ 
ǎǘǊǳƪǘǳǊƛ ŘƻǎŜőƛ ȊŀŘƻǾƻƭƧƛǾƻ ŀŘƘŜȊƛƧƻ όǎǇǊƛƧŜƳŀƴƧŜύ ƳŜŘ ƳƴƻȌƛŎƻ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ ǘǾƻǊƛƧƻ 
prejo.

Å !ŘƘŜȊƛƧƻΣ ƪƛ ǎŜ  ƛȊǊŀȌŀ Ȋ ǾŜƭƛƪƻǎǘƧƻ ǘƻǊƴƛƘ όƪƻƴǘŀƪǘƴƛƘύ ǎƛƭ ƳŜŘ ƳƴƻȌƛŎƻ ǾƭŀƪŜƴ ƪŀǘŜǊŀ 
sestavljajo strukturo predivne preje, lahko v strukturi preje dosegamo po:

Å mehanskem in 

Å ƪŜƳƛőƴŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳΦ



Å !ŘƘŜȊƛƧƻ ƳŜŘ Ǿƭŀƪƴƛ Ǿ ǎǘǊǳƪǘǳǊƛ ǇǊŜƧŜ ǇƻǾŜőŀƳƻ mehansko z akumulacijo 
ǘƻǊȊƛƧǎƪŜ ŜƴŜǊƎƛƧŜΣ ƪƛ Ƨƻ ŘƻǎŜȌŜƳƻ ǎ ǇƻǎǊŜŘƻǾŀƴƧŜƳ ǾƛǘƧŀ ǇǊŜƧƛΦ 

Å Le -ǘƻ ǇƻǾȊǊƻőŀ ǾŜőƧŜ ƪƻƳǇǊŜǎƛƧǎƪŜ ǎƛƭŜ ƳŜŘ ƳƴƻȌƛŎƻ ǾƭŀƪŜƴ Ǉƻ ǇǊŜǊŜȊǳ ƛƴ 
ŘƻƭȌƛƴƛ ǇǊŜŘƛǾƴŜ ǇǊŜƧŜΣ ƛƴ ǎ ǘŜƳ ǘǳŘƛ ǾŜőƧŜ ǘƻǊƴŜ ǎƛƭŜ ƳŜŘ ǾƭŀƪƴƛΣ ƪƛ 
sestavljajo strukturo predivne preje.

!ŘƘŜȊƛƧƻ ƳŜŘ Ǿƭŀƪƴƛ Ǿ ǎǘǊǳƪǘǳǊƛ ǇǊŜƧŜ ǇƻǾŜőŀƳƻ Ǉƻ ƪŜƳƛőƴŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ǎΥ

Å polstenjem enega dela predivnih vlaken (volna in podobna vlakna), ki 
ǇƻǾȊǊƻőƛ ƳŜŘǎŜōƻƧƴƻ ǇǊŜǇƭŜǘŀƴƧŜ ŜƴŜƎŀ ŘŜƭŀ ǑǘǊƭŜőƛƘ ǾƭŀƪŜƴ Ǿ ǘŜƴƪƻ ǇƻƭǎǘΣ 
ƪƛ ǎƪǳǇŀƧ ŘǊȌƛ ƻǎǘŀƭŀ Ǿƭŀƪƴŀ Ǿ ǎǘǊǳƪǘǳǊƛ ǇǊŜƧŜ όǇƻƭǎǘƛƭƴƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ǇǊŜŘŜƴƧŀύ 
in

Å ǇƻƳƻőƧƻ Ǿ ǾƻŘƛ ǘƻǇƴƛƘ ŀƭƛ Ǿ ǾƻŘƛ ƴŜǘƻǇƴƛƘ ƭŜǇƛƭΣ ƪƛ ƳŜŘ ǎŜōƻƧ ȊƭŜǇƛƧƻ Ǿƭŀƪƴŀ 
v strukturi predivne preje (Twilo in Bobtex postopek predenje).



Vlakno Lastnosti vlaken
Preja 
Lastnosti preje

Ploska tekstilija hōƭŀőƛƭƻ



RAZVRSTITEV 
VLAKEN

NARAVNA Y9aL2b!

wŀǎǘƭƛƴǎƪŀ                ¿ƛǾŀƭǎƪŀ           !ƴƻǊƎŀƴǎƪŀ          YŜƳƛőƴŀ         wŜƎŜƴŜǊƛǊŀƴŀ

.ƻƳōŀȌ
Juta
Lan
Konoplja

Volna
Svila

Steklena
Azbezdna
Kovinska
YŜǊŀƳƛőƴŀ

Poliester
Poliamid
Akrilna
Poliolefinska
Elastanska

Viskozna
Bakrova
Acetatna
Modalna 
Liocelna
Bambusova

Proteinska

Na osnovi celuloze

Beljakovinska



PROIZVODNJA VLAKEN

http://www.textileworld.com/Issues/2015/_20
14/Fiber_World/Man-
Made_Fibers_Continue_To_Grow



http://www.textilewor
ld.com/Articles/2014/
September/SO_issue/
files/YarnMarketPrices
.pdf

1 US = 0,9 EUR

1 pound = 0,45 kg



Odpiranje bal

Mikanje

tǊƛǇǊŀǾŀ ƴŀ őŜǎŀƴƧŜ

2Ŝǎŀƴŀ ǇǊŜƧŀ

Mikana preja

2ŜǎŀƴƧŜ
Raztezanje

Izdelava predpreje

PREDENJE

SUKANJE



1.2 Vrste prediv - predivnih vlaken

DƭŜŘŜ ƴŀ ŘƻƭȌƛƴƻ ƛƴ ŘƻƭȌƛƴǎƪƻ Ƴŀǎƻ delimo v grobem 
prediva na:
ÅKratkovlaknata (CO-ǘƛǇŀύΣ ƪƛ ǎŜ ƻŘƭƛƪǳƧŜƧƻ Ǉƻ ŘƻƭȌƛƴƛ 

prediva 20 - 60 mm in finosti 1,2 - 2,4 dtex

ter

Ådolgovlaknata ali prediva volnenega tipa (WO- tipa), 
ƪƛ ǎŜ ƻŘƭƛƪǳƧŜƧƻ Ǉƻ ŘƻƭȌƛƴƛ ǇǊŜŘƛǾŀ сл -180 mm in 
finosti 3,0 - 22 dtex.

L = 20 ς60 mm

L = 60 ς180 mm



мΦнΦм .ƻƳōŀȌƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ

Å .ƻƳōŀȌƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ǊŀǎǘƭƛƴǎƪƛƘ ǾƭŀƪŜƴ ŎŜƭǳƭƻȊƴŜƎŀ ƛȊǾƻǊŀΦ 
tǊƛŘƻōƛƳƻ Ǝŀ Ȋ ǊƻőƴƛƳ ŀƭƛ ǎǘǊƻƧƴƛƳ ƻōƛǊŀƴƧŜƳ ƎǊƳƻǾ ōƻƳōŀȌŜǾŎŀΦ hōǊŀƴŜ  
ƛƴ ƻŘǇǊǘŜ ǇƭƻŘƻǾŜ ōƻƳōŀȌŜǾŎŀ ǎ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƻ ŦŀȊƻ ƻŘȊǊƴƧŜǾŀƴƧŜ -
ŜƎǊŜƴƛǊŀƴƧŜ  Ǿ őƛƳ ǾŜőƧƛ ƪƻƭƛőƛƴƻ ƭƻőƛƳƻ ǎŜƳŜƴŀ ƻŘ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ ƧƛƘ ƴŀǘƻ 
ƻŘƭƻȌƛƳƻ ƛƴ ǎǘƛǎƴŜƳƻ Ǿ ƻƎƭŀǘŜ ōŀƭŜ ƳŀǎŜ ƻŘ млл Řƻ прл ƪƎΦ

Å tƻǘŜƪ ȊƻǊŜƴƧŀ ōƻƳōŀȌŀ ƻŘ ƎǊƳŀ ōƻƳōŀȌŜǾŎŀ Řƻ ǎŜƭŜƪǘƛǾƴŜƎŀ ƭƻőŜǾŀƴƧŀ 
ǎŜƳŜƴ ƻŘ ǾƭŀƪŜƴ ƪŀȌŜ ǎƭƛƪŀ мΦм.

{ƭƛƪŀ мΦмΥ ½ƻǊŜƴƧŜ ƛƴ ŜƎǊŜƴƛǊŀƴƧŜ ōƻƳōŀȌŀ
Å 1-ƎǊƳ ōƻƳōŀȌŜǾŎŀ  н- zaprt plod  3-ǊŀȊǇƻőŜƴ ǇƭƻŘ  п- seme z v                vlakni  5-
ƻŘǇǊǘƛ ōƻƳōŀȌŜǾƛ ǇƭƻŘƻǾƛ  с-ƛȊƭƻőŜǾŀƭƻ ǎŜƳŜƴ  т- odzrnjevalni valj  8-ƻŘȊǊƴƧŜƴƻ ōƻƳōŀȌƴƻ 
predivo

1
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8

https://www.youtube.com/watch?v=orKBbm9l
J1s

https://www.youtube.com/watch?v=orKBbm9l
J1s&t=412s



hŘȊǊƴƧŜǾŀƴƧŜ ōƻƳōŀȌŀ



ÅDƭŜŘŜ ŘƻƭȌƛƴŜ ǑǘŀǇƭŀ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ƭƻőƛƳƻΥ 
kratkovlaknati (do 25,4 mm), srednjevlaknati (od 26,2 do 
28,6 mm), dolgovlaknati (od 29,4 do 34,9 mm) in exstra  
ŘƻƭƎƻǾƭŀƪƴŀǘƛ όор ƳƳ ƛƴ ǾŜőύ ōƻƳōŀȌΦ

ÅDƭŜŘŜ Ŧƛƴƻǎǘƛ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ƭƻőƛƳƻΥ ȊŜƭƻ Ŧƛƴƛ όŘƻ мΣн 
dtex ali do 3,1 Mi), fini (od 1,3 do 1,5 dtex ali od 3,2 do 3,9 
Mi), srednjefini (od 1,6 do 1,9 dtex ali od 4,0 do 4,9 Mi), grobi 
όƻŘ нΣл Řƻ нΣо ŘǘŜȄ ŀƭƛ ƻŘ рΣл Řƻ рΣф aƛύ ƛƴ ȊŜƭƻ  ƎǊƻōƛ όǾŜő ƪƻǘ 
нΣп ŘǘŜȄ ŀƭƛ ǾŜő ƪƻǘ с aƛύ ōƻƳōŀȌΦ

ÅtǊŜǘǾƻǊōŀ ƳŜŘ Ŧƛƴƻőƻ Ǿ ǘŜȄ ƛƴ aƛŎǊƻƴŀƛǊŜ ǾǊŜŘƴƻǎǘƧƻ όaƛύΣ ƪƛ 
ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ǎŀƳƻ ǇǊƛ ōƻƳōŀȌƴƛƘ ǾƭŀƪƴƛƘ ƧŜΥ

dtex = Mi x 0,394                                                                       



Å.ƻƳōŀȌƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ƎƭŜŘŜ ƴŀ ƪŀƪƻǾƻǎǘ ǾǎŜōǳƧŜ ƳŜƘŀƴǎƪƻ ƛƴ 
ƪŜƳƛőƴƻ ǾŜȊŀƴŜ ƴŜőƛǎǘƻőŜΦ

ÅVsebnost ƳŜƘŀƴǎƪƻ ǾŜȊŀƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻő ƧŜ ƻŘ м Řƻ мн ҈Σ ƳŜŘ 
katere sodijo: zemlja, pesek, ostanki semen, listja in 
stebelΣ ƪƛ ƧƛƘ Ǿ őƛƳ ǾŜőƧƛ ƪƻƭƛőƛƴƛ ƛȊƭƻőŀƳƻ ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƪŜǊ 
ƳƻǘƛƧƻ ǇƻǘŜƪ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƎŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛƴ ǾǇƭƛǾŀƧƻ ƴŀ ƪŀƪƻǾƻǎǘ 
in videz predivne preje.

Å±ǎŜōƴƻǎǘ ƪŜƳƛőƴƻ ǾŜȊŀƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻő ƧŜ ƻŘ лΣллр Řƻ лΣлм ҈Σ 
med katere sodijo: pektini, voski in pigmenti. YŜƳƛőƴƻ 
ǾŜȊŀƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻő ƴŜ ƛȊƭƻőŀƳƻ ƛȊ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƪŜǊ 
ǑőƛǘƛƧƻ Ǿƭŀƪƴŀ ǇǊŜŘ ǇƻǑƪƻŘōŀƳƛ ǘŜƪƻƳ ǇǊŜŘŜƭŀǾŜ ƛƴ ƴŜ 
ƻƴŜǎƴŀȌǳƧŜƧƻ ŘŜƭƻǾƴŜ ƴŀǇǊŀǾŜ ǎǘǊƻƧŜǾ Ǿ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ 
procesu.



Videz nekaterih vlaken

DǊƻōŀ ǾƻƭƴŀΣ Cƛƴŀ ǾƻƭƴŀΣ ŀƭǇŀƪŀΣ ƪŀǑƳƛǊΣ ǎǾƛƭŀΣ ƭŀƴΣ ōƻƳōŀȌΣ ǇƻƭƛŜǎǘŜǊ



1.2.2 Volneno predivo

Å±ƻƭƴŜƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ƧŜ ǎŜǎǘŀǾƭƧŜƴƻ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ ǎƻ 
ȌƛǾŀƭǎƪŜƎŀ ƛƴ ōŜƭƧŀƪƻǾƛƴǎƪŜƎŀ ƛȊǾƻǊŀΦ YŀƪƻǾƻǎǘ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ 
prediva je odvisna od vrste ovac in od mesta na ovci kjer je 
ōƛƭƻ ƻǎǘǊƛȌŜƴƻ όǎƭƛƪŀ мΦнΦύΦ

{ƭƛƪŀ мΦнΥ hǾőƧŜ Ǌǳƴƻ Ȋ ƻȊƴŀőōŀƳƛ ƪŀƪƻǾƻǎǘƛ ǾƻƭƴŜ
1-ǇƭŜőŀ όƴŀƧōƻƭƧǑŀ ƪŀƪƻǾƻǎǘ ǾƻƭƴŜύ  н- bok  3- hrbet  4-ƪǊŀőŀΣ ǘƛƭƴƛƪ  р- glava, 
ƭŜŘƧŀΣ ƪǊƛȌ  с- trebuh, vrat  7-ƴƻƎŜΣ ǊŜǇ όƴŀƧǎƭŀōǑŀ ƪŀƪƻǾƻǎǘ ǾƻƭƴŜύ



Åtƻ ǎǘǊƛȌŜƴƧǳ ƻǾŀŎ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ǾƭŀƪŜƴ ƪŀǘŜǊŀ ǎŜ 
ǎƪǳǇŀƧ ŘǊȌƛƧƻ ǎŜ Řƻōƛ ƻǾőƧŜ ǊǳƴƻΣ ƪƛ ƧŜ 
razdeljeno na 7 do 12 kakovostnih razredov  -
sortimentov (slika 1.3.).

{ƭƛƪŀ мΦоΥ {ƘŜƳŀ ǎƻǊǘƛƳŜƴǘƻǾ ƻǾőƧŜƎŀ Ǌǳƴŀ



ÅPred samim procesom priprave neoprane volne, zvita in 
stisnjena runa v balah pripravimo za sortiranje tako, da 
bale odpremo in jih ogrevamo v grelnih komorah pri 
temperaturi 293 do 303 0K (20 do 30 0C). 

Å¢ƻ ƻƳƻƎƻőŀ ƻƳŜƘőŀƴƧŜ ƳŀǑőƻō Ǿ Ǌǳƴǳ ƛƴ ƭŀȌƧŜ ƻŘǾƛƧŀƴƧŜ 
ȊǾƛǘƛƘ Ǌǳƴ ƛȊ ōŀƭ ōǊŜȊ ǇƻǑƪƻŘōŜ ƴƧƛƘƻǾŜ ǎǘǊǳƪǘǳǊŜ ƪŀǊ ƧŜ 
zelo pomembno za kakovostno sortiranje volne. 



ÅaŜƘŀƴǎƪƻ ǾŜȊŀƴŜ ƴŜőƛǎǘƻőŜ ƛȊ ƴŜƻǇǊŀƴŜ ŀƭƛ ƻǇǊŀƴŜ 
ǾƻƭƴŜ ƛȊƭƻőŀƳƻ Ȋ ǊŀƘƭƧŀƴƧŜƳ ƛƴ ƳŜƘŀƴǎƪƛƳ őƛǑőŜƴƧŜƳ 
prediva.

Å±ǎŜōƴƻǎǘ ƳŜƘŀƴǎƪƻ ǾŜȊŀƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻő Ǿ ƴŜƻǇǊŀƴƛ 
volni je od 4 do 25 %, med katere sodijo: zemlja, 
ǇŜǎŜƪΣ ƻǎǘŀƴƪƛ ƪǊƳŜ ǘŜǊ ǊŀȊƭƛőƴŜ ǊŀǎǘƭƛƴǎƪŜ  -
ǾŜƎŜǘŀōƛƭƴŜ ǇǊƛƳŜǎƛΣ ƪƛ ƧƛƘ Ǿ őƛƳ ǾŜőƧƛ ƪƻƭƛőƛƴƛ ƛȊƭƻőŀƳƻ 
ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƪŜǊ ƳƻǘƛƧƻ ǇƻǘŜƪ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƎŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛƴ 
vplivajo na kakovost in videz predivne preje.



Å±ǎŜōƴƻǎǘ ƪŜƳƛőƴƻ ǾŜȊŀƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻő ƧŜ ƻŘ т Řƻ оу ҈Σ ƳŜŘ 
ƪŀǘŜǊŜ ǎƻŘƛƧƻΥ ǊŀȊƭƛőƴŜ ƳŀǑőƻōŜ ǾƻƭƴŜ όп Řƻ нр ҈ύ ƛƴ Ǉƻǘ -
znoj (3 do 13 %) ƛƴ ƧƛƘ ƧŜ ǇƻǘǊŜōƴƻ ƻōǾŜȊƴƻ  ƛȊƭƻőƛǘƛ ƛȊ 
ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ǇǊŜŘŜƴ ȊŀőƴŜƳƻ ǇǊƻƛȊǾƻŘƴƛ ǇǊƻŎŜǎΣ ƪŜǊ 
ǘƻǾǊǎǘƴŜ ƴŜőƛǎǘƻőŜ ƻƴŜǎƴŀȌǳƧŜƧƻ ŘŜƭƻǾƴŜ ƴŀǇǊŀǾŜ ǎǘǊƻƧŜǾ Ǿ 
ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇǊƻŎŜǎǳ ƛƴ ƻƴŜƳƻƎƻőŀƧƻ ƎƻǎǇƻŘŀǊƴƛ ǇƻǘŜƪ 
proizvodnega procesa.

ÅVolneno predivo ƛƳŀ ŘƻƭȌƛƴƻ ǑǘŀǇƭŀ ƻŘ сл Řƻ мул ƳƳ όǘǳŘƛ 
Řƻ опл ƳƳύ ƛƴ Ŧƛƴƻőƻ ǾƭŀƪŜƴ ƻŘ оΣл Řƻ нн ŘǘŜȄ ŀƭƛ ǇǊŜƳŜǊ 
vlaken od 17 do 46 mm.

ÅtǊŜǘǾƻǊōŀ ƳŜŘ Ŧƛƴƻőƻ ǾƻƭƴŜ Ǿ ŘǘŜȄ ƛƴ  ǇǊŜƳŜǊƻƳ ǾƭŀƪŜƴ Ǿ mm 
je:

35050
3112711 --
Ö=ÖÖ= cmgdtexm vlvlvl ,,,

,,
ɟɟɛ



мΦнΦо YŜƳƛőƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ƛƴ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǘƛǇŀ

ÅYŜƳƛőƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ƛƴ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǘƛǇŀ ŘƻōƛƳƻ ǎ 
ǊŜȊŀƴƧŜƳ ǇǊŜŘƛƭƴŜƎŀ ƪŀōƭŀΣ ƪƛ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ōǊŜȊƪƻƴőƴƛƘ 
ŦƛƭŀƳŜƴǘƻǾ Ǿ ǇǊŜŘƛǾƻΣ ƪƛ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ƻƳŜƧŜƴƻ ŘƻƭƎƛƘ 
vlaken, ki se stiskajo -ǇǊŜǑŀƧƻ Ǿ ōŀƭŜ ŘƻƭƻőŜƴƛƘ ŘƛƳŜƴȊƛƧ.

Glede ƴŀ ǘƻ ŀƭƛ ǎŜ ōƻ ƪŜƳƛőƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ǇǊŜŘŜƭƻǾŀƭƻ Ǿ 
ōƻƳōŀȌŀǊǎƪƛ ŀƭƛ ǾƻƭƴŀǊǎƪƛ ǇǊŜŘƛƭƴƛŎƛ ǇƻȊƴŀƳƻ ƪŜƳƛőƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻΥ

ÅōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǘƛǇŀΣ ƪƛ ƛƳŀ ŘƻƭȌƛƴƻ ǑǘŀǇƭŀ ƻŘ нр Řƻ сл ƳƳ ƛƴ 
finostjo vlaken od 1,2 do 2,4 dtex in 

ÅǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǘƛǇŀΣ ƪƛ ƛƳŀ ŘƻƭȌƛƴƻ ǑǘŀǇƭŀ ƻŘ сл Řƻ ннл ƳƳ ƛƴ 
finostjo od 3,0 do 22 dtex.



ÅYŜƳƛőƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ƧŜ Ǉƻ ƴŀǊŀǾƛ őƛǎǘƻ ƛƴ Ǿ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇǊƻŎŜǎǳ 
ǇǊƛǇǊŀǾŜ ƪŜƳƛőƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ƴŜ ǇƻǘǊŜōǳƧŜƳƻ ǎǘǊƻƧŜ Ȋŀ 
őƛǑőŜƴƧŜ ǇǊŜŘƛǾŀ.

ÅaŜŘ ƴŀƧǇƻƎƻǎǘŜƧǑŀ ƪŜƳƛőƴŀ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƪƛ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀƧƻ Ȋŀ 
izdelavo predivnih prej so: viskozno (CV), poliestrno (PES), 
poliakrilnitrilno (PAN), poliamidno (PA),  poliolefinsko (PP in 
PE) predivo itn.



ÅYŜƳƛőƴŀ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƪƛ ƧƛƘ ǳǇƻǊŀōƭƧŀƳƻ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǇǊŜŘƛǾƴŜ 
preje, glede na zahteve kupcev, se lahko proizvajajo kot: 
predivo z normalno ali visoko trdnostjo, standardno predivo 
όōǊŜȊ ƪǊőŜƴƧŀ ǾƭŀƪŜƴ ǇǊƛ ǘƻǇƭƻǘƴƛ ƻōŘŜƭŀǾƛ ǇǊŜƧŜύΣ I. - predivo 
όǾƭŀƪƴŀ ǎŜ ǇǊƛ ǘƻǇƭƻǘƴƛ ƻōŘŜƭŀǾƛ ǇǊŜƧŜ ƪǊőƛƧƻΣ ƪŀǊ ƻƳƻƎƻőŀ 
ŘƻǎŜƎŀƴƧŜ ǾŜőƧŜ ǾƻƭǳƳƛƴƻȊƴƻǎǘƛ ǇǊŜƧŜύΣ ǎǾŜǘƭŜőŜ ǎŜ ƛƴ 
ƳŀǘƛǊŀƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻΣ ƻƎƴƧŜǾŀǊƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻΣ ǇǊŜŘƛǾƻ Ȋ ȊƳŀƴƧǑŀƴƛƳ 
piling efektom itn.

ÅPoleg ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƪŜƳƛőƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ Ȋ ǊŜȊŀƴƧŜƳ ǇǊŜŘƛƭƴŜƎŀ ƪŀōƭŀ 
in pakiranjem  prediva v balah, obstaja tudi bolj gospodarni 
postopek direktne izdelave pramena iz predilnega kabla 
όƳƴƻȌƛŎŀ ŦƛƭŀƳŜƴǘƻǾ Ŧƛƴƻǎǘƛ ǾŜő kot 3 ktex) s ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƳ 
postopkom konvertiranje (poglavje 10.).   



мΦо  tƻǘŜƪ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƎŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǇǊŜƧŜ ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀ

Slika 1.4: Potek tehnoloġkih faz od prediva iz bal do predivne preje

1- predivo iz bale  2-zrahljano in oļiġļeno predivo  3- runo iz prediva  4- omikana koprena  5-

omikani pramen  6-zdruģevanje pramenov  7- pramen po raztezanju  8- stenj - predpreja  9-

predivna reja

1          2      3              4                     5          6         7         8           9   



Konvencionalni postopek pri izdelavi prstanske preje
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bƻǾŜƧǑƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ǇǊƛǇǊŀǾŜ ǇǊŜŘƛǾŀ Ǿ ǇǊƛǇǊŀǾƭƧŀƭƴƛŎƛ
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rahljanju

Grobo rahljanje (odpiranje bal)
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Å2Ŝ ȌŜƭƛƳƻ ƛȊŘŜƭŀǘƛ ƛȊ predivno prejo, moramo izvesti celo vrsto 
ǊŀȊƭƛőƴƛƘ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƘ ƻǇŜǊŀŎƛƧ ƴŀ ǊŀȊƭƛőƴƛƘ ǎǘǊƻƧƛƘΦ { ǇƻƳƻőƧƻ ǘŜƘ 
ƻǇŜǊŀŎƛƧ ǇƻǎǘƻǇƻƳŀ ȊǊŀƘƭƧŀƳƻ ƎƳƻǘŜ ŀƭƛ ƪƻǎƳŜ ǇǊŜŘƛǾŀ Ǿ ƳŀƴƧǑŜ 
ƪƻǎƳƛőŜΦ tǊƛ ǘŜƳ ƻǎƭŀōƛƳƻ ŀŘƘŜȊƛƧƻ ƳŜŘ Ǿƭŀƪƴƛ ƛƴ ƴŜőƛǎǘƻőŀƳƛΣ ƪŀǊ 
ƻƳƻƎƻőŀ őƛǑőŜƴƧŜ ƛƴ ƳŜǑŀƴƧŜ ǇǊŜŘƛǾŀΦ 

Å¢ŜƘƴƻƭƻǑƪŜ faze, s katerimi izvajamo rahljanje, őƛǑőŜƴƧŜin ƳŜǑŀƴƧŜ
prediva predstavljajo pripravo prediva. 

ÅPripravljeno predivo v obliki runa se z mikanjem postopoma 
razvlakni do osamljenih ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ ƧƛƘ ǇŀǊŀƭŜƭƛȊƛǊŀƳƻΣ ǾȊŘƻƭȌƴƻ 
orientiramo in izravnamo. Izdelek mikalnika je omikana koprena iz 
ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ Ƨƻ ȊŀǊŀŘƛ ǇǊŜƳŀƧƘƴŜ ǘǊŘƴƻǎǘƛ 
ƴŀƧǾŜőƪǊŀǘ ǇǊŜƻōƭƛƪǳƧŜƳƻ Ǿ ǇǊŀƳŜƴΦ 

Runo Pramen



Å5ŀ ōƛ Ǉƻǎǘŀƭ ƻƳƛƪŀƴƛ ǇǊŀƳŜƴ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛ ƛƴ Řŀ ōƛ ǎŜ 
Ǿƭŀƪƴŀ Ǿ ǇǊŀƳŜƴǳ ōƻƭƧ ƛȊǊŀǾƴŀƭŀΣ ȊŘǊǳȌǳƧŜƳƻ ƳŜŘ ǎŜōƻƧ 
ǾŜő ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƛƴ ƧƛƘ ƴŀǘƻ ǊŀȊǘŜȊŀƳƻΦ 

ÅKer so vlakna v raztezanem pramenu bolj izravnana in 
paralelizirana, je zato pramen raztezalnika 
ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛΣ ōƻƭƧ ƎƭŀŘŜƪ ƛƴ ƛƳŀ ǾŜőƧƛ ƭŜǎƪΦ

Å2Ŝ ȌŜƭƛƳƻ ǎǇǊŜǎǘƛ ŦƛƴŜƧǑŜ ǘƛǘǊŜ ǇǊŜƧ ŀƭƛΣ őŜ ȌŜƭƛƳƻ ǎǇǊŜǎǘƛ 
ǇƻǎŜōƴƻ ƎƭŀŘƪƻΣ őƛǎǘƻ ƛƴ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴƻ ǇǊŜƧƻΣ ƳƻǊŀƳƻ ƛȊ 
ǇǊŀƳŜƴǎƪŜƎŀ Ǌǳƴŀ ƴŀ őŜǎŀƭƴƛƪǳ ƛȊőŜǎŀǘƛ ƪǊŀǘƪŀ Ǿƭŀƪƴŀ 
ŘƻƭȌƛƴŜ ƻŘ 10 do 15 mm. Navitek pramena

YǊƻȌƴƻ őŜǎŀƭƻ

YƭŜǑőŜ



ÅtǊŜŘ őŜǎŀƴƧŜƳ Ǿ ǇǊƻŎŜǎ ǾƪƭƧǳőƛƳƻ ǇǊƛǇǊŀǾƻ Ȋŀ 
őŜǎŀƴƧŜΣ ƪƧŜǊ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ 
ƛȊŘŜƭŀƳƻ ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ ǊǳƴƻΣ ƪƛ ƧŜ ǇǊŜŘƭƻȌŜƪ 
őŜǎŀƭƴƛƪŀΦ

ÅtǊƛ őŜǎŀƴƧǳ ƛȊƭƻőŀƳƻ ƛȊ Ǌǳƴŀ ƪǊŀǘƪŀ Ǿƭŀƪƴŀ ƛƴ 
ǇǊŜƻǎǘŀƭŜ ƴŜőƛǎǘƻőŜ ǘŜǊ Ǿƭŀƪƴŀ Ǿ ǇƻőŜǎŀƴŜƳ 
ǇǊŀƳŜƴǳ őƛƳōƻƭƧ ƛȊǊŀǾƴŀƳƻΦ

ÅhƳƛƪŀƴŜ ŀƭƛ ǇƻőŜǎŀƴŜ ǇǊŀƳŜƴŜ ȊŘǊǳȌǳƧŜƳƻ ƛƴ 
ǊŀȊǘŜȊŀƳƻΣ Řŀ ŘƻōƛƳƻ  ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛ ǇǊŀƳŜƴΦ



Åtƻ ǾŜőƪǊŀǘƴŜƳ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧǳ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧǳ ƛȊ 
pramena raztezalnika lahko izdelujemo bolj grobe 
titre prej po direktnem postopku predenja iz 
pramena.

Å½ŀ ŦƛƴŜƧǑŜ ǘƛǘǊŜ ǇǊŜƧ ƧŜ ǇƻǘǊŜōƴƻ ǇǊŀƳŜƴ ƛȊŘŀǘƴƻ 
ǎǘŀƴƧǑŀǘƛ ƛƴ ǇǊŜƻōƭƛƪƻǾŀǘƛ Ǿ ǎǘŜƴƧ - predprejo, ki jo 
ǳőǾǊǎǘƛƳƻ Ȋ ǇǊŀǾƛƳ ŀƭƛ ƭŀȌƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳΦ

Å{ǘŜƴƧ Ǿ ǊŀȊǘŜȊŀƭǳ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ ƛȊŘŀǘƴƻ ǎǘŀƴƧǑŀƳƻ Ǿ 
ǇǊŜƧƻΣ ƪƛ Ƨƻ ǳőǾǊǎǘƛƳƻ ǎ ǇƻǎǊŜŘƻǾŀƴƧŜƳ ǇǊŀǾŜƎŀ 
ǾƛǘƧŀ ŀƭƛ ƴŀ ƪŀƪ ŘǊǳƎŀőŜƴ ƴŀőƛƴΦ



мΦп tǊŜŘƭƻȌƪƛ ƛƴ ƛȊŘŜƭƪƛ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƘ ŦŀȊ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ǇǊŜƧŜ ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀ

ÅYŜǊ ǇǊƛƘŀƧŀ ǇǊŜŘƛǾƻ ƴŀ ǎǘǊƻƧƛƘ Ǿ Ƴƻőƴƻ ǎǘƛǎƴƧŜƴŜƳ ƛƴ 
neurejenem -ƛȊƻǘǊƻǇƴŜƳ ǎǘŀƴƧǳ ƛƴ ƪŜǊ ƧŜ ƴŀƧǾŜőƪǊŀǘ ǘǳŘƛ Ǉƻƭƴƻ 
ƴŜőƛǎǘƻőΣ ƳƻǊŀƳƻ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇǊƻŎŜǎ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǇǊŜŘƛǾƴŜ ǇǊŜƧŜ 
ǊŀȊŘŜƭƛǘƛ ƴŀ ǾŜő ŘŜƭƻǾƴƛƘ ŦŀȊ.

ÅaŜŘ ǇƻǎŀƳŜȊƴƛƳƛ ŘŜƭƻǾƴƛƳƛ ŦŀȊŀƳƛΣ ƪƛ ǎƭŜŘƛƧƻ Ǉƻ ŘƻƭƻőŜƴŜƳ 
ȊŀǇƻǊŜŘƧǳ ƴŀǎǘŀƧŀƧƻ ŘƻƭƻőŜƴƛ ǇǊƻƛȊǾƻŘƛΣ ƪƛ ǎƻ ƛȊŘŜƭƪƛ Ȋŀ ŘŜƭƻǾƴƻ 
fazo, kjer nastajajo in polizdelki -ǇǊŜŘƭƻȌƪƛ Ȋŀ ƴŀǎƭŜŘƴƧƻ 
delovno fazo.



PRIPRAVLJALNICA

Predivo-bale
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PRIPRAVLJALNICA

Odpiranje bal
2ƛǑőŜƴƧŜ

aŜǑŀƴƧŜ

Mikanje



LȊŘŜƭƪŜ ǇƻǎŀƳŜȊƴƛƘ ŘŜƭƻǾƴƛƘ ŦŀȊ Ǿ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇǊƻŎŜǎǳ ƛȊŘŜƭŀǾŜ 
ǇǊŜƧŜ ƛȊ ǇǊŜŘƛǾŀ ƪŀȌŜ ǎƭƛƪŀ мΦрΦ

{ƭƛƪŀ мΦрΥ LȊŘŜƭƪƛ ǇƻǎŀƳŜȊƴƛƘ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƘ ŦŀȊ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ǇǊŜŘƛǾƴŜ ǇǊŜƧŜ
1- bala s predivom  2- runo  3- runo navito v svitek  4- omikana koprena  5- omikani 
pramen  6- raztezani pramen  7- stenj - predpreja  8- predivna preja  9-ȊŘǊǳȌŜƴŀ ǇǊŜƧŀ  
10- sukana preja



ÅV pripravljalnici ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ƻŘǇǊǘƛƘ ōŀƭ Ǉƻ izvedenem rahljanju, 
őƛǑőŜƴƧǳ ƛƴ ƳŜǑŀƴƧǳ ǇǊŜŘƛǾŀ ƛȊ ȊǊŀƘƭƧŀƴƛƘ ƛƴ ƻőƛǑőŜƴƛƘ ƪƻǎƳƻǾ ƛƴ 
ƪƻǎƳƛőŜǾ ǾƭŀƪŜƴ ƴŀǎǘŀƧŀ ƛȊŘŜƭŜƪΣ ƪƛ ǎŜ ƛƳŜƴǳƧŜ runo. 

ÅRuno je izotropna ploskovna tvorbaΣ ǎŜǎǘŀǾƭƧŜƴŀ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ 
ƳƴƻȌƛŎŜ ƴŜǊŀȊǾƭŀƪƴƧŜƴƛƘ ƛƴ ƴŜƻǊƛŜƴǘƛǊŀƴƛƘ ƪƻǎƳƻǾ ƛƴ ƪƻǎƳƛőŜǾ 
vlaken. Izotropno runo na mikalniku omikamo do osamljenih vlaken, 
iz katerih tvorimo ploskovno tvorbo, ki se imenuje koprena.

ÅhƳƛƪŀƴŀ ƪƻǇǊŜƴŀ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ ǾŜőƛƴƻƳŀ ǾȊŘƻƭȌƴƻ 
orientiranih, paraleliziranih in izravnanih vlaken. Zaradi premajhne 
ǎǳōǎǘŀƴőƴŜ ǘǊŘƴƻǎǘƛ ƻƳƛƪŀƴƻ ƪƻǇǊŜƴƻ ƴŀƧǇƻƎƻǎǘŜƧŜ ǇǊŜƻōƭƛƪǳƧŜƳƻ Ǿ 
pramen.

BALA RUNO OMIKANA KOPRENA                                 PRAMEN

Vlakna                              Bala                                            Runo
PRIPRAVLJALNICA



ÅtǊŀƳŜƴ ƧŜ ƭƛƴƛƧǎƪŀ ǘŜƪǎǘƛƭƴŀ ǘǾƻǊōŀΣ ƪƛ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ 
ǾȊŘƻƭȌƴƻ ƻǊƛŜƴǘƛǊŀƴƛƘΣ ǇŀǊŀƭŜƭƛȊƛǊŀƴƛƘ ƛƴ ƛȊǊŀǾƴŀƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴ ƛƴ 
je rahlo vit.

Å{ ǇǊƛƳŜǊƴƛƳ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜƳ ǇǊŀƳŜƴŀ ŘƻōƛƳƻ stenj -
ǇǊŜŘǇǊŜƧƻΣ ƪƛ ƧŜ ƭƛƴƛƧǎƪŀ ǘŜƪǎǘƛƭƴŀ ǘǾƻǊōŀΦ {ǘŜƴƧ ǳőǾǊǎǘƛƳƻ ǎ 
ǇƻǎǊŜŘƻǾŀƴƧŜƳ ǊŀƘƭŜƎŀ ǇǊƛǎǘƴŜƎŀ ŀƭƛ ƭŀȌƴŜƎŀ ǾƛǘƧŀΦ

Å{ ǇǊƛƳŜǊƴƛƳ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜƳ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ ǊŀȊǘŜȊŀƭǳ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ 
ŘƻōƛƳƻ ōǊŜȊƪƻƴőƴƻ ƭƛƴƛƧǎƪƻ ǘŜƪǎǘƛƭƴƻ ǘǾƻǊōƻΣ ƪƛ Ƨƻ ǳőǾǊǎǘƛƳƻ 
ǎ ǇƻǎǊŜŘƻǾŀƴƧŜƳ ǇǊƛǎǘƴŜƎŀ ǾƛǘƧŀ ŀƭƛ ƪŀƪƻ ŘǊǳƎŀőŜ ƛƴ Ƨƻ 
imenujemo predivna preja 

Å±ŜőƧŜ ǑǘŜǾƛƭƻ ȊŘǊǳȌŜƴƛƘ ǇǊŜƧ ǎ ǎǳƪŀƴƧŜƳ ǾƛƧŜƳƻ Ǿ ƴƻǾƻ 
poljubno dolgo linijsko tekstilno tvorbo, ki jo imenujemo 
sukana preja.

PRAMEN STENJ (na navitku)         PREDIVNA PREJA          SUKANA PREJA



1.5 Vrste prej

Å tǊŜƧŜ ŘŜƭƛƳƻ ƎƭŜŘŜ ƴŀΥ ƴŀőƛƴ ƛȊŘŜƭŀǾŜΣ ƴŀƳŜƴ ǳǇƻǊŀōŜΣ ǾǊǎǘŜ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ ƴŀ 
katerem spredemo prejo, jakost vitja, surovinsko sestavo, predilni postopek in 
vrsto obdelave in dodelave preje.

Å DƭŜŘŜ ƴŀ ƴŀőƛƴ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƛƴ ȊƎǊŀŘōƻ ǇƻȊƴŀƳƻΥ ŜƴƻƧƴŜΣ ȊŘǊǳȌŜƴŜΣ ǎǳƪŀƴŜ ƛƴ 
kablane preje (slika 1.6.).

Å Za popestritev proizvodnega programa predilnice lahko proizvajajo enojne in 
ǎǳƪŀƴŜ ŜŦŜƪǘƴŜ ǇǊŜƧŜΣ ƪƛ ƛƳŀƧƻ Ǉƻ ŘƻƭȌƛƴƛ ǇŜǊƛƻŘƛőƴƻ ŀƭƛ ƴŜǇŜǊƛƻŘƛőƴƻ ǊŀȊǇƻǊŜƧŜƴŜ 
ǊŀȊƭƛőƴŜ ŜŦŜƪǘŜΣ ƪƻǘ ǎƻΥ ǇƭŀƳŜƴƛΣ ȊŀƴƪŜΣ ǾƻȊƭƛőƪƛΣ ƻŘŜōŜƭƛǘǾŜΣ ǎǘŀƴƧǑƛǘǾŜ ƛǘǇΦ όǎƭƛƪŀ 
1.7.).

Å efektna preja

{ƭƛƪŀ мΦсΥ ±ǊǎǘŜ ǇǊŜƧ ƎƭŜŘŜ ƴŀ ƴŀőƛƴ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƛƴ 
zgradbo
1- enojna preja  2-ȊŘǊǳȌŜƴŀ ǇǊŜƧŀ  о- sukana 
preja  4- kablana preja  a. b- prvo, drugo 
sukanje

Slika 1.7: Zgradba nekaterih  efektnih sukanih 
prej
1-zankasta - bukle efektna preja  2-őƛǇƪŀǎǘŀ 
efektna preja  3- plamenasta efektna preja  
4- Chenille 

1 3 4



Med enojnimi prejami poznamo predivne in filamentnepreje:

ÅEnojna predivna preja je poljubno dolga linijska tekstilna 
ǘǾƻǊōŀΣ ƪƛ Ƨƻ Ǉƻ ŘƻƭƻőŜƴŜƳ ǇǊŜŘƛƭƴŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ǎǇǊŜŘŜƳƻ ƛȊ 
ƳƴƻȌƛŎŜ ƻƳŜƧŜƴƻ ŘƻƭƎƛƘ ǾƭŀƪŜƴ - prediva. Predivno prejo 
ƻōǾŜȊƴƻ ǳőǾǊǎǘƛƳƻ Ȋ ǾƛǘƧŜƳ ŀƭƛ ƴŀ  ƪŀƪ ŘǊǳƎŀőŜƴ ƴŀőƛƴ 
(lepljenje, polstenje itp.). 

ÅFilamentna prejaje poljubno dolga linijska tekstilna tvorba, 
ƛȊŘŜƭŀƴŀ ƴŀ ƪŜƳƛőƴƛ ƴŀőƛƴΣ Ǉƻ ǊŀȊƭƛőƴƛƘ ǇƻǎǘƻǇƪƛƘ ƛƴ ƧŜ Ȋ ǾƛǘƧŜƳ 
ali brez njega.

tǊŜŘƛǾƴŀ ǇǊŜƧŀ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ǾƭŀƪŜƴFilamentna preja iz filamentov



Predivna preja                                    Filamentnapreja

Vlakna 
omejene 
ŘƻƭȌƛƴŜ

Pramen-
tƻǎŀƳƛőƴŀ ŘŜƭƴƻ 
orientirana vlakna

Uvijanjevlaken v
prejo

Raztopina ali talina

tǊŜŘƛƭƴŀ Ǒƻōŀ

Predenje filamentov

Navitek filamentnepreje

Iz naravnih 
ali 

ƪŜƳƛőƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴ
LȊ ƪŜƳƛőƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴ



DƭŜŘŜ ƴŀ ǎŜǎǘŀǾƻ ŦƛƭŀƳŜƴǘƴŜ ǇǊŜƧŜ ƭƻőƛƳƻΥ

Å monofilno (monofilamentno) prejo, ki je sestavljena iz 
enega filamenta s premerom pod 0,1 mm. Monofilamenti 
premera nad 0,1 mm se prodajajo pod trgovskim imenom 
ƭŀƪǎΣ ƪƻǘ ƧŜ ǊƛōƛǑƪƛ ƭŀƪǎΣ  

Å multifilno (multifilamentno) prejo, ki je sestavljena iz 
ƳƴƻȌƛŎŜ ŦƛƭŀƳŜƴǘƻǾΣ Ŧƛƴƻǎǘƛ ǇƻŘ оΣл ƪǘŜȄ ƛƴ

Å predilni kabelΣ ƪƛ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ŦƛƭŀƳŜƴǘƻǾ Ŧƛƴƻǎǘƛ ƴŀŘ 
3 ktex (od 30 do 150 ktex).

Å ½ŘǊǳȌŜƴŀ ǇǊŜƧŀ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ǾŜő ǇŀǊŀƭŜƭƴƻ ȊŘǊǳȌŜƴƛƘ ƴƛǘƛΣ ƪƛ ǎƻ 
skupaj naviti  na cevko, vendar med seboj niso viti.

Å Sukane preje ǎƻ ǾŜőƴƛǘƴŜ ǇǊŜƧŜΣ ƪƛ ǎƻ ƳŜŘ ǎŜōƻƧ ǾƛǘŜ -
sukane v isto ali nasprotno  smer od smeri vitja enojnih 
prej in so skupaj naviti na cevko.

Å Kablane preje ǎƻ ǾŜőƴƛǘƴŜ ƛƴ ǾŜőƪǊŀǘ ǎǳƪŀƴŜ ǇǊŜƧŜΦ

Svila-monofilament

PES
Ms

Enojna 
preja

Sukana 
preja

Kablana
preja



Å Za popestritev proizvodnega programa pri izdelavi filamentnih prej s 
ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƻ ŦŀȊƻ ǘŜƪǎǘǳǊƛǊŀƴƧŜ ƭŀƘƪƻ ƛȊŘŜƭǳƧŜƳƻ ŦƛƭŀƳŜƴǘƴŜ ǇǊŜƧŜ ǊŀȊƭƛőƴŜ 
ǘŜƪǎǘǳǊŜ ƛƴ Ȋ ǊŀȊƭƛőƴƛƳƛ ƭŀǎǘƴƻǎǘƳƛ όǎƭƛƪŀ мΦуΦύΦ

{ƭƛƪŀ мΦуΥ wŀȊƭƛőƴŜ ǾǊǎǘŜ ǘŜƪǎǘǳǊƛǊŀƴƛƘ ŦƛƭŀƳŜƴǘƴƛƘ ǇǊŜƧ

1- Banlon - gnetilno teksturirana preja  2- Taslan - pihalno teksturirana preja  
3- Crinkle - pletilno teksturirana preja  

1

2

3



ÅTeksturirana filamentna preja je poljubno dolga linijska 
tekstilija, kjer formirani efekti, kot so: zavoji, petlje, zanke, 
ǾŀƭƻǾƛΣ  ǇǊŜǇƻƎƴƛǘǾŜ ƛƴ ȊŀƳǊǑŜƴƛ ŦƛƭŀƳŜƴǘƛΣ ƪƛ ƧƛƘ ǇƻǾȊǊƻőŀ  
mehanska ali toplotna obdelava gladkih monofilnih ali 
ƳǳƭǘƛŦƛƭƴƛƘ ǇǊŜƧΣ ǇǊƛǎǇŜǾŀƧƻ ƪ ǾŜőƧƛ ǾƻƭǳƳƛƴƻȊƴƻǎǘƛ ƛƴ Ǿƛǎƻƪƛ 
latentni -ǇƻǾǊŀǘƴƛ ǇǊƻȌƴƻǎǘƛ Ǿ  ǘŜƪǎǘǳǊƛǘŀƴƛƘ ǇǊŜƧŀƘΦ

Glede namena in uporabnosti poznamo: 

Å tkalske (osnovne in votkovne), 

Åpletilske, 

ÅȊŀ Ǌƻőƴƻ ŘŜƭƻ ƛƴ ǾŜȊŜƴƛƴŜ ǇǊŜƧŜ ǘŜǊ 

ÅǎǳƪŀƴŎŜ όǑƛǾŀƭƴƛΣ ƛƴŘǳǎǘǊƛƧǎƪƛΣ őŜǾƭƧŀǊǎƪƛΣ ǊƛōƛǑƪƛ ƛǘǇΦύΦ

Izdelava
teksturirane

preje

Nogavice iz 
teksturiranepreje

Videz teksturiranepreje



Glede na vrsto predilnika, na katerem spredemo 
prejo, poznamo: 
Åprstanske, 
Åselfaktorske, 
Årotorske, 
Åfrikcijske, 
Åcurkovne,
Åsamovijne, 
Ålepilne, 
Åpolstilne preje itp.



ÅGlede na intenzivnost akumuliranega vitja v preji 
poznamo: 

ÅƳƻőƴƻ ǾƛǘŜ όǾƻŀƭŜύΣ 

Åosnovne (vater), 

Åsrednjevite (medio), 

Åvotkovne (mule) in 

Åpletilske - triko preje.



Glede surovinske sestave poznamo preje iz: 

ÅōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ŀƭƛ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀΣ 

ÅƪŜƳƛőƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀΣ 

Åstebelnih vlaken (lan, konoplja, juta itp.), 

ÅƳŜǑŀƴƛŎŜ ǊŀȊƭƛőƴƛƘ ǇǊŜŘƛǾΣ

Åanorganskih vlaken (steklo, keramika), 

Åkovinskih vlaken in

Åpapirnate preje.



DƭŜŘŜ ƴŀ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǇǊŜƧŜ ǇƻȊƴŀƳƻΥ 

Å Ǌƻőƴƻ ǇǊŜŘŜƴŜΣ 

Å mikane, 

Å ǇƻƭőŜǎŀƴŜ ƛƴ 

Å őŜǎŀƴŜ ǇǊŜŘƛǾƴŜ ǇǊŜƧŜΦ

Glede na vrsto obdelave in dodelave preje poznamo: 

Å surove, 

Å beljene, 

Å barvane, 

Å potiskane, 

Å mercerizirane, 

Å smojene, 

Å parafinirane, 

Å kosmatene in 

Å voluminizirane predivne preje. 



2.¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇƪƛ ƛȊŘŜƭŀǾŜ 
predivne preje 

DƭŜŘŜ ƴŀ ǾǊǎǘƻ ǇǊŜŘƛǾŀ ƛƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪΣ 
po katerem pripravimo predivo za izdelavo 
predivne preje poznamo:

ÅǘŜƘƴƻƭƻǑƪŀ ǇƻǎǘƻǇƪŀ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ mikanein 
őŜǎŀƴŜǇǊŜƧŜ Ǿ ōƻƳōŀȌŀǊǎƪƛƘ ǇǊŜŘƛƭƴƛŎŀƘ ƛƴ 

ÅǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ǇƻǎǘƻǇƪŜ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ mikane, 
ǇƻƭőŜǎŀƴŜin őŜǎŀƴŜ ǇǊŜƧŜ v volnarskih 
predilnicah.



нΦм ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇƪƛ ƛȊŘŜƭŀǾŜ 
ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ

aƛƪŀƴƻ ōƻƳōŀȌƴƻ ǇǊŜƧƻ ƴŀƧōƻƭƧ ǇƻƎƻǎǘƻ ƛȊŘŜƭǳƧŜƳƻ 
po:  
Åprstanskem in 
Årotorskem postopku predenje. 

Za izdelavo preje se uporablja kratko- ali 
ǎǊŜŘƴƧŜǾƭŀƪƴŀǘƻ ōƻƳōŀȌƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ŘƻƭȌƛƴŜ do 29 mm.
DƻǎǇƻŘŀǊƴŀ ƛȊŘŜƭŀǾŀ ǇǊŜŘƛǾƴƛƘ ǇǊŜƧ ƧŜ Ǿ ǇƻŘǊƻőƧǳ 
finosti od  70 do 16,66 tex.



2.1.1 Izdelava mikane  prstanske preje

¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ƴŀ ǇǊǎǘŀƴǎƪŜƳ 
ǇǊŜŘƛƭƴƛƪǳ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ƴŀǎƭŜŘƴƧƛƘ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƘ ŦŀȊ:

1. Priprava prediva  

ÅbŀƳŜƴ  ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ƧŜ ǊŀƘƭƧŀƴƧŜΣ őƛǑőŜƴƧŜΣ ƘƻƳƻƎŜƴƛȊƛǊŀƴƧŜ ƛƴ 
ƳŜǑŀƴƧŜ ǇǊŜŘƛǾŀ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ōŀƭ Řƻ ƪƻǎƳƛőŜǾ ƛȊ ƪŀǘŜǊƛƘ ǎŜ ǘǾƻǊƛ 
ploskovna tvorba -ǊǳƴƻΣ ƪƛ  ƧŜ ǇǊŜŘƭƻȌŜƪ ƴŀǎƭŜŘƴƧƛ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ŦŀȊΦ

Å½ƎǊŀŘōƻ ǎƻŘƻōƴŜ ǇǊƻŎŜǎƴŜ ƭƛƴƛƧŜ Ȋŀ ǇǊƛǇǊŀǾƻ ǇǊŜŘƛǾŀ ƪŀȌŜ ǎƭƛƪŀ нΦмΦ
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MeĢanje

Fino rahljanje

PrezraĽevanje

kosmiĽev

MnoĤica bal -

predelovalna 

partija

Slika 2.1: Zaporedje strojev za pripravo bombaģnega prediva firme Tr¿tschler
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Slika 2.1: Zaporedje strojev za pripravo bombaģnega prediva firme Tr¿tschler



1. Priprava prediva

ÅtǊŜŘƭƻȌŜƪ ǇƻǘǳƧƻőŜƳǳ ǊŀƘƭƧŀƭƴƛƪǳ - pulilniku bal je 
ƳƴƻȌƛŎŀ ƻŘǇǊǘƛƘ ōŀƭ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƪƛ ǎŜ ƛƳŜƴǳƧŜ 
predelovalna partija.                  
ÅIzdelek zadnjega stroja v pripravi prediva je runo 

finosti od 300 do 800 ktex, ki je zgrajeno iz 
ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ izotropno razporejenih 
ƪƻǎƳƛőŜǾΦ 
ÅStroji, ki se uporabljajo za pripravo prediva so: 

rahljalnik bal, aksialni ali stopnjasti rahljalnik -
őƛǎǘƛƭƴƛƪΣ ƳŜǑŀƭƴƛƪΣ Ŧƛƴƛ ǾƻŘƻǊŀǾƴƛ ǊŀƘƭƧŀƭƴƛƪ ƛƴ 
ǇǊŜȊǊŀőŜǾŀƭƴƛƪ ƪƻǎƳƛőŜǾΦ



2. Mikanje prediva 

ÅbŀƳŜƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ƳƛƪŀƴƧŀ ƧŜΥ ǊŀȊǾƭŀƪƴƛǘŜǾ ƪƻǎƳƛőŜǾ 
Ǌǳƴŀ Řƻ ǇƻǎŀƳƛőƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴΣ ƛȊƭƻőŀƴƧŜ ƪǊŀǘƪƛƘ ǾƭŀƪŜƴ Ǿ ƻōƭƛƪƛ 
ǎǘǊƛǇǎŀΣ ƛȊƭƻőŀƴƧŜ ŦƛƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻőΣ ƛȊǊŀǾƴŀǾŀΣ ǇŀǊŀƭŜƭƛȊŀŎƛƧŀ ƛƴ 
ƻǊƛŜƴǘŀŎƛƧŀ ǾƭŀƪŜƴ ƛƴ ƛȊŘŜƭŀǾŀ ǇƭƻǎƪƻǾƴŜ ǘǾƻǊōŜ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ 
ƳƴƻȌƛŎŜ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ ǎŜ ƛƳŜƴǳƧŜ ƪƻǇǊŜƴŀΦ ½ŀǊŀŘƛ ǇǊŜƳŀƧƘƴŜ 
ǘǊŘƴƻǎǘƛ ƪƻǇǊŜƴŀ ǎŜ ǾŜőƛƴƻƳŀ ǇǊŜƻōƭƛƪǳƧŜ Ǿ ǇǊŀƳŜƴΣ ƪƛ ǎŜ 
epicikloidno odlaga v lonec. 

ÅtǊŜŘƭƻȌŜƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ǎ ǇƻƪǊƻǾőƪƛ ƧŜ ǊǳƴƻΣ ƪƛ ǎŜ ǘǾƻǊƛ ƴŀ 
ǾƘƻŘƴŜƳ ŘŜƭǳ Ǿ Ƴƛƪŀƭƴƛƪ ǎ ǇƻƳƻőƧƻ ƴŀǇŀƧŀƭƴƛƪŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ 
(slika 2.2.). 

Napajalnik 

mikalnika
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Pramen

Odlagalo 

pramena 

v lonec



Å LȊŘŜƭŜƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ǎ ǇƻƪǊƻǾőƪƛ ƧŜ ƪƻǇǊŜƴŀΣ ƪƛ ƧŜ ǇƭƻǎƪƻǾƴŀ ǘǾƻǊōŀ ǑƛǊƻƪŀ Řƻ 
мΣр Ƴ ƛƴ ƧŜ ǎŜǎǘŀǾƭƧŜƴŀ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ Ƨƻ ƴŀ 
ƛȊƘƻŘǳ ƛȊ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ǾŜőƛƴƻƳŀ ǇǊŜƻōƭƛƪǳƧŜƳƻ Ǿ ǇǊŀƳŜƴ  - linijsko tvorbo 
finosti od  3 do  10 ktex.

Å bŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪǳ ǎ ǇƻƪǊƻǾőƪƛ ƛȊŘŀǘƴƻ ǎǘŀƴƧǑŀƳƻ Ǌǳƴƻ Ǿ ƪƻǇǊŜƴƻ Ȋ ǳǊŀǾƴŀǾƻ 
ǎǘǊƻƧƴŜƎŀ ǊŀȊǘŜƎŀΣ ƪƛ ȊƴŀǑŀ ƻŘ 50- do 100- krat.

Å tǊŀƳŜƴ ǎ ǇƻƳƻőƧƻ ǊƻǘƛǊŀƧƻőŜƎŀ ǎŜ ƻŘƭŀƎŀƭŀ ǊŀƘƭƻ ǾƛƧŜƳƻΣ ǎ őŜƳŜǊ Ǝŀ 
ƻƧŀőƛƳƻ ƛƴ Ǝŀ ƻŘƭŀƎŀƳƻ Ǿ ƻōƭƛƪƛ ŜǇƛŎƛƪƭƻƛŘŜ Ǿ ƭƻƴŜŎΣ ƪƛ ƧŜ Ǿƻǘƭƻ ǾŀƭƧŀǎǘƻ ǘŜƭƻΦ 

Å оΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴƻǾ 

Å Pramen, ki ga dobimo na mikalniku nima zadovoljivo enakomernost, da bi 
iz njega na predilniku spredli kakovostno predivno prejo. finost omikanega 
ǇǊŀƳŜƴŀ Ƴƻőƴƻ ƴƛƘŀ ƴŀ ƪǊŀƧǑƛƘ ƛƴ ŘŀƭƧǑƛƘ ǊŀȊŘŀƭƧŀƘ Ǉƻ ŘƻƭȌƛƴƛ ǇǊŀƳŜƴŀΦ

Å Neenakomernosti v omikanem pramenu najbolj odpravimo z 
ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜƳ ǾŜőƧŜƎŀ ǑǘŜǾƛƭŀ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƴŀ ǾƘƻŘǳ Ǿ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪ ǇǊƛ ǇƻƎƻƧǳΣ 
Řŀ ƧŜ ǊŀȊǘŜƎ ǊŀȊǘŜȊŀƭŀ Ŝƴŀƪ ǎǘƻǇƴƧƛ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŀΦ ½ŀ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ 
ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƛȊ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ƛƴ ƪŜƳƛőƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ 
ǘƛǇŀ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ǾŀƭƧőƴƛ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪ όǎƭƛƪŀ нΦоΦύΦ



{ƭƛƪŀ нΦоΥ ½ƎǊŀŘōŀ ǾŀƭƧőƴŜƎŀ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪŀ ŦƛǊƳŜ ¢ǊǸǘǎŎƘƭŜǊ

tǊŜŘƭƻȌŜƪ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪŀ ǎƻ п Řƻ у ǇǊŀƳŜƴƻǾ  Ŧƛƴƻǎǘƛ о Řƻ мл ƪǘŜȄ ƴŀ ǾƘƻŘǳ Ǿ ǎǘǊƻƧΦ    
Izdelek raztezalnika je samo en pramen finosti 3 do 8 ktexΣ ƪƛ ƧŜ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛΦ 
½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǎŜ ƭŀƘƪƻ ǾŜőƪǊŀǘ ǇƻƴƻǾƛ όƴ Ґ нύ ŘƻƪƭŜǊ ǎŜ ƴŜ ŘƻǎŜȌŜ 
zadovoljiva enakomernost izdelanega pramena.
4. Predpredenje 
bŀƳŜƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ǇǊŜŘǇǊŜŘŜƴƧŀ ƧŜ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴŀ Ǿ ǎǘŜƴƧ ƛƴ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧŜ ƭŜ 
- ǘŜƎŀ Ȋ ǊŀƘƭƛƳ ǇǊŀǾƛƳ ŀƭƛ ƴŀǾƛŘŜȊƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳΦ ½ŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ ōƻƳōŀȌŀǊǎƪƛ 
predilnici se kot predpredilnik uporablja krilnik, ki utrdi stenj s posredovanjem 
rahlega pravega - pristnega vitja (slika 2.4.).



PredloĤek

pramen

Izdelekstenjnavit

v bikoniĽninavitek

Raztezalo
Krilo - rahlo 

vije stenj

tǊŜŘƭƻȌŜƪ ƪǊƛƭƴƛƪŀ ƧŜ ǇǊŀƳŜƴ Ŧƛƴƻǎǘƛ 3 do 8 ktex in izdelek stenj finosti od 
500 do 800 tex, utrjen z rahlim pristnim vitjem (17 do 96 z.m-1). Stenj se 
ǇŀǊŀƭŜƭƴƻ ƴŀǾƛƧŀ ƴŀ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƻ ŎŜǾƪƻ Ǿ ōƛƪƻƴƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪΦ



PredloĤek 

navitek stenja

TrivaljĽno 

dvojermenĽno 

raztezalo

Preja navita na 

cevko v predilniĢki 

navitek - kops

5. Prstansko predenje  
bŀƳŜƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ǇǊŜŘŜƴƧŀ ƧŜ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴŀ ŀƭƛ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ ǇǊŜƧƻΣ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧŜ 
le -ǘŜ Ȋ ƛƴǘŜƴȊƛǾƴƛƳ ǇǊƛǎǘƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳ ƛƴ ƴŀǾƛƧŀƴƧŜ ǇǊŜƧŜ ƴŀ ŎŜǾƪƻ Ǿ ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛ ƴŀǾƛǘŜƪ -
kops (slika 2.5.).

Slika2.5: Zgradbaprstanskegapredilnikafirme Rieter

tǊŜŘƭƻȌŜƪpredilnika je ǾŜőƛƴƻƳŀstenj finosti 500 do 800 tex, paralelno
navit v ōƛƪƻƴƛőƴƛnavitek. Izdelek predilnika je prstanskapredivna preja
navita v obliki polnilnih in ƭƻőƛƭƴƛƘplasti v ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛnavitek - kops. Za
prstanskipredilnik je ȊƴŀőƛƭƴƻǘǊƛǾŀƭƧőƴƻŘǾƻƧŜǊƳŜƴőƴƻraztezalozƳƻȌƴƛƳ
raztegomod 8 do 80krat in stopnjoȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŀd = 1 ali 2.



1 2

3

{ƘŜƳŀǘǎƪƛ ǇƻǘŜƪ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƎŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƳƛƪŀƴŜ ǇǊǎǘŀƴǎƪŜ ǇǊŜƧŜ ƪŀȌŜ ǎƭƛƪŀ нΦсΦ 

{ƭƛƪŀ нΦсΥ ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ƳƛƪŀƴŜ ǇǊǎǘŀƴǎƪŜ ǇǊŜƧŜ 
ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǘƛǇŀ

1- ǇǊƛǇǊŀǾŀ ǇǊŜŘƛǾŀ όǊŀƘƭƧŀƴƧŜΣ őƛǑőŜƴƧŜ ƛƴ ƳŜǑŀƴƧŜύ Σ н- mikalnik s 
ǇƻƪǊƻǾőƪƛΣ о- ǾŀƭƧőƴƛ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪ -LΦ ǇŀǎŀȌŀΣ    п-ǾŀƭƧőƴƛ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪ Ȋ 

samodejno uravnavo raztega -LLΦ ǇŀǎŀȌŀΣ р- krilnik,  6- ƪƭŀǎƛőƴƛΣ 
kompaktni prstanski predilnik
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2.1.2 Izdelava mikane rotorske preje

tǊƛǇǊŀǾŀ ǇǊŜŘƛǾŀΣ ƳƛƪŀƴƧŜΣ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ƧŜenako kot pri pripravi 
ǇǊŜŘƭƻȌƪŀ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊǎǘŀƴǎƪŜ ǇǊŜƧŜΣ ǎŀƳƻ Řŀ ǎŜ ƛȊǾŀƧŀ 
predenje ƴŀ ǊƻǘƻǊǎƪŜƳ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪǳ ǎ ǇǊŜŘƭƻȌƪƻƳ ǇǊŀƳŜƴŀ όǎƭƛƪŀ нΦтΦύΦɨϝ

Slika 2.7: Zgradba rotorskega predilnika firme Rieter

tǊŜŘƭƻȌŜƪ ǊƻǘƻǊǎƪŜƎŀ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ ƧŜ ǇǊŀƳŜƴ Ŧƛƴƻǎǘƛ 3 do 10 ktex, epicikloidno 
ƻŘƭƻȌŜƴ Ǿ ƭƻƴŜŎΦ LȊŘŜƭŜƪ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ ƧŜ ǊƻǘƻǊǎƪŀ ǇǊŜƧŀ Ŧƛƴƻǎǘƛ 200 do 10 tex, utrjena 
s pravim vitjem ƛƴ ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛǘŀ ƴŀ ŎŜǾƪƻ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ŀƭƛ ƪƻƴƛőƴƛ  ƴŀǾƛǘŜƪΦ
wƻǘƻǊǎƪƛ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪ ǎǘŀƴƧǑŀ ǇǊŀƳŜƴ Ǿ ǇǊŜƧƻ Ȋ ǾŜƭƛƪƛƳ ǊŀȊǘŜƎƻƳΣ ƪƛ ƧŜ od  50 do 450 
krat.
{ƘŜƳŀǘǎƪƛ ǇƻǘŜƪ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƎŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƳƛƪŀƴŜ ǊƻǘƻǊǎƪŜ ǇǊŜƧŜ ǊŀȊƭƛőƴŜ 
ƪŀƪƻǾƻǎǘƛ ƛƴ Ŧƛƴƻǎǘƛ ƪŀȌŜ ǎƭƛƪŀ нΦуΦ



Slika  2.8: Tehnoloġke faze pri izdelavi mikane rotorske preje 

bombaģnega tipa

1- priprava prediva (rahljanje, ļiġļenje in meġanje), 2-mikalnik s pokrovļki, 

mikalnik s pokrovļki integriran z raztezalnikom z- SB ali s- RSB samodejno 

uravnavo raztega, 3-valjļni raztezalnik brez uravnave raztega,  

4-valjļni raztezalnik z samodejno uravnavo raztega, 5- rotorski predilnik



нΦн ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ őŜǎŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ

Å ½ŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ őŜǎŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ǎŜ ǎǊŜŘƴƧŜ- ali dolgovlaknato 
ōƻƳōŀȌƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ŘƻƭȌƛƴŜ ƻŘ 27 do 42 mm ƛƴ ǾŜőΦ DƻǎǇƻŘŀǊƴŀ ƛȊŘŜƭŀǾŀ 
ǇǊŜŘƛǾƴƛƘ ǇǊŜƧ ƧŜ Ǿ ǇƻŘǊƻőƧǳ finosti od 16,65 do 5 texΦ ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ 
ƛȊŘŜƭŀǾŜ őŜǎŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ǎŜǎǘŀǾƭƧŀΥ 

1. Priprava prediva 

Å 9ƴŀƪŀ ƪƻǘ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ƻō ōƻƭƧ ƻōȊƛǊƴŜƳ ǊŀƘƭƧŀƴƧǳ 
ŘŀƭƧǑŜƎŀ ƛƴ ŦƛƴŜƧǑŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ.

2. Mikanje prediva

Å 9ƴŀƪƻ ƪƻǘ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ƻō ōƻƭƧ ƻōȊƛǊƴŜƳ ƳƛƪŀƴƧǳ 
ŘŀƭƧǑŜƎŀ ƛƴ ŦƛƴŜƧǑŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀΦ 

3. Priprava za őŜǎŀƴƧŜ

Å ½ŀǊŀŘƛ ǘŜƻǊƛƧŜ ƪƭƧǳƪƛŎΣ ƪƛ ǎŜ ǇƻƧŀǾƭƧŀƧƻ ǎŀƳƻ ǇǊƛ ōƻƳōŀȌƴŜƳ ǇǊŜŘƛǾǳΣ 
ǇǊƛǇǊŀǾŀ Ȋŀ őŜǎŀƴƧŜ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ƳƻǊŀ ōƛǘƛ ƛȊǾŜŘŜƴŀ ǘŀƪƻΣ Řŀ ƧŜ 
ƳŜŘ ƳƛƪŀƭƴƛƪƻƳ ƛƴ őŜǎŀƭƴƛƪƻƳ ǎƻŘƻ ǑǘŜǾƛƭƻ ǇǊƛǇǊŀǾƭƧŀƭƴƛƘ ŦŀȊΦ ¢ƻ ƻƳƻƎƻőŀΣ 
Řŀ ƧŜ ǾŜőƛƴŀ ǾƭŀƪŜƴ Ǿ ǇǊŀƳŜƴǎƪŜƳ ǊǳƴǳΣ ƪƛ ƧŜ ǇǊŜŘƭƻȌŜƪ őŜǎŀƭƴƛƪŀ ƻōǊƴƧŜƴŀ 
s kljukicami spredaj. 

Å {ƻŘƻōƴŀ ǇǊƛǇǊŀǾŀ Ȋŀ őŜǎŀƴƧŜ ōƻƳōŀȌƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊΥ



оΦм ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ 

bŀƳŜƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ƧŜ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǾŜőƧŜƎŀ ǑǘŜǾƛƭŀ ƻƳƛƪŀƴƛƘ 
ǇǊŀƳŜƴƻǾ Ǿ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛ ǇǊŀƳŜƴΦ 

оΦнΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ  ǇǊŀƳŜƴƻǾ Ǿ ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ Ǌǳƴƻ 

bŀƳŜƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ƧŜ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǾŜőƧŜƎŀ ǑǘŜǾƛƭŀ ǊŀȊǘŜȊŀƴƛƘ 
ǇǊŀƳŜƴƻǾ Ǿ ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ ǊǳƴƻΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƭƴƛƪǳ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ǎŜ ǇǊŜŘƭƻȌƛ н ƪǊŀǘ Ǉƻ 
мн ǇǊŀƳŜƴƻǾΦ LȊŘŜƭŜƪ ȊŘǊǳȌŜǾŀƭƴƛƪŀ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƧŜ  ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ Ǌǳƴƻ Ŧƛƴƻǎǘƛ  ƻŘ 
50 do 80 ktexΣ ƴŀǾƛǘƻ ƴŀ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƻ ŎŜǾƪƻ Ǿ ǎǾƛǘŜƪ όǎƭƛƪŀ нΦфΦύΦ 



MnoĤica 

oncev s 

pramenom

ZdruĤeni 

prameni

Runo iz 

pramenov

ValjĽno 

raztezalo

Runo navito 

v svitek

Navijalo runa

{ƭƛƪŀ нΦфΥ ½ƎǊŀŘōŀ ȊŘǊǳȌŜǾŀƭƴƛƪŀ ǇǊŀƳŜƴƻǾ Ǿ ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ Ǌǳƴƻ ŦƛǊƳŜ ¢ǊǸǘǎŎƘƭŜǊ



MnoĤica 

svitkov runa

PoĽesano runo 

preoblikovano v 

pramen

ZdruĤevalo 

poĽesanih 

pramenov

ValjĽno raztezalo

Odlagalo 

poĽesanega 

pramena v 

lonec

пΦ 2ŜǎŀƴƧŜ 
bŀƳŜƴ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ƧŜΥ ƛȊƭƻőŀƴƧŜ ƪǊŀǘƪƛƘ ǾƭŀƪŜƴ ƛȊ ǾǇŜǘŜ ōǊŀŘŜ ǇǊŀƳŜƴǎƪŜƎŀ 
ǊǳƴŀΣ ƛȊǊŀǾƴŀǾŀ ƪƭƧǳƪƛŎΣ ƛȊƭƻőŀƴƧŜ ǇǊŜƻǎǘŀƭƛƘ ŦƛƴƛƘ ƴŜőƛǎǘƻő ƛƴ ƛȊŘŜƭŀǾŀ ǇƻőŜǎŀƴŜƎŀ 
pramena, ki se epicikloidno odlaga v lonec (slika 2.10.).

tǊŜŘƭƻȌŜƪőŜǎŀƭƴƛƪŀso 8 pramenskihrun, ki se raztezajoz 10- do 30- kratnim
raztegominǇƻőŜǑŜƧƻ. Pri tem seƛȊƭƻőŀƧƻkratkavlaknav oblikiƛȊőŜǎƪŀΣkiȊƴŀǑŀ6 do
30 %. IzdelekőŜǎŀƭƴƛƪŀso 8ǇƻőŜǎŀƴƛƘrun, ki sepreoblikujejov pramene. tƻőŜǎŀƴƛ
prameniseȊŘǊǳȌƛƧƻin raztezajoz 6- do 12- kratnim raztegomzǾŀƭƧőƴƛƳraztezalom
in preoblikujejov enǇƻőŜǎŀƴƛpramen,ki seepicikloidnoodlagav lonec.

Slika2.10:
Zgradba őŜǎŀƭƴƛƪŀza
ōƻƳōŀȌƴƻpredivo
firme TrǸǘǎŎƘƭŜǊ



рΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ Ǉƻ őŜǎŀƴƧǳ 

ÅtƻǎƭŀōǑŀƴƻ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴƻǎǘ ǇƻőŜǎŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƛȊōƻƭƧǑŀƳƻ 
Ȋ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜƳ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜƳ ƭŜ -ǘŜƘ ƴŀ ǾŀƭƧőƴŜƳ 
ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪǳΣ ƪƛ ƛƳŀ ǘƛǇŀƭƻ ƴƛƘŀƴƧŀ ŘŜōŜƭƛƴŜ ȊŘǊǳȌŜƴƛƘ 
pramenov in samodejno uravnavo raztega v raztezalu. 

6. Predpredenje 

Å9ƴŀƪƻ ƪƻǘ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ƻō ƛȊŘŜƭŀǾƛ 
ŦƛƴŜƧǑŜƎŀ ǎǘŜƴƧŀ ǎ ōƻƭƧ ƛƴǘŜƴȊƛǾƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳΦ 



7. Prstansko predenje 

9ƴŀƪƻ ƪƻǘ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ƳƛƪŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ ƻō ƛȊŘŜƭŀǾƛ ŦƛƴŜƧǑŜ ǇǊŜƧŜ ǎ ōƻƭƧ 
intenzivnim vitjem. 
{ƘŜƳŀǘǎƪƛ ǇƻǘŜƪ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƎŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛȊŘŜƭŀǾŜ őŜǎŀƴŜ ǇǊǎǘŀƴǎƪŜ ǇǊŜƧŜ ƪŀȌŜ ǎƭƛƪŀ 
2.11. 

{ƭƛƪŀ нΦммΥ ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪŜ ŦŀȊŜ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ őŜǎŀƴŜ ōƻƳōŀȌƴŜ ǇǊŜƧŜ
1- ǇǊƛǇǊŀǾŀ ǇǊŜŘƛǾŀ όǊŀƘƭƧŀƴƧŜΣ őƛǑőŜƴƧŜ ƛƴ ƳŜǑŀƴƧŜύ Σ н-Ƴƛƪŀƭƴƛƪ ǎ ǇƻƪǊƻǾőƪƛΣ о- ǾŀƭƧőƴƛ 

raztezalnik - LΦ ǇŀǎŀȌŀΣ   п- izdelovalnik pramenskega runa,  5-őŜǎŀƭƴƛƪΣ с-ǾŀƭƧőƴƛ 
raztezalnik z samodejno uravnavo raztega  

7- krilnik  8- ƪƭŀǎƛőƴƛΣ ƪƻƳǇŀƪǘƴƛ ǇǊǎǘŀƴǎƪƛ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪ

1
2

3
4

5
6

7 8



aƛƪŀƴŀ ǇǊŜƧŀ                                           2Ŝǎŀƴŀ ǇǊŜƧŀ



Gmote, plasti 

prediva iz bal Zrahljani 

kosmi 

prediva

нΦо ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ƳƛƪŀƴŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇǊŜƧŜ
Za izdelavo mikane volnene preje (volnene mikanke) se uporabljajo bolj grobe 
ǾƻƭƴŜ ŀƭƛ Ǉŀ ƳŜǑŀƴƛŎŀ ƭŜ -ǘŜƘ ǎ ǊŜƎŜƴŜǊƛǊŀƴƛƳƛ Ǿƭŀƪƴƛ ƴŀǊŀǾƴŜƎŀ ƛƴ ƪŜƳƛőƴŜƎŀ 
izvora.
Volneno mikanko izdelamo po delilnem postopkuΣ ƪƛ ƧŜ ƴŀƧƪǊŀƧǑƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ 
predivne preje.Ker prejo spredemo na predilniku z dvocilindrskim raztezalom jo 
ƛƳŜƴǳƧŜƳƻ ǘǳŘƛ ηŘǾƻŎƛƭƛƴŘǊǎƪŀ ǇǊŜƧŀζΦ tƻ ƴŀǾŜŘŜƴŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ƛȊŘŜƭǳƧŜƳƻ ƎǊƻōŜ 
in srednje fine preje finosti od 30 do 1000 tex.
¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇǊƻŎŜǎ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ƳƛƪŀƴƪŜ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƘ ŦŀȊ ƪƻǘ ǎƭŜŘƛƧƻΥ
1. Priprava prediva
bŀƳŜƴ ǇǊƛǇǊŀǾŜ ǇǊŜŘƛǾŀ ƧŜΥ ǊŀƘƭƧŀƴƧŜΣ őƛǑőŜƴƧŜΣ ƳŜǑŀƴƧŜinƳŀǑőŜƴƧŜprediva kjer se 
ǎ ǇƻƳƻőƧƻ ƴŀǇŀƧŀƭƴƛƪŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ ƪƻǎƳƛőŜǾ ǘǾƻǊƛ ǇƭƻǎƪƻǾƴŀ 
tvorba - runo (slika 2.12.).

Slika 2.12: Zgradba rahljalnika bal in napajalnika mikalnika firme Houget

Rahljalnik 

bal



tǊŜŘƭƻȌŜƪ ǊŀƘƭƧŀƭƴƛƪŀ ōŀƭ ƧŜ ƳƴƻȌƛŎŀ ƻŘǇǊǘƛƘ ōŀƭ ƻǇǊŀƴŜ ǾƻƭƴŜΣ ǊŜƎŜƴŜǊƛǊŀƴŜƎŀ 
ƛƴκŀƭƛ ƪŜƳƛőƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀΦ
aŜŘ ǇǊƛǇǊŀǾƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ǎŜ ƻōȊƛǊƴƻ ǊŀƘƭƧŀΣ ƘƻƳƻƎŜƴƛȊƛǊŀΣ ƳŜǑŀ ƛƴ Ƴŀǎǘƛ ǎ ǇƻƳƻőƧƻ 
ƳƴƻȌƛŎŜ ǎǘǊƻƧŜǾΣ ƪƛ ǎƻ ǇƻǾŜȊŀƴƛ Ǿ ƪƻƴǘƛƴǳƛǊŀƴƛ ƭƛƴƛƧǎƪƛ ǇǊƻŎŜǎΦ                
{ǘǊƻƧƛΣ ƪƛ ǎŜǎǘŀǾƭƧŀƧƻ ǇǊƻŎŜǎƴƻ ƭƛƴƛƧƻ Ǿ ǇǊƛǇǊŀǾƛ ǇǊŜŘƛǾŀ ǎƻΥ ǊŀƘƭƧŀƭƴƛƪ ōŀƭΣ ƳŜǑŀƭƴƛ 
ǾƻƭƪΣ ƳŜǑŀƭƴŀ ƪƻƳƻǊŀΣ Ƴŀǎǘƛƭƴƛƪ ǾƭŀƪŜƴ ƛƴ ƴŀǇŀƧŀƭƴƛƪ ƳƛƪŀƭƴƛƪŀΦ
LȊŘŜƭŜƪ ƴŀǇŀƧŀƭƴƛƪŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ƧŜ Ǌǳƴƻ ȊƎǊŀƧŜƴƻ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ƛȊƻǘǊƻǇƴƻ ǊŀȊǇƻǊŜƧŜƴƛƘ 
ƪƻǎƳƛőŜǾ finosti od  500 do 1000 ktex.

2. Mikanje prediva 
bŀƳŜƴ ǾŜőǎǘƻǇŜƴƧǎƪŜƎŀ ƳƛƪŀƴƧŀ ƧŜΥ ȊǊŀƘƭƧŀƴƧŜ ƪƻǎƳƛőŜǾ Řƻ ǇƻǎŀƳƛőƴƛƘ 
vlaken, izdelava koprene, delitev le -ǘŜ Ǿ ƳƴƻȌƛŎƻ ǘǊŀƪƻǾ - stenjev, ki jih 
ǳǘǊŘƛƳƻ Ȋ ƭŀȌƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳ ƛƴ  ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛƧŀƴƧŜ ǎǘŜƴƧŜǾ ƴŀ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴŜ ƪǊƛȌƴŜ 
navitke (slika 2.13). 

{ƭƛƪŀ нΦмоΥ ½ƎǊŀŘōŀ ǾŀƭƧőƴŜƎŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ Ȋŀ ǾƻƭƴŜƴƻ Ƴƛƪŀƴƪƻ ŦƛǊƳŜ IƻǳƎŜǘ
1-ǾƻƭǳƳŜǘǊƛőƴƛ ƴŀǇŀƧŀƭƴƛƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ  нΣп-ƎǊƻōƛΣ Ŧƛƴƛ Ƴƛƪŀƭƴƛƪ Ȋ ǾŀƭƧőƪƛ  о- prenosnik koprene  5-
delilna naprava, ki deli kopreno na tenke trakove  6- ƭŀȌƴƻǾƛƧƴƻ ǳǘǊƧŜǾŀƭƻ - svaljkalo, ki utrdi  
trakove koprene v stenj 7- ƴŀǾƛƧŀƭƻ ǎǘŜƴƧŜǾ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ 



tǊŜŘƭƻȌŜƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ƧŜ  Ǌǳƴƻ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ ƛȊƻǘǊƻǇƴƻ ǊŀȊǇƻǊŜƧŜƴƛƘ ƪƻǎƳƛőŜǾΦ  
LȊŘŜƭŜƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ƧŜ ƪƻǇǊŜƴŀ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ ƻǊƛŜƴǘƛǊŀƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ Ƨƻ Ȋ ŘŜƭƛƭƴƻ ƴŀǇǊŀǾƻ 
ŘŜƭƛƳƻ Ǿ ƳƴƻȌƛŎƻ ǘǊŀƪƻǾΣ ƪƛ ƧƛƘ ǳőǾǊǎǘƛƳƻ ǎ ǇƻǎǊŜŘƻǾŀƴƧŜƳ ƭŀȌƴŜƎŀ ǾƛǘƧŀ Ǿ ǎǘŜƴƧŜ ƛƴ ƧƛƘ 
ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛƧŀƳƻ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪΦ 
±ŜőǎǘƻǇŜƴƧǎƪƛ Ƴƛƪŀƭƴƛƪ Ȋ ǾŀƭƧőƪƛΣ ƛƳŀ Ǿ ǎǾƻƧƛ ǎŜǎǘŀǾƛ ŘŜƭƛƭƴƻ ƛƴ ǎǾŀƭƧƪŀƭƴƻ ƴŀǇǊŀǾƻΣ ƪƛ 
ƪƻǇǊŜƴƻ ǑƛǊƛƴŜ Řƻ п Ƴ ǊŀȊŘŜƭƛ ƴŀ Řƻ мнл ǘŜƴƪƛƘ ǘŜƪƻǾΣ ƪƛ ǎŜ Ǉƻ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧǳ Ȋ ƭŀȌƴƛƳ 
ǾƛǘƧŜƳ ǇǊŜǾŜŘŜƧƻ Ǿ ǎǘŜƴƧŜΦ {ǘŜƴƧƛ ǎŜ ǎ ǇƻƳƻőƧƻ ƴŀǾƛƧŀƭƴŜ ƴŀǇǊŀǾŜ ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛƧŀƧƻ ƴŀ 
ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƻ ŎŜǾƪƻ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪΦ

3. Predenje 

bŀƳŜƴ ŦŀȊŜ ǇǊŜŘŜƴƧŀ ƧŜ ǊŀƘƭƻ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ  ǇǊŜŘƛǾƴƻ ǇǊŜƧƻ ƛƴ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧŜ ƭŜ - te s 
pravim vitjem.
tǊŜŘƭƻȌŜƪ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ ƧŜ  ǎǘŜƴƧ ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛǘ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪΦ LȊŘŜƭŜƪ ƧŜ ǇǊǎǘŀƴǎƪŀ 
ǇǊŜŘƛǾƴŀ ǇǊŜƧŀ ƴŀǾƛǘŀ Ǿ ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛ ƴŀǾƛǘŜƪ - kops.  
tǊǎǘŀƴǎƪƛ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪΣ ƪƛ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǾƻƭƴŜƴŜ ƳƛƪŀƴƪŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ŘǾƻǾŀƭƧőƴƻ 
ǊŀȊǘŜȊŀƭƻ Ȋ ƭŀȌƴƻǾƛƧƴƻ ƴŀǇǊŀǾƻ όǎƭƛƪŀ нΦмпΦύΦ 
[ŀȌƴƻǾƛƧƴŀ ƴŀǇǊŀǾŀ ƳŜŘ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜƳ ǎǘŜƴƧŀ  ǘŀƴƧǑƛƳ ƳŜǎǘƻƳ Ǿ ǎǘŜƴƧǳ ǇƻǎǊŜŘǳƧŜ ǾŜő ǾƛǘƧŀ 
ƪƻǘ ŘŜōŜƭƛƳΦ ¢ƻ ƻƳƻƎƻőŀ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜ ƳŀƴƧ ǾƛǘƛƘ ŘŜōŜƭƛƘ ƳŜǎǘ Ǿ ǎǘŜƴƧǳ ƳŜŘ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜƳ 
ōǊŜȊ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŀ ōƻƭƧ ǾƛǘƛƘ ǘŜƴƪƛƘ ƳŜǎǘ Ǿ ǎǘŜƴƧǳΦ 



Slika 2.14: Zgradba predilnika za volneno mikanko firme Schlumberger
1-ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ ǎǘŜƴƧŀ  н-ŘǾƻǾŀƭƧőƴƻ ǊŀȊǘŜȊŀƭƻ  о-ƭŀȌƴƻǾƛƧƴŀ ƴŀǇǊŀǾŀ  п- vreteno z krono, 
ki reducira velikost balona preje  5- balon preje  6- cevka na kateri se z navijanjem preje tvori 
ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛ ƴŀǾƛǘŜƪ

¢ŀƪ ƴŀőƛƴ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŀ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ ǇǊŜŘƛǾƴƻ ǇǊŜƧƻ ƻƳƻƎƻőŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ȊŜƭƻ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜ ǇǊŜƧŜΦ
Raztezalo predilnika odlikuje majhen razteg stenja, ki se giblje od 1,2- do 3- krat.
Zaradi velikega formata cevk na katerih se navija preja predilnik ima vretena z nastavkom v 
obliki krone, ki reducira velikost in premer balona preje.
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¢ŀƪ ƴŀőƛƴ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŀ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ ǇǊŜŘƛǾƴƻ ǇǊŜƧƻ 
ƻƳƻƎƻőŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ȊŜƭƻ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜ ǇǊŜƧŜΦ
Raztezalo predilnika odlikuje majhen razteg 
stenja, ki se giblje od 1,2- do 3- krat.
Zaradi velikega formata cevk na katerih se 
navija preja predilnik ima vretena z nastavkom 
v obliki krone, ki reducira velikost in premer 
balona preje.



Rahljanje aŀǑőŜƴƧŜ Ƨƴ ƳŜǑŀƴƧŜ

Napajalnik mikalnika Mikanje Prenosnik koprene
Delilnik koprene
na trakove

Utrjevanje
(svaljkalo)

YǊƛȌƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ ǎǘŜƴƧŀ

Prstansko
predenje

Prikaz procesne linije pri izdelavi volnene mikanke

Izgled mikane volnene preje



ÅнΦп ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇƪƛ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǇƻƭőŜǎŀƴŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇǊŜƧŜ

Å½ŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǇƻƭőŜǎŀƴŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇǊŜƧŜ όǾƻƭƴŜƴŜ ǇƻƭőŜǎŀƴƪŜύ ǎŜ 
ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ǎǊŜŘƴƧŜ Ŧƛƴŀ Ǿƻƭƴŀ ƛƴ ōƻƭƧ ǇƻƎƻǎǘƻ ƪŜƳƛőƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ 
volnenega tipa. 

tƻ ƴŀǾŜŘŜƴŜƳ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ƭŀƘƪƻ ƛȊŘŜƭǳƧŜƳƻ Υ

Å grobe titre prej finosti od 1000 do 100 tex iz pramena in 

Å srednje fine titre prej finosti od 36 do 100 tex iz stenja. 

2.4.1 ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇƻƭőŜǎŀƴƪŜ ƛȊ 
pramena

Å . Priprava prediva 

ÅEnaka kot pri izdelavi volnene mikanke ob bolj obzirnem 
ǊŀƘƭƧŀƴƧǳ ŘŀƭƧǑŜƎŀ ƛƴ ŦƛƴŜƧǑŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ.



2. Mikanje prediva 
tǊŜŘƭƻȌŜƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ƧŜ Ǌǳƴƻ ƛȊ ǾŜőǇƭŀǎǘƴŜ ƳƴƻȌƛŎŜ ƛȊƻǘǊƻǇƴƻ ǊŀȊǇƻǊŜƧŜƴƛƘ 
ƪƻǎƳƛőŜǾΦ  LȊŘŜƭŜƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ ƧŜ  Ŝƴƻ-ŀƭƛ ŘǾƻǇƭŀǎǘƴŀ ƪƻǇǊŜƴŀ ƛȊ ƳƴƻȌƛŎŜ 
ƻǊƛŜƴǘƛǊŀƴƛƘ ǾƭŀƪŜƴΣ ƪƛ Ƨƻ ǇǊŜƻōƭƛƪǳƧŜƳƻ Ǿ ǇǊŀƳŜƴ ƪŀǘŜǊŜƎŀ Ȋ ǘǊƛǾŀƭƧőƴƛƳ 
ǊŀȊǘŜȊŀƭƻƳ ǇǊƛƳŜǊƴƻ ǎǘŀƴƧǑŀƳƻ ƛƴ ƻŘƭŀƎŀƳƻ Ǿ ƭƻƴŜŎ ǾŜƭƛƪŜƎŀ ŦƻǊƳŀǘŀ όǎƭƛƪŀ 
2.15).

{ƭƛƪŀ нΦмрΥ ½ƎǊŀŘōŀ ǾŀƭƧőƴŜƎŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ Ȋŀ ǾƻƭƴŜƴƻ ǇƻƭőŜǎŀƴƪƻ ŦƛǊƳŜ {ŎƘƭǳƳōŜǊƎŜǊ
1- napajalnik mikalnika  2-ǾŀƭƧőƴƛ Ƴƛƪŀƭƴƛƪ  о- preoblikovalo koprene v pramen  4- ǘǊƛǾŀƭƧőƴƻ  

raztezalo pramena  5- odlagalo pramena v lonec
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Zgornje 

grebensko 

polje

Spodnje 

grebensko 

polje

Pramensko 

runo v 

grebenskem 

polju

оΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴƻǾ 
Uporablja se dvopoljski grebenski raztezalnik (slika 2.16.), ki ima za nalogo, da 
ƳƴƻȌƛŎƻ ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ǇǊƛƳŜǊƴƻ ǎǘŀƴƧǑŀΣ ƛȊǊŀǾƴŀΣ ƻǊƛŜƴǘƛǊŀ ƛƴ ǇŀǊŀƭŜƭƛȊƛǊŀ 
Ǿƭŀƪƴŀ Ǿ ǇǊŀƳŜƴƛƘ ƛƴ ƛȊŘŜƭŀ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛ ǇǊŀƳŜƴΣ ƪƛ ǎŜ ŜǇƛŎƛƪƭƻƛŘƴƻ ƻŘƭŀƎŀ Ǿ 
ƭƻƴŜŎ ŀƭƛ ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛƧŀ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ ōǊŜȊ ŎŜǾƪŜΦ 

Slika 2.16: Zgradba dvopoljskega grebenskega raztezala firme Schlumberger

tǊŜŘƭƻȌŜƪ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪŀ ǎƻ п Řƻ мл ǇǊŀƳŜƴƻǾΦ 
LȊŘŜƭŜƪ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪŀ ƧŜ  ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑƛ ǇǊŀƳŜƴ 
ƻŘƭƻȌŜƴ Ǿ ƭƻƴŜŎ ŀƭƛ  ƴŀǾƛǘ ƴŀ ƪǊƛȌƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ ōǊŜȊ 
cevke. 
½ŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇƻƭőŜǎŀƴƪŜ ǎŜ ǇǊƛǇƻǊƻőŀ 
ǘǊƛǇŀǎŀȌƴƻ -ǘǊƛǎƻǇŜƴƧǎƪƻ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ 
raztezanje na dvopoljskih grebenskih 
raztezalnikih. 
9ŘŜƴ ƛȊƳŜŘ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪƻǾ ƴŀƧ ƻƳƻƎƻőŀ 
samodejno uravnavo raztega v raztezalu.



3. Predenje 
Za direktno predenje iz pramena se uporablja prstanski predilnik, ki v svoji zgrabi ima 
ǾŜƭŜǊŀȊǘŜȊŀƭƻΣ ƪƛ  Ȋ ǾŜƭƛƪƛƳ ǊŀȊǘŜƎƻƳ ǎǘŀƴƧǑŀ ǇǊŀƳŜƴ Ǿ ǇǊŜƧƻΦ 
Zaradi velikega formata cevk na katerih se navija preja predilnik ima vretena z 
nastavkom v obliki krone, ki reducira velikost in premer balona preje (slika 2.17.).

Izdelek predilnikazapredenjeiz pramenaje predivnapreja finosti od 1000do 100tex
navitanacevkovelikegaformatavǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛnavitek- kops.
VeleraztezalonaprstanskempredilnikuƻƳƻƎƻőŀraztegod 50- do 300- krat.
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Slika 2.17: Zgradbapredilnika za
predenje iz pramena firme
Schlumberger
1- pramen 2- veleraztezalo
3- vreteno s krono 4- reducirani
balonpreje 5- ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛnavitek-
kops



Raztezalo

Svaljkalo -

utrjevalo 

stenja

Navijalo 

stenja v 

cilindriĽni 

navitek

нΦпΦн ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇǊƻŎŜǎ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇƻƭőŜǎŀƴƪŜ ƛȊ ǎǘŜƴƧŀ

1. Priprava prediva,  
2. Mikanje,
оΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜΣ  
ƧŜ Ŝƴŀƪƻ ƪƻǘ ǇǊƛ ǇǊƛǇǊŀǾƛ ǇǊŜŘƭƻȌƪŀ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇƻƭőŜǎŀƴƪŜ Ȋŀ ǇǊŜŘŜƴƧŜ ƛȊ 
pramena.
4. Predpredenje
½ŀ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧŜ ǎǘŜƴƧŀ ƛȊ ƪŜƳƛőƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǘƛǇŀ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ƪƻǘ 
predpredilnik krilnik, ki posreduje stenju pravo vitje. Za utrjevanje stenja iz 
ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǇǊŜŘƛǾŀ ƛƴ ƳŜǑŀƴƛŎŜ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǎ ƪŜƳƛőƴƛƳ ǇǊŜŘƛǾƻƳ ǾƻƭƴŜƴŜƎŀ ǘƛǇŀ 
ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ ƪƻǘ ǇǊŜŘǇǊŜŘƛƭƴƛƪ ŦƛƴƛǎŜǊΣ ƪƛ ǇƻǎǊŜŘǳƧŜ ǎǘŜƴƧǳ ƭŀȌƴƻ ǾƛǘƧŜ όǎƭƛƪŀ нΦмуΦύΦ

{ƭƛƪŀ нΦмуΥ ½ƎǊŀŘōŀ ŦƛƴƛǎŜƧŀ Ȋŀ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧŜ ǎǘŜƴƧŀ Ȋ ƭŀȌƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳ ŦƛǊƳŜ {ŎƘƭǳƳōŜǊƎŜǊ



5. Predenje
bŀƳŜƴ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪŀ ƧŜ ǎǘŀƴƧǑŀƴƧŜ ǎǘŜƴƧŀ Ǿ ǇǊŜŘƛǾƴƻ ǇǊŜƧƻΣ ǳǘǊƧŜǾŀƴƧŜ ƭŜ - te z 
ƛƴǘŜƴȊƛǾƴƛƳ ǾƛǘƧŜƳ ǘŜǊ ƴŀǾƛƧŀƴƧŜ ǇǊŜƧŜ ƴŀ ŎŜǾƪƻ ǎ ƻōƭƛƪƻǾŀƴƧŜƳ ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪŜƎŀ 
navitka (slika 2.19.).

Slika2.19: Zgradbapredilnikazapredenjeizstenjafirme Cognitex
1- navitekstenja 2- ǘǊƛǾŀƭƧőƴƻŘǾƻƧŜǊƳŜƴőƴƻraztezalo 3- prstan- ǘŜƪŀő- vretenoόƻƳƻƎƻőŀ
posredovanjevitja preji in navijanjele-te na cevko)4-ǇǊŜŘƛƭƴƛǑƪƛnavitek- kops

YŜǊ ƧŜ ǇǊŜŘƭƻȌŜƪ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪǳ 
ǎǘŜƴƧ ƴŀǾƛǘ Ǿ ōƛƪƻƴƛőƴƛ ŀƭƛ 
ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪΣ ǇǊŜŘƛƭƴƛƪ 
ne potrebuje veleraztezalo, 
ƪƛ ƻƳƻƎƻőŀ ǊŀȊǘŜƎ ƻŘ  
50- do 300-krat ǘŜƳǾŜő 
ǘǊƛǾŀƭƧőƴƻ ŘǾƻƧŜǊƳŜƴőƴƻ 
ǊŀȊǘŜȊŀƭƻ Ȋ ƳƻȌƴƛƳ 
raztegom od  15- do 80-
krat.



нΦр ¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇƻǎǘƻǇŜƪ ƛȊŘŜƭŀǾŜ őŜǎŀƴŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇǊŜƧŜ

Å½ŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ őŜǎŀƴŜ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇǊŜƧŜ όǾƻƭƴŜƴŜ őŜǎŀƴƪŜύ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀΥ 
ƳŜǊƛƴƻΣ ƴƻǾƻȊŜƭŀƴŘǎƪŀ ƛƴ ƪǊƛȌŀƴŀ ǾƻƭƴŀΣ ŘƻƭȌƛƴŜ od 50 do 120 mm 
in premera od 15 do 30 mm. 

Åtƻ ƴŀǾŜŘŜƴŜƳ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪŜƳ ǇƻǎǘƻǇƪǳ ƛȊ ǎǘŜƴƧŀ ƛȊŘŜƭǳƧŜƳƻ ǇǊŜƧŜ 
finosti od 50 do 10 tex. 

Å¢ŜƘƴƻƭƻǑƪƛ ǇǊƻŎŜǎ ƛȊŘŜƭŀǾŜ ǾƻƭƴŜƴŜ őŜǎŀƴƪŜ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊ ǘŜƘƴƻƭƻǑƪƛƘ 
faz kot sledijo:

1. Priprava prediva 

Å9ƴŀƪŀ ƪƻǘ ǇǊƛ ƛȊŘŜƭŀǾƛ ǾƻƭƴŜƴŜ ǇƻƭőŜǎŀƴƪŜ ƻō ōƻƭƧ ƻōȊƛǊƴŜƳ ǊŀƘƭƧŀƴƧǳ 
ŦƛƴŜƧǑŜ ǾƻƭƴŜΣ ƪƛ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ Ȋŀ ƛȊŘŜƭŀǾƻ ǾƻƭƴŜƴŜ őŜǎŀƴƪŜΦ



2. Mikanje prediva 
bŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪǳ Ȋ ǾŀƭƧőƪƛ Ȋ ǾŜőƧƛƳ ǑǘŜǾƛƭƻƳ ƳƛƪŀƭƴƛƘ ōƻōƴƻǾ ƛƴ ƛȊƭƻőŜǾŀƭ ǾŜƎŜǘŀōƛƭƴƛƘ 
ǇǊƛƳŜǎƛΣ ōǊŜȊ ǊŀȊǘŜȊŀƭŀ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƛƴ Ȋ ƳƻȌƴƻǎǘƧƻ ƻŘƭŀƎŀƴƧŀ ǇǊŀƳŜƴŀ Ǿ ƭƻƴŜŎ ŀƭƛ 
ƴŀǾƛƧŀƴƧŀ ƴŀ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƪǊƛȌƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ ōǊŜȊ ŎŜǾƪŜ όǎƭƛƪŀ нΦнлΦύΦ

{ƭƛƪŀ нΦнлΦ ½ƎǊŀŘōŀ ǾŀƭƧőƴŜƎŀ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ Ȋŀ ǾƻƭƴŜƴƻ őŜǎŀƴƪƻ ŦƛǊƳŜ {ŎƘƭǳƳōŜǊƎŜǊ
1-ǾƻƭǳƳŜǘǊƛőƴƛ ƴŀǇŀƧŀƭƴƛƪ Ƴƛƪŀƭƴƛƪŀ  нΣоΣп- grobo, srednjefino in fino mikanje  5-
ǎƴŜƳŀƭƻ ƪƻǇǊŜƴŜ όǎŜƪƛǊƛŎŀ ŀƭƛ ƭǳǑőƛƭƴƛ ǾŀƭƧύ  с- preoblikovalo koprene v pramen  7-

odlagalo pramena v lonec  



оΦ tǊƛǇǊŀǾŀ Ȋŀ őŜǎŀƴƧŜ 

Å bŀƳŜƴ ƧŜ ǾŜőƪǊŀǘƴƻ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ŘƻƪƭŜǊ 
ǎŜ ƴŜ ŘƻǎŜȌŜ ȊŀŘƻǎǘƴŀ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴƻǎǘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƛȊ ƪŀǘŜǊƛƘ ǎŜ ƴŀ ŘƻǾŀƧŀƴƛ 
ƳƛȊƛ őŜǎŀƭƴƛƪŀ ǘǾƻǊƛ ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ ǊǳƴƻΣ ƪƛ ƧŜ ǇǊŜŘƭƻȌŜƪ őŜǎŀƭƴƛƪŀΦ

Å ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ƻƳƛƪŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ǎŜ ƛȊǾŀƧŀ ƴŀ ŘǾƻǇƻƭƧǎƪƛƘ 
ƎǊŜōŜƴǎƪƛƘ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪƛƘ ƛƴ ǎŜ ǾŜőƪǊŀǘ ǇƻƴƻǾƛ ōǊŜȊ ǇƻƎƻƧŀΣ Řŀ ƳŜŘ 
ƳƛƪŀƭƴƛƪƻƳ ƛƴ őŜǎŀƭƴƛƪƻƳ ƳƻǊŀ ōƛǘƛ ǎƻŘƻ ǑǘŜǾƛƭƻ ǇǊƛǇǊŀǾƭƧŀƭƴƛƘ ŦŀȊΦ 

Å Vzrok temu je, da pri mikanju volnenega prediva ne prihaja do tvorbe 
kljukic na sprednjem ali zadnjem koncu volnenih vlaken. 

пΦ 2ŜǎŀƴƧŜ 

Å bŀƳŜƴ őŜǎŀƴƧŀ ƧŜ ƛȊƭƻőŀƴƧŜ ƪǊŀǘƪƛƘ ǾƭŀƪŜƴ ƛƴ ƛȊŘŜƭŀǾŀ őŜǎŀƴŜƎŀ ǇǊŀƳŜƴŀΦ

Å tǊŜŘƭƻȌŜƪ őŜǎŀƭƴƛƪŀ ǎƻ Řƻ нп ǇǊŀƳŜƴƻǾ όƛȊ ƭƻƴŎŀ ŀƭƛ ƴŀǾƛǘƛƘ Ǿ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ 
ƴŀǾƛǘŜƪύΣ ƪƛ ǎƻ ƳŜŘ ǎŜōƻƧ ǇŀǊŀƭŜƭƴƻ ǇƻƭƻȌŜƴƛ ŘǊǳƎ ƻō ŘǊǳƎŜƳΣ ƴŀ ŘƻǾŀƧŀƭƴƛ 
ƳƛȊƛ őŜǎŀƭƴƛƪŀ ƛƴ ǘŀƪƻ ǘǾƻǊƛƧƻ ǇǊŀƳŜƴǎƪƻ Ǌǳƴƻ όǎƭƛƪŀ нΦнмΦύΦ 



KriĤni naviteki 

do 24 pramenov

Runo iz 

mnoĤice 

pramenov

Eno Ľesalno 

polje

Odlagalo enega 

pramena v lonec

{ƭƛƪŀ нΦнмΥ ½ƎǊŀŘōŀ őŜǎŀƭƴƛƪŀ Ȋŀ ǾƻƭƴŜƴƻ ǇǊŜŘƛǾƻ ŦƛǊƳŜ {ŎƘƭǳƳōŜǊƎŜǊ 

2Ŝǎŀƭƴƛƪ ƛƳŀ ǎŀƳƻ Ŝƴƻ őŜǎŀƭƴƻ ƎƭŀǾƻ ƛƴ Ŝƴ ǇƻőŜǎŀƴƛ ǇǊŀƳŜƴ ǎŜ ōǊŜȊ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŀ ŜǇƛŎƛƪƭƻƛŘƴƻ 
ƻŘƭŀƎŀ Ǿ ƭƻƴŜŎΦ hŘǎǘƻǘŜƪ ƛȊőŜǎƪŀ ƧŜ ƻŘ р Řƻ му ҈ ƛƴ ǊŀȊǘŜƎ ƻŘ п- do 13- krat. 



Grebenski 

raztezalnik

Preoblikovalo 

pramena iz lonca v 

bumps

Navijalo 

pramena 

v tops 

рΦ ½ŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴƻǾ Ǉƻ őŜǎŀƴƧǳ 

bŀƳŜƴ ƧŜ ƛȊŘŜƭŀǾŀ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴŜƧǑŜƎŀ ǇǊŀƳŜƴŀ ƛƴ ǘǾƻǊōŀ ǇǊƛƳŜǊƴŜƎŀ ƴŀǾƛǘƪŀ 
ǇǊŀƳŜƴŀ όǘƻǇǎύ Ȋŀ ŘƻŘŜƭŀǾƻ őŜǎŀƴŜƎŀ ǇǊŀƳŜƴŀΦ tǊƻŎŜǎƴŀ ƭƛƴƛƧŀ ǎŜǎǘƻƧƛ ƛȊΥ 
dvogrebenskega raztezalnika (slika 2.22.) s samodejno regulacijo raztega, ki 
ƛȊōƻƭƧǑŀ ŜƴŀƪƻƳŜǊƴƻǎǘ ǇƻőŜǎŀƴƛƘ ǇǊŀƳŜƴƻǾ ƛƴ ŘǾƻƎǊŜōŜƴǎƪŜƎŀ ǊŀȊǘŜȊŀƭƴƛƪŀ όǎƭƛƪŀ 
нΦннΦύΣ ƪƛ ƻƳƻƎƻőŀ ƪǊƛȌƴƻ ƴŀǾƛƧŀƴƧŜ ǇǊŀƳŜƴŀ ƴŀ ŎƛƭƛƴŘǊƛőƴƛ ƴŀǾƛǘŜƪ ōǊŜȊ ŎŜǾƪŜ -
ǘƻǇǎ  ŀƭƛ Ǉŀ ǎǘƛǎƪŀƴƧŜ ƻŘƭƻȌŜƴŜƎŀ ǇǊŀƳŜƴŀ Ǿ ƭƻƴŜŎ - bumps.

{ƭƛƪŀ нΦ ннΥ ½ƎǊŀŘōŀ ǇǊƻŎŜǎƴŜ ƭƛƴƛƧŜ Ȋŀ ȊŘǊǳȌŜǾŀƴƧŜ ƛƴ ǊŀȊǘŜȊŀƴƧŜ Ǉƻ őŜǎŀƴƧǳ



KriĤni navitek 

pramena (tops)

Stisnjeni pramen iz 

lonca (bumps)

Slika 2.23: Videz navitka surovega -ƴŜŘƻŘŜƭŀƴŜƎŀ őŜǎŀƴŎŀ                                      


