bl 6 NIi2@lyes Al



1. Opredelitevprediva in potek izdelave predivnpreje

At NBRAG2 OLINBRAQGYIF @fl1ylF0 asSaial gt 2l
YyS6AAU26E 1A 2AK L2 R2t26SYySY (SKY:
poljubno dolgo nit prejo.

A Sposobnost prediva, da ga lahko spredemo v predivno prejo, imenujemo
predljivost. PredljivosA T N} OF Y2 | VyI 2FAYyS20AY GA
2T Yy 6Sy T1-a8y8@8¥00GBEA yIa2ahlya2a02 LINB:

A Preja, ki jo spredemo iz prediva, imenujepredivna preja

At NBRAOGY!Il LINBa2l 2SS LRftadzony2 R2t 3l ]
0SKy2t201SY LRad2LJdz aLINBRSY2 Al LI

Predivna
. preja
| e
Ny
=7 ),
i o SR
______ s

Predivo



Konvencionalni postopek pri izdelavi prstanske preje

Rahlajnje prediva v nevpetem stanj )
Svitek

Rahljanje v vpetem stanju

Prstanski predilnik

Bikonusni navitek
(stemy

=
Kon |

Priprava pramena/Predpredenje _
preden]



b203S20A LI2ad2LIS]T LINRALNIF @S

L 1 1 ] [ | =.

Priprava pramena, predpredenje, predenje

Zdrugevanje iPmimpaatvazamj ¢ ésanpee kratko

= Predenje na
prstanskem
== predilniku 4

Predpredenje
na Kkrilniku



PRIPRAVA PREDIVA

Grobo rahljanje (odpiranje bal)
= -

Izgled prediva po grobem in finel
rahljanju

==, jothe
cards

la the

(aras




¢SKy2f201A LI12ad2LIS]T AT RSfFE®S LN

ALINSRAG2 NIKfalY2Y 6Aa0AY2 AY )
12aYAO0SOBB: Al 1FUSNRAK Al RSt Y2
(priprava prediva),

ANdHzy2 Al 12&aYA6SO 2YAlLYZ2 R2 Lk
LI N €t St Al ANFY2Z2Z @1 R2t Oy 2 2 NRASYy
izdelamo [inijsko tvorbo, ki se imenuje pramen (mikanje,
|R|\|szosglyes AY NI UGSIIFyYyeSZ LINA

ATIFTR2ady2 SylF12YSNByYy LN} YSy &idl
imenuje stenf LINB RLINB Sl 2 Ay 3 | | NF¥ RA
dz6 ONBR G A Y2 & LINF gAY |t A t1 OYyAY

AadsSye FtA LINYSY ATRFGYy2 ail ye

(predenje).



Al/zlﬂﬁzzgéal-yaé LINA YSNYAK YSKIyal27Fal

NJlué|S1z LINBUNDYy2 RSf2y StLatAsy?
0 Nzl G dzNA R2&aS6A 1l R2O2f2A02 | RKSI

prejo.

Al RKST A22 1A as AT NFOF T @StAalzal

sestavljajo strukturo predivne preje, lahko v strukturi preje dosegamo po:

sy )¢ SN

N\



Al RKST A22 YSR @t | yA n@haishcNaamiildaioh  LIN
G2Nl A241S SYSNHA2SS A 22 R2aS0OSY?
Ale-i2 LRIINRGEI ©@S62S (2YLINBarzca|isS ai

R2f OAYA LINBRAGYS LINB2SzI Ay a GSY i
sestavljajo strukturo predivne preje

| RKST A22 YSR @t 1 yA L@ a0N-z|60/dz2NA  L1INB
A polstenjem enega dela predivnih vlaken (volna in podobna vIakna) Ki
L2 91 Ne6A YSRaSozay2 LINBLX Silye ﬂ Y
1A &aidzLdk2 RNDOA 2adaltl @t 1yl Q(-:_ ~ N

s
'f.-"J ;

o S

iy
|

In
-|
ALR2Y2622 @O O2RA (2LWAK |ftA O @24 y
v strukturi predivne preje (Twilo in Bobtex postopek predenje). 1%; *#g“* ;

&—ﬁ

“i a



Preja

VlIakno Lastnosti viaken .
Lastnosti p

Ploska tekstilija hotfl 6

Molecular Yarn Fabric -
pertie Properties properties
Count, twist, Weight/m,
strength, density, strength,
irregularity...
Fiber Fabric Garment
Structure Structure Structure Structure

13
'




RAZVRSTITEV
VLAKEN

CLASSIFICATION OF FIBRES

FIBRES

NARAVNA I Y-9 a (S

| Vegetable Animal s
wr.ﬁfxyélr l A DIt

11!
[ C Volna_‘ Steklena = Poliester ~ Viskozna
Svila ' Azbezdna| Poliamid Bakrova
Lan Kovinska ' Akrilna Acetatna | _
Konoplja , Y SNJ Y A Poliolefinska Modalna osnovi
| y Elastanska Liocelna

- | Bambusova

_ eljakovinsk
Proteinska ~



PROIZVODNJA VLAKEN

Total Fiber Demand (misson tons)

g g 2 e

http://www.textileworld.com/Issues/2015/ 20
14/Fiber_World/Man
Made Fibers Continue_To_ Grow

Figwe |



Color 41, Leaf 4, Staple 34, Mike 35-36 and 43-4%, Strength 17.0-28.5, Uniforrmity 81.0.81.9

COTTOMN FIBER CURRENT £ MO AL | ¥R AGE
{BASE GRADE} Spat Markat, ¢ih H147 el x] B438
Landad Mil, {1, =] MO L]
Ring-Spun 100% Carded Cothon Chpan-End Spun 100% Carded Cotton
THAA TYTE  CLRREMT & MOLASD TR ACD THRMTYFE  CLRREMT & MOLACD TR ACD
o 109 213 112 4 132 41 143
CARDED 18 07 i1 3 o 134 46 147
COTTON M 230 115 14 & 1.4 ED 15
o 130 131 118 1B/ 148 56 157
132 149 254 180 v 155 =] 153
7 154 156 155
Ring-Spun 1005 Combed Cotton Ring-Spun SWENE Polyesier'Cembed Cotton
THAR TYTE  CLRREMT & MOLASD TR ACD THAMTYTE  CLRREMT & MOLACD TH ACD
COMBED =) 77 7 1485 v 13 240 147
COTTON b 14 1TE Fivr v 2147 147 143
v 1l& 310 10E
I8 13 1|7 100
Ring-Spun S0ENS PolyeseriCardsd Cotion pon-End Spun 5SS PolyesmeriCardesd Cotion
THAR TYFE  CLRREMT & MOLAGD TR AGD THAMTIFE  CLRREMT & MOLAGD TR AGD
FOLTESTER! v 11 113 11 13 115 an 1.18
== w Pk 131 13 14 117 i 12
R I8/ 137 r 138
o 142 A7 144
P .49 E3 149
Chpan-End Spun 100% Acryllc (wormed count) Chpen-End Spuan 100% 1.2 Denler Ryon
THAR TYTE  CLRREMT & MOLASD TR ACD THAMTYTE  CLRREMT & MOLASD TR ACD
P (1] ¥ 140 240 140 v 470 430 470
1118 243 243 143 o 440 440 440
R i34 147 247 147
Fr] 153 151 153
132 175 7% 175
Ring-Spun 1005 Polyester {whites enly} Ring-Spun 1005 Polyester {dyed)
THAG TYTE  CLRREMT & MOLAGD TR G THAMTYFE  CLRREMT & MOLAGD TR G
SPUN B 118 138 118 B 145 145 145
FOLTESTER & |& 240 240 240 & 182 13 142
v 154 154 154 v 1485 15 1485
Iy 153 163 143 Iy 174 174 174
v 199 199 199 v 412 4.12 412
Textured Mylon Fllamaenit Podyesbor Partdally Orientsd Yarn [POT)
THAR TYTE  CLRREMT & MOLACD TH ACD THRMTYTE  CLRREMT & MOLACD TR ACD
ma 132 131 132 TMderier |70 ] 17
ooz 145 145 145 |00 denier | &7 &7 1&7
|50 denier 1.E] Bl 1.6l
MAM-HADE
FIF'BE;?'TE Texturea Podyester (knits) Man-Magke Staplc Fiber
A TIRFH TYTE OURFEMT  CMOADD I TRAGD| TARNTE OURREMT  GMOLAGD | YRACD
T denier (dyeble) 191 131 k] Polester (| S demier) [ 62-166  1A1-166 | 54160
T denier fwhites) | BS |.BE B4 Arryic (30 denier) | 65179 165179 |&5-179
| 00 e 1 £& 166 &4 Fayon {epubrteractd (54166 1541658 [ 54-6E
(dyeable or whibes)
150 den. (dyeable)  L&I l1.& A
150 den. (whites) 158 15 L7

Al yern preey in LS dollen per pound & miong pree anly

Frees sompied from [EACH.

Se Teke\Wiord com for archived T Markes deta
|

http://www.textilewor
|d.com/Articles/2014/
September/SO _issue/
files/YarnMarketPrices
pdf

1US =09 EUR
1 pound = 0,45 kg



Auntomatic Bale opener

Odpiranje bal

Milkanje

Opening to  individual fiber.
further cleaning and siraitening
the fibers, Card Sliver

Carded varns coarser than 15 tex

Opening  to  small tufis.
cleaning and irashes. and
blending the fibers together

Combed yarns finer than 15 tex

2S&al yl LINBal

Mikana preja

t
I

NA LN @F Y I

I Preparation for Combings

|

Dirawing:

Further fAber

straifening. more @ven shivers,
Lap forming to ba fed ro the

Drawing Lap Forming

Raztezanje Diawins LS or Hpaiaze:

285l yes

Yam forming with different method= of twist
insertion than the nng traveller mechanism

Izdelava predpreje

Forming  fine,
small twisted
swand of fibers

fine, twisted strand
of fibers

PREDENJE



1.2 Vrste prediv predivnih viaken

Df SRS yI RR2 O delithd worobes
orediva na.:
A Kratkovlaknata (COO A LJ- 0 1A &S 2Rf

orediva 20- 60 mm infinosti 1,2 - 2,4 dtex
> ™ “ b

A dolgovlaknataali prediva volnenega tipaWO- tipa),
1A &S 2Rf Al dzzSe22180@miR2f O

finosti 3,0- 22 dtex.

ter L = 20c 60 mm

L =60z 180 mm



MPH OMm 2YO0
https://www.youtube.com/watch?v= orkBbmol

Jls%t 412sY _ oA L
: oloyz LINSRA @2 &aSa

t NA R 3 1 NBG6YA

AY LJf 2 R 23S 02

S 3 6AY O

2 R ySY?2

At 2 Yol C
asS 1«

A

[EAL

1- 34 NJY
2 RLINII A
predivo

MPMY

02 Y0 +zaph pdd3NJ h LI2 6 S)éembi\e R
02Y0 -0IStoA 6 $B 12BEGRAINM &l & Rl Ny 2Sy 2 06 2

12 NBy 2$

https://www.youtube.com/watch?v=orKBbm9l

N EES

<5 «_'"" NJ )

nvliakni 5



P 1 D e T I R e

(-» @) Secdcon:n
gy/ Xy# Operation §'| Cotton Gin
= of the

'Cotton Gin

(o) Lint cotton

hRI Nya2SgdlyeaS 062Y6



ADf SRS R2f OAyS OGILIX I 062Y0l Oy
kratkovlaknati (do 25,4 mm)srednjeviaknati (od 26,2 do

28,6 mm) In exstra

R2f 320t {1yl id2&dp OBDY AY @SE I
ADf SRS FTAy2ai0A 02Y0l OyS3al LINX
dtex ali do 3,1 Mi), fini (od 1,3 do 1,5 dtex ali od 3,2 do 3,9

Mi), srednjeflnl(od16d019dtexallod40do49M|) grobl
2R HXIn R2 HXo RGSE I f A
HXn ROSE FfA ©@S6 120G c
At NBUOO2NDI YSR FAYy262 O

2
a A

CI
asS dzZL2NYXofel alyY2 LINA o2

R |
0 ¢
E
ol C

S
Y

dtex = Mi x 0,394




A.2Y0lI Oy2 LINSRAOZ2
1SYAOY2Z2 OSIIFYS yS
A Vsebnosty SKI yvailz oSI |
katere sodijo: zemlja, pesek, ostanki
stebek 1A S2AK @ OAY
Y2ZUAC2Z2 LJI2uUS] USK
In videz predivne preje.
A+aSoy2aid (1SYAGY?2
sodijo: pektini, voski in pi
AK ySo6Aauzo
cz2 Ot 1yl L
| Odze S22 RSt

R 0 4
Input (Ginned Seed) Removes Ginned Cotton  Removes Leaf, sand, etc. Delivers Clean
(First Step) (Second Step) Cotton Seeds




Videz nekaterih viaken

S

SN

1
%
g
£ |

DNROIF @2ftyl s CAYl @2tylFs FEfLF1FZ 1



1.2.2 Volneno predivo
A+2f ySy2 LINBRAYZZ2 2SS asail gt 2
OA@lI tai1sS3al Ay oStel120AyalsSs:
prediva je odvisna od vrste ovac in od mesta na ovci kjer je
OAf 2 2AUNROSY2 O6&fAT1l MOH®DOC

pd

Q

.......
N AN

T - " “‘ -
e ., 3 - -
- .. .\
.
w U

{ftA1l MOPHY h@62SS Nlzy?2 '
1-L) S61 o6yl 202t 2ok 3hibdt 2 PR 6 | DHEVEE Y A | H
f SR2I JdrebMra® 7y 23S NBL) 6yl 2atl o0l (112



At 2 auNJ\Osyadz 2@I O Al
aldzLd- 2 RNOA22 aS R20A
razdeljeno na/ do 12 kakovostnlh razredov
sortimentov (slika 1.3.).

mj k

a,b - najboljsa kakovost vlaken

i
‘ ' ¢,d - manj enakomerna kot pri a,b
q t a P
e,f - slabe mehanske lastnosti viaken

kot pri a-d

g,h - vsebuje vedjo koli¢ino umazanij

: ik - toga in manj trdna vlakna
n

m,n - podobno kot i,k vendar bolj
groba vlakna

{[ftA1Tl MPoY {KSYlI &a2NIAYSyuz20 2



A Pred samim procesom priprave neoprane volne, zvit:
stisnjena runa v balah pripravimo za sortiranje tako, (
bale odpremo in jih ogrevamo v grelnih komorah pri
temperaturi293 do 303K (20 do 30C).

Ac2 2Y2326F 2YSKGElLyeS YI (
Il GAGAK NMXzy Al oFf oNBI |
zelo pomembno za kakovostno sortiranje volne.




AaSKIyai?z
g2t yS Al
prediva.

A+xaSoy2ald YSKFIyailz @SI I y)
volni jeod 4 do 25 %aned katere sodijo: zemlja,
LISAaS1E 2adlky1A 1TNXS (G§SNJ
@SASGlFIOoOATYS LINAYSAAZ 1A
Al LINBRAGI I 1SN Y20GA22 |
vplivajo na kakovost in videz predivne preje.

ST IYyS yS6Aal2:«
f26FY2 1T NIKf2al\




A VolnenopredivoA Y I
R2 onn YYOU
viaken od 17 do 46mm.

At NBUGOG2NDIl YSR FTAyYy262 @2 {tmnS
je: ik ‘

R2f OAyYy 2 OUl LI I
AY FTAYy262 OfF I 1Sy

em=1127Citex,>> A, %, ;. =131gG@m 3



MOH Po YSYAS6Y2Z2Z LINBRAOYZ2Z 062Y0L

AYSYABY2 LINBRAG2 02Y0l OyS3l
NBT FyaSY LINBRAfyYyS3Il (lofl =
FAf L YSYUu20 O LINBRAGW2X 1A &8s

S R2f

vlaken, ki se stiskajd,JNS OF 22 & 0 | f

Gledey I (2 ItA &aS 02 (1SYAGYy2 LJ
62Y0F OF NBR1TA FEfA @2fylI NE]TA LN
Aoz2Yol OyS3alr GALI X 1A AYF R2f
finostjovlaken od 1,2 do 2,4 dtex In

Ag2tySyS3ar GALIZ 1A AYF R2fO
finostjood 3,0 do 22 dtex



AYSYAGY 2 LINBRAG2 2S L2 YyI N @)
LINA LINF S 1 SYAG6YS3Al LINSRAGI |y
6A06SyaS LINBRAJI

AaSR yl2L232aGdS20lF ({SYAG6Yl LI
Izdelavo predivnih prej so: viskozno (CV), poliestrno (PES),
poliakrilnitriino (PAN), poliamidno (PA), poliolefinsko (PP in
PE) predivo itn.

PREDENJE KEMICNIH VLAKEN

Formiranje kemicnih vlaken iz linearnih naravnih,
polsinteticnin ali sinteticnih polimerov po
postopku:

Mokrega predenja

Suhega predenja

Talinega predenja
Po sol-gel postopku




AYSYAGYl LINBRAGIEZ 1A 2AK dzLi2
preje, glede na zahteve kupceyv, se lahko proizvajajo kot:
predivo z normalno ali visoko trdnostjo, standardno predivo
60NBI (INBSye2l @fl 1Sy LINRDva 2
Ot 1y lr &S LINA (2L 204yA 20R
R2aS3IlyeS @S62S @2t dzyayz21yz2
YFOGANIYY2 LINBRAG2I 23y2SOl Ny ;
piling efektom itn. -

A Poleghl RSt I S 1SYA6YS3Al LINBRAC
In pakiranjem prediva v balah, obstaja tudi bolj gospodarni
postopek direktne izdelave pramena iz predilnega kabla
OYY20AO0l HMYFHKBREBSTHS Ky 2t 2 O
postopkom konvertiranje(poglavje 10.).



Vd Pay Vd

M®Po t 20S17 GSKyz2f201S3t

%

Sli ka 1. 4: Potek tehnologki h faz od
1-predivoizbaleZ2r ahl j ano | n-ruoolizip@dive egimikanp kopreha % o
omikani pramenz6d r u g e v a n j- @ampnrpa nazenaojwt&@nj predpreja -9

predivna reja



Konvencionalni postopek pri izdelavi prstanske preje

Rahlajnje prediva v nevpetem stanj

Svitek

Rahljanje v vpetem stanju

Prstanski predilnik

Bikonusni navitek
(stemy

webPramen Raztezalnik Krilnik ' ,

ﬁ-':-:-:-h ! .
=10 ilo
i 3
ol ;
11 e N0ILS i >
iR, ~ S

Bikonusni navitek

Konl

Priprava pramena/Predpredenje _
preden;



b203S20A LI2ad2LIS]T LINRALNIF @S

L 1 1 ] [ | =.

Priprava pramena, predpredenje, predenje

Zdrugevanje iPmimpaatvazamj ¢ ésanpee kratko

= Predenje na
prstanskem
== predilniku 30

Predpredenje
na Kkrilniku



PRIPRAVA PREDIVA

Grobo rahljanje (odpiranje bal)
= -

Izgled prediva po grobem in finel
rahljanju

==, jothe
cards

la the

(aras




A2S OSt &Y prediviioRr&d, indiiaino izvésti celo vrsto
NI T EAGYAK GSKy2ft201AK RIPISNG D7
2LISNF OA2 LI2ad2LIR2YIl T NKfal Y2

122 EGNAR GSY 2atlF0AY2 | RKSIT A
2Y2326F 6A06Sya2S Ay YSOlFyesS |
A ¢ SKY 2z, Q@ kaferimi izvajamahljanje, 6 A O GibYy/S2CH: v
prediva predstavljajo pripravo prediva.
A Pripravljeno predivo v obliki runa se z mikanjem postopoma
razvlakni do osamljenitf I { Sy 1A 2AK LI N
orientiramo in izravhamo. lzdelek mikalnikaje omikana koprena

BS6LX FalyS Yy20A0S @tl1Sys 1]
VIE2@S6 NG LINB2 “ LN




A51 oA LRaulf 2YA1FYA LINI)
Ot I 1yl @ LIN) YSydz o2t 2 Al
3S6 2YAQllFYAK LIN) YSYy20 AY

A Ker so vlakna v raztezanem pramenu bolj izravnana in
paralelizirana, je zato pramen raztezalnika
SYlF12YSNYyS2a0Ax o2fte 3Ifl

A2S OStAY2 &ALINBauA FTAySe
JZ2asoy2z dtlI R12=Z 6)\51(32A)\

_INJ YS)/a"[SEII NHzy | yI 0Sa

sz 07\19.(8-—) 152nﬁm Nayitek pramena

@ Y.NROYy2 6Salt2







At 2 @SE6T1NFGYSY 1T RNIzOS @I
pramena raztezalnika lahko izdelujemo bolj grobe
titre prej po direktnem postopku predenja iz
pramena.

Avl FAYS20S UAUNB LINBe
auly20FudA Ay ipndpeep,tkijol 2
dz6 ONB GAY2 1T LINY GAY |t A
A{uSye @ NITuSI I fdz LINBR
LINE22% 1A 22 dz6 ONRUA Y2
grO2F FEA YI 1F1 RNYZALF



mdn t NBRE2O1TA Ay ATRSE A (68

uSK
AYSNI LINAKI2F LINBRAG?2 VyI &aiNRea
neurejenem-AI 2ZUNRLIYWSY adlyedz Ay 1
YyS6AaU26% Y2NI Y2 USKy2f201A
N} T RSEAGA YL @S Gomise i A K T I
AaSR LR&al YSIYAYA RSEt20yAYA FI
| L2NBR2dz yladlala2 R2f26SyA
fazo, kjer nastajajo in polizdeklINE Rt 2 O1 A | |y
delovno fazo. - = —

T B
| Ll Tl
i



PRIPRAVLJALNICA

" Predivebale %
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UNistore A 78 (/‘
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UNImix B 75
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Card C 80




Runo

Omikan
pramen

284y
pramen

Raztezan
pramen

Stenj Preja

39



PRIPRAVLJALNICA

Metered component feed

From Blraroom: Pre-cleaner, Fine Cleaner

HOKET-IN waste S O | S
Mixing Opener asoOlyes

Pre-cleaner

noil
Mikau
~ aargs
5 otor Spenn
Mixing Bale Opener mill

UNistore A7

Fine Cleaner
Bale Opener - R ~

2A00SyesS
Odpiranje bal



LT RSE 1S L2akYSIyAK RSt20yAK
LINE2S Al LINBRAGIE 11 0OS atAafil

<32 R
e e e

e

— — = — 7-:::_.‘—;
T e

=

. —~—— < S -
~ v — = .

3—8ktax

: J00 —1000 tex g
% "~ me
? [s-100tes
10 st L

{[fALl MPpY LITRSE]TA LRAFYSTYAK (GSKy2t20
1- bala s predivom -2uno 3 runo navito v svitek -bmikana koprena -fomikani

pramen 6raztezani pramen -&tenj- predpreja 8predivna preja 91 R NHzOS y I
10- sukana preja




A VpripravljalnichA T Yy 2 OA OS iZdRdadNdirdhkanj@ |- €
6AO6SY2dzLINBRYXBOI K& dzl N} Kf 2 VA K
12aYA6SQO @t 1Sy yI a2l Al RS

A Runo je izotropna ploskovnatvorba 4 Sa G @t 2Sy | )
YY20A0S ySNIT @ftl {ya2aSyAK Ay VyS§
vlaken. Izotropnoruno na mikalniku omikamo do osamljenih viake
1z katerih tvorimo ploskovno tvorbo, ki se imenuje koprena.

AhYALFYlF 12LNBYyIl asSadtGz2acia Al @S
orientiranih, paraleliziranih in izravnanih viakéaradipremajhne
adzoadlys6yS UNRYy2adA 2YAllLy2 |
pramen.

BALA > RUNO > OMIKANA KOPRENA

> PRAMEN

Vlakna

PRIPRAVLJALNICA



At N YSYy 2SS fAyAaAcall GdSitadagAat
bl R2t Oy2 2NASYUANI YAKZ LI N
je rahlo vit.

A LINAYSNYAY adal yeokyeSY LIN
LINBRLINEZ22 1A 2SS tAyAcCcall
L IZ2aNBR2JI yeSY NI Kt S3Il LINRA a

A LINA YSNYAY adlyaolryasSy afi
R2Z0AY2 ONBbI 12yo0oy2 tAYyAcCal]l?2
a LRAaANBR2JlIyeSY LINRAauyS3l
Imenujemo predlvna preja )

A+S62S OUSOAf 2 1T RNUZOSY A K LIN
poljubno dolgo linijsko tekstilno tvorbo, ki jo imenujemo

sukana preja.

PRAMEN STENJ (na navitku) PREDIVNA PREJA SUKANA PREJA



1.5 Vrste prej

AtNB2S RStAY2 3JEtSRS yIY yI6AY Al RS
katerem spredemo prejo, jakost vitja, surovinsko sestavo, predilni postopek ir
vrsto obdelave in dodelave preje.

A Dt SRS yI yI6AYy ATRSfEI @S Ay 1 3N} RO?2
kablane preje (slika 1.6

A Za popestritev proizvodnega programa predilnice lahko proizvajajo enojne in
adzl FyS STFS1aGyS LINB2ST (A AYl22 Lk
N} TEASBYS SFSTGST 120G az2y LI YSYAZ

A VAAAAAS

3 4 - 3

et TS R aeage
65 ]

T FFTTETF T, ';"??J:J.’Ifl' -

- S S
[fAlF MdcY +NEGS LIND 8likali7Zgrédbayhkkatsfih éfdkyiih duka

zgradbo ) } prej
1- enojna preja 21 R NHzO S v FsukhdlB 2lizankasia bukle efektna preja -8 A LJ] |
preja 4 kablana preja a.{yprvo, drugo efektna preja 3plamenasta efektna preja
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Med enojnimi prejami poznamo predivnefilamentnepreje:

A Enojna predivna prejge poljubno dolga linijska tekstilna
0G2NDI T 1A 22 L2 R2f26SySY
YYy2O0AO0S 2YSe2S ypediaPtedvadpredt |

00STy2 dz6ONEGAY2 1 @AaGeSY
(lepljenje, polstenje itp.).

A Filamentna prejge poljubno dolga linijska tekstilna tvorba,
ATRSEFYLE VI {SYABYA YVIGBAYZ
ali brez njega.

t NBRAGY I LINBal AT Yy 2 ORildr@nirnd préjd iiamentov



Iz naravnih
ali - A 3 ,
1SYAS6YAK Ot 18y LT 1SYAS6YAK @f |

¥
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Filamentnapreja

Predivna preja
' Raztopina ali talina

- Spinneratte

+t NBRATf Yl 020

Predenje filamentov

Staple ~ Made Uvijanjevlaken v
libres  Prallel prejo o |
Navitekfilamentnepreje

]

drawn out I

Vlakna  Pramen
omejene t 2al YASYl RSfy?2
R 2 f O Aofiéhtirana vlakna
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Df SRS yI asSadl g2 FAf L E}
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m
Monofilament Yarn \
1

A monofilno (monofilamentno) prejq ki je sestavljena 1z
enega filamenta s premerom pod 0,1 mm. MonofilamentiPES .Q/~
premera nad 0,1 mm se prodajajo pod trgovsklm Imenom
flFr1ax 124G 2S NAOAOLA f11a

multifilno (multifilamentno) prejo, ki je sestaviljena iz
YY20A0S FAf(IYSYy(i20 FAYy2a4
predilnikabeE 1A aSadz22AiA Al Yy2
3 ktex (od 30 do 150 ktex).

1R NHzO S yars aLiNeFeahl AT @86 LI Nt £ & va T
skupaj naviti na cevko, vendar med seboj niso viti. o e
Sukane prejgi 2 @BSEYAGYS LINBa2S*Z
sukane v isto ali nasprotno smer od smeri vitja enojnit
prej in so skupaj naviti na cevko.

A Kablaneprejga 2 OSOE6YAUGYS AY QS G ¢ BT

o T T DT>




A Za popestritev proizvodnega programa pri izdelavi filamentnih prej s
(SKy2f2012 Fl12 0S1alddNANIy2S flK
01S1a0dzNE Ay I NIYTEftASGYAYA tlLadyz2al

Srdech Teotued Yan

[ftALl MPYyY wllfAGYS ONBGS (S71&ddzNR
1- Banlon- gnetilno teksturirana preja -Zraslan pihalno teksturirana preja
3- Crinkle- pletilno teksturirana preja



A Teksturirana filamentna preja je poljubno dolga linijska
tekstilija, kjer formirani efekti, kot so: zavoji, petlje, zanke,
gl £ 203 LINBLR2IAYAOGOBS Ay T YN
mehanska ali toplotna obdelava gladkih monofilnih ali
Ydzft 0AFAE YAK LINB2X LINAALISGI 22
latentni-LJ2 NI G YA LINRBOYy2aiGA & 051

g —
uring |"||||I'|/ |zdel
I|I| |III Z0e ava
rthe o teksturirane
| ot - preje
; . ’ & Twisting Un_it*
Videzteksturiranepreje ™ -
yarn// { ‘

Glede namena in uporabnosti pozname.
A tkalske (osnovne in votkovne),

Nogavice iz
(eksturiranep_reje
| - »

A pletilske, -
ATt NRG6y2 RSt2 Ay @818y B
Aadzl F yOS 6O0ADIEYAS AyRCT < 1

2o



Glede na vrsto predilnika, na katerem spredemo
prejo, poznamo:

A prstanske, S
A selfaktorske, |
A rotorske, 75
A frikcijske, dez
A curkovne,
A samovijne, il
A lepilne, -

A polstilne preje itp.

7!




A Glede na intenzivnost akumuliranega vitja v preji
pPOZNamo:

AY26y2 OAOS 0021 fS0=X
A osnovne (vater),

A srednjevite (medio),
A votkovne (mule) in
A pletilske- triko preje.

i o m 1 W e
e
"\-\.—\.-\.-_.-_l. e -

5 PP S P



Ao2Yol OyS3al |fA @2fySy S
AlSYAS6YS3II LINBRAOGLIE X

A stebelnih vlaken (lan, konoplja, juta itp.),
AYSOIFIYyAOS NITEtAGBYAK LINE
A anorganskih vlaken (steklo, keramika),

A kovinskih vliaken in

A papirnate preje.




f201)\ LJ2 a4 (0 2 LIS |

Df SRS yI (SK
ANRGEY2 LINBR
A mikane,
ALRtSESalryS Ay

A6SalyS LINSRAGYS LINB2So

Ky 2
SysS

Glede na vrsto obdelave in dodelave preje poznamo:
surove,

beljene,

barvane,

potiskane,

mercerizirane,

smojene,

parafinirane,

kosmatene in

voluminizirane predivne preje.

To To To To Do Do To Do I



2¢SKy2f 201 A LI2ad
predivne preje

Df SRS yI ONARGZ2Z LINSRAQ
po katerem pripravimo predivo za izdelavo
predivne preje poznamo:

AGSKy2f 201 L3 ankaned I |
6SakINB2S @ o02Y0l OF NB®

AGSKy 2t 201S LI ankael S |
LJ2 £ 6 SreOlSyasS v Sy valderskih S
predilnicah.



HOM ¢SKyYy2t201A L
YALIFYS 02Y0l!

aAlly2 02Y0l Oy2 LINB22 v
PO:

A prstanskem in

A rotorskem postopku predenije.

Zaizdelavo preje se uporablja kratkali
aNBRYSSOt 1yl iz 0Z2a0a9ndy
D2alLZRINYI Al RSt I Jl LINE
finostiod 70 do 16,66 tex.



2.1.1 Izdelava mikane prstanske preje
¢SKy2f201A LRauz2LIS1 AIRStF@S Y
LINBRAf YAldz aSaidz22r (A1 yIl af SRyze
1. Priprava prediva

AblYSYy GSKy2f201S FFHI1S 2SS NIK
YSOly2S LINBRAGE AT Yy20A0S ol
ploskovna tvorbaNXzy 2 = 1 A 2S LINBRf 20S

A%INIROZ a2R20YyS LINROSayS fAYyA

| | y)“ M% pred:lrlgj\faalna
kk’:m, A | %‘"""”"w%%%m |

Fino rahljanje

Sli ka 2.1: Zaporedje S'[I‘OJEV’ Z a¢ tpgdmlrearvo bo
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Groborahljanje

Prezr al g
kosmil

o L
J

e i
e

MnoHica bal .

o 5~ ,'f f
‘ | predelovalna |
partija 4 /

Sli ka 2.1: Zaporedje strojev za¢tpgaltplrervo



1. Priprava prediva

At NERf 20S 1 _ L2 dzp@ildii&i Yalje N
YY20AO0l 2RLINIAK ol f 'LIN
predelovalna partija.

A 1zdelek zadnjega stroja v pripravi prediva je runo
finostiod , Kl je zgrajeno iz
GSGELI I &l y@ﬁropﬁqfangrkjﬁﬂa
12a4aYA6SQO0D

A Stroji, ki se uporabljajo za pripravo prediva so:
rahljalnik bal, aksialni ali stopnjasti rahljalnik
GAA0ATYALSE YSOFEYALSE ¥
LINST N} 6S@OFtyA]l 12aYA6S



2. Mikanje prediva
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ALITRSEST YAlFEYALl & LRINRBGGS61A 2S
MZIp Y Ay 2SS aSadalgtesyl Al @JS6LIX |
Al K2Rdz AT YAl EYALl @S 6EniSROYbrboLINS 2

finostiod 3 do 10 ktex.

bl YAlLIfyAldz & LRINBYS6]1A Al RFOy?2
aGN22yS3II NI B@®AGEat] A Tyl Ol 2R

t N} YSY & LlR2Y2622 NROUANY226S3l &S
22F6AY2 Ay 3 2RtlF3ALY2 @ 20t A1 A €
0P %BRNHzZOSGIyeaS Ay NITGSTFyaS LINIY

Pramen, ki ga dobimo na mikalniku nima zadovoljivo enakomernost, da bi
1z njega na predilniku spredli kakovostno predivno prigimst omikanega
LIN} YSY I Y26y 2 YAKF yI {N2OAK AY
Neenakomernosti v omikanem pramenu najbolj odpravimo z

| RNHzOS @l y2SyYy @S62S3aF OGSOAT I  LINT Y

R 2S NXTdS3 N1 GSTEHEL Syl adzLy
NI} T aSTFyeasS LINIYSYy2@g Al o62Yol OyS3t
GALI &S dzZLl2N)lof el @Frte26yA NFIT GSIT ¢



{ftA]llF HDPOY %»IANI RO

t NBRf 20S1 NYTGSTIEfyA{l a2 n R2 y LI
Izdelek raztezalnika je samo en pramen finésib Skiez 1A 2SS Sy
BLRNHZOS Gl yaS Ay NXTGSTlyeaSsS a
zadovoljiva enakomernost izdelanega pramena.

4. Predpredenje

bl YSY (SKy2t201S FFI1TS LINBRLNBRSy?2l
083l T NYKEAY LINYGAY |tEA YIGBARSI Y
predilnici se kot predpredilnik uporablja krilnik, ki utrdi stenj s posredovanjem
rahlega pravegapristnega vitja (slika 2.4.).
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i : Meaey
| .| vije stenj
- L
Izdelekstenjnavit I
vb i k o mavit€k

t NBREf 20S1 1 NRf y34d 4 kie:@nSzdeleNdteN] Sndsti ac
500 do 800 texutrjen z rahlim pristnim vitieml{ do 96 z.m). Stenj se
LI N> €t Sty2 yI@dArAecl yI OAfAYRNARGY



5. Prstansko predenje

bl YSY (SKy2t201S FF1S LINBRSy2lF 2S5 &
le-0S 1T AYyUuSyYyl AGyAY LINAAGYAY @A02SY -
kops (slika 2.5.).

Predl oHe
£ | navitek stenja

|||||||||||

Preja navita na
ce v ko v

Slika2.5: Zgradbq)rstanskegq)redllmkaflrme Rieter

t NB R fpediiskaje @S 6 A ysenyflnosti 500 do 800 tex, paralelno
navit v 0 A | 2 viavitek/ I1kdelek predilnika je prstanskapredivna preja
navita v obliki polnilnin in f 2 6 Aplasy % IKINB R Arfavtek OKopds Za
prstanskipredinikje T y I 6ANWW2R D2 & $ MaStgzdlof €2 Oy
raztegomod 8 do 80 krat in stopnjol R NHzO 8 Zllai22 |



[ KSYIFGdalA LIRGS]T G§SKy2f201S3I LINROSAL

CARDED RING YARN PROCESS e LRVl
§ o i)
~V | INRERY | A
Blowroom Card Drawframe Drawframe ~ Rovingframe  Ringspinning  Data system

60 58040 RSB-D 40 F15/F35 (G35 /K45 SPIDERweb

{fAll HPcY ¢SKy2t201S FIF1S LINAR
62Y0l OyS3al GALd
1- LINR LINF g LINBRA Gl O0NI KMianig€ S>> 6 A
LJ2 1 N2 OB fAZ6 yoA -NIT WSEBIOVEGY A M T G5
samodejno uravnavo raztegd L ® LI kélhikO6 Tt paA Sy A X
kompaktni prstanski predilnik



2.1.2 lzdelava mikane rotorske preje

t NALINF g1 LINBRAGE X YAl griak Kot |dr| Brmmos 7]
LINBRf 201 T ATRStI @2 YAQllLYS 062Y0l C
predenjey N2 G2NA1SY LINBRAfYAldz & LINBRE

Slika 2.7: Zgradba rotorskega predilnika firme Rieter

t NBRf 20581 NRUZ2NR1S

2Rf 208y @ f2ySOd L RS S1200aNBORedtrigral |
spravimvittemAy (1 NAOY 2 VyI @AGlI yI 0OS@12 O

wW2U2NR{A LINBRAfTYA]l adl yaoOl ddND o850 ¢
Krat.

3 | 3 HINJS iRek dpigiloldho 2 S
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NE Xf 291 HODOV
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Blowroom Card Drawframe Drawframe Rotor spinning

C60 SB-D 40 RSB-D 40
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Blowroom Card Drawframe Rotor spinning
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Blowroom Card Rotor spinning

C 60 with RSB module

Sl i ka 2.8: Tehnologke faze

bombagnega tipa
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HOH ¢SKy2f201A LIadaz2LS1T AIR

Al ATRStI @2 6SalyS 02YotaldslGovidkmmBa S ¢
62Y0FOy2 LINBRAWDZ2MRRY OFFSP2R2 a8 L2 RINJ
LINSERA Oy A K LJNLEO@UOCELS%@OMR NI K & @z f 201 A
ATRStI @S 6SalyS 02Y0lFOyS LINB2S asSail

1. Priprava prediva

Aoyl 1l 120 LINRAR AT RStFOA YALlLYS 062Y0l
RIf20S3lF Ay . TAYyS20S3l LINBRAJL

2. Mikanjeprediva

Aoyl 12 120 LINRAR AT RStIFIQOA YALlLYS 062Y0l
RIf20S3Fr Ay FAyS20S3F LINBRAJI &

3. Pripravaza Sal yes

A % NRA 0S2NR2S (te2dz2l A0 1A asS Lkel ¢
LINA LN g T 6SalyeS 602Yo0l OyS3al LINBF
YSR YA(lIEYAl2Y AYy 6SalfyAalz2zy a2R2 (
RI 2S5 O@OS6AYyl @Gftl 1Sy @ LINYYSyYaisSy N

s kljukicami spreda.
A{2R20ylF LINALINI @I T 6SalryasS o62Y0l Oy



odm “BRNMHzOSOIFyeS Ay NITGSTIye

bl YSYy (SKy2t201S FI1S 2SS 1 RNHzOS @I vy
LIN) YSY20 @ Syl 12YSNYS20OA LN} YSY O

0dH D BRNHzOS O ye$s LIN} YSYy20 O

bt YSy G(SKy2f201S FI1S 25 1 RNHzOSGI
LIN} YSYy 2@ @ LINY YSyal2 Nizy2® %RNHzOS(
MH LIN} YSy2@d LT RStS] T RNHzZOSOI ft yA{ll
50do80kiex yIF@AG2 yI OAfAYRNAGSGY 2 OSO]
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bIYSy §Ky2tzé1§ FLTS 2SY A
NHzy I = Al NY @yl @l 1fta2dzl A0 Al
pramena, ki se epicikloidno odlaga v lonec (slika 2.10.).

I f26Fye2s
261 y2as
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svitkov runa

ValjlLno Jraztexal oo
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Slika2.10:

Zgradba 6 Sa I fzg A {
02 Yol Oyrédivo

’ firmeTMN G & OKf S NJ

Odlagalo Zdr u B elvw—al
polLesanega polesalnih
pramena v

B Ly
. pramenov PolLesanpsrun :) 4 g
'''' X preoblikovano v
pramen ﬁ

t NB R 625G {fso/8Aptamenskihrun, ki se raztezajoz 10- do 30- kratnim
raztegomin LJ2 6 S.Or@é@nxeA 1 t Xrétka@laknav oblikiA 1 6 &id | &dd
30% lzdelek§ S & I 80 RJE 6 S &unki’sdpreoblikujejov pramenet 2 6§ S &
pramenisel R NXtizQdzt8zajoz 6- do 12- kratnim raztegomz @ | £ 2réz{eFalgm
in preoblikujejovenlLJ2 6 S @rdmgniki seepicikloidnoodlagav lonec
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7. Prstansko predenje

oVl {12 120 LINAR Al RStFGA YA{LlLYS o02Yo0l
intenzivnim vitjem. o
{KSYIFdalA LRGS]T G§SKyz2f201S3I LINROSA
2.11.

COMBED RING YARN PROCESS SERVOtral
] Ui , ‘
A . U — |
i 1 Cﬁ 1] mﬂnﬂ |17 o |
1 [Pl | | | l ( chn J
Blowroom Card Drawframe Combing Comber  Drawframe  Rovingframe  Ringspinming  Data system
(60 SB:0 40 preparation ~ E66/ET6  RSB-DAO F15/F35 635/K45 SPIDERweb
[INTlan F 3)

[fTAll HOMMY ¢SKy2f201S FI1S LINAR

1- LINA LINF G LINSRAGI ONIKYVRIVESXE]OAODKBDS

raztezalnik L @ LJI diddelovaihik pranmenskega runa; &S a I & AT 6
raztezalnik z samodejno uravnavo raztega

7-krinik 8 Tt F @aAG6YAZ 12YLI 1TUOYA LINAI
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HPo ¢SKy2f201A LIaGz2LIS]T Al RStI @S YA
Za izdelavo mikane volnene preje (volnene mikanke) se uporabljajo bolj grobe
g2t yS | £ A LISKYSOINGAGHY SINR N} YAYA O ||
izvora.

Volneno mikanko izdelamo meliinem postopklE  { A 2SS y I 21 N} 2
predivne prejeKer prejo spredemo na predilniku z dvocilindrskim raztezalom jo
AYSYydz2SY2 (dzZRA nR@O20Af{ AYRNER]Il LINB2l
in srednje fine preje finosti 080 do 1000 tex

¢cSKy2f201A LINROSa Al RStI @S @2t ySyS
1. Priprava prediva

bl YSY LINRALIN) S LINBRA Gl i@XSYO dNgrekid&kjergee
& LlY2622 yILI2FrEtyALllF YALFEYALlL Al
tvorba- runo (slika 2.12.).

11l Rahljalnlk
bal ‘

]

Ji

Zrahljani
kosmi

Slika 2.12: Zgradba rahljélnika bal in napajalnika mikalnika{ firme Houget



t NEBRf 2081 NIKfaltyAll oFlf 28 Yy20A0
AYklFEA 1SYAS6YS3IlI LINBERAGH ®

aSR LINALIN) g2 LINBRAG?2 4SS 201 ANYy2 NI K
YY20A0S aidNre2Sgs 1A a2 LRIGSI YA @ 1
{UONR2AZ (A asSailrgtelre2 LINROSay2 Ay
g2t 12 YSOFIfyYyl 12Y2N)r= YlLaldatyal ofl
LTRSEtS] yILFaFrftyAll YA1TIFEYA]l 285 NIz

1 2 & Y fin6s8&d 500 do 1000 ktex

2. Mikanje prediva
bl YSYy @S6ai2LSye2a1sS3al YAllyal 2SYy |
vlaken, izdelava koprene, delitev-ld S @ Yy 2 OsteQ)&, kijiNI | 2

dzi NRAY2 1T fFOYyAY @GAalasSyYy Ay 1 NAOY
navitke (slika 2.13).

ToaY

A%

{tA1ll HDPMOY 1/23N&----R0I f 26y S3al YA‘[I f y)\ll

1-@2t dzYSGNRAGY A VI LJEIELE & VI 1 FNKA | -pigrfofnk Kopréne B
delilna naprava, ki deli kopreno na tenke trakovef 68 Oy 2 @A 2 Yy Raljkdwd, NBUEiD |
trakove koprenevstenj-y I A2l £t 2 aiSye2S@ @ OAf AYRNAG)



t NEBRf 2081 YAllFftyAll 28§ NHzy 2 AT @S61
LTRSEtST YALFEYALlF 28 12LINBYIlI Al Yy2«
RSEAY2 @ Yy20A02 GNY 129X 1A 2AK dz5dl
INAOY 2 yI@A2FEY2 @ OAfAYRNRARGSBYA VI OAG:
+S6aG2LSy2alA YALLEYyA]l 1T @Grfta6liArAz A
12LINBY2 OANAYS R2 n Y NP RStA yI R2
GAG2SY LINBYSRS22 @ aitGdSyeSo {GSyeAr &
OAf AYRNAGY 2 0OS@12 @ OAftAYRNAGYA VYI O
3. Predenje

bl YSY FI1TS LINBRSy2lF 2SS N}IKf2 aidl y-&8l yeas
pravim vitjem.

t NBRf 2051 LINBRAtYALF 2S5 alisSya {NAROy2 vy
LINBRA Y LINB2l ylI &kbpsl & LINBRATYAOLA yl @
t NEOGFYAalA LINBRAfYALZ 1A 4SS dzZLl2Nroftel 11
NI T aGSTFHt2 1T fl1Oy20A2y2 yYILNI@2 o6atA{l H
[ Oy2@A2yl yILINI@I YSR NXTGSTFyaSy aaSy.
120 RSOStEAYD ¢2 2Y2326F adadlyaolyeS Ylye
oNBT &addGdlyea2o0lyel o62fe2 @GAGAK (SY1AK YSaid



¢l YyIFI6AY aiaglyeolye

2Y23261 AT RStr@2 1S
Raztezalo predilnika odlikuje majhen raztec
3 stenja, ki se giblje od 1,20 3 krat.

Zaradi velikega formata cevk na katerih se

navija preja predilnik ima vretena z nastavk
v obliki krone, ki reducira velikost in premer
balona preje.

2

Slika 2.14: Zgradba predilnika za volneno mikanko firme Schlumberger

1-OAf AYRNAGYA-ROR@GAr G 216 y26 BP ¢ B BA 8 f-I2retghind Bibhof
ki reducira velikost balona preje- Balon preje 6 cevka na kateri se z navijanjem preje tvc
LINBRAEYAOLA YI @GAGS]

¢l YIFE6AY adlyeolyel adaSyelr @ LINBRAOY?2
Raztezalo predilnika odlikuje majhen razteg stenja, ki se giblje edd 2 krat.

Zaradi velikega formata cevk na katerih se navija preja predilnik ima vretena z nastavkc
obliki krone, ki reducira velikost in premer balona preje.



Prikaz procesne linije pri izdelavi volnene mikanke
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Slika 2.16: Zgradba dvopoljskega grebenskega raztezala firme Schlumberger



3. Predenje

Za direktno predenje iz pramena se uporablja prstanski predilnik, ki v SVOjI zgrabi
GSESNIT GSTFE2 1A I @SEALAY NIXT GS3?2
Zaradi velikega formata cevk na katerih se navija preja predilnik ima vretena z
nastavkom v obliki krone, ki reducira velikost in premer balona preje (slika 2.17.).

Slika2.17: Zgradbapredilnika za
predenje iz pramena firme
Schlumberger
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5. Predenje
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Slika 2.23: Videz navitka surovega
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