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12.2.7 Modificirani postopki prstanskega predenja

S primerno preureditvijo dvojermencnega raztezala na
prstanskem predilniku je mozna izdelava:

kompaktne enojne preje,

oplascene (core) preje,

dvonitne sukane preje,

ovite preje in

enojne efektne preje.



12.2.7.1 lzdelava kompaktne prej

* Z modifikacijo trivaljcnega dvojermencnega raztezala v podrocju
odvajalnih valjckov raztezala je dosezeno prstansko predenje z
minimiziranim ali celo brez predilnega trikotnika.

e Tovrstni postopek prstanskega predenja so imenovali kompaktno ali
zgosceno predenje.

 Med raztezanjem v dvojermencnem raztezalu prstanskega
predilnika se predlozek postopoma tanjsa in se mu adhezija med
vlakni zmanjsuje.

e Stanjsana mnozica vlaken v podrocje vpetja med odvajalnimi valjcki
raztezala prihaja v razlicno Sirokem pasu, iz katerega se med

posredovanjem vitja za tocko vpetja iz raztezala tvori predilni
trikotnik razlicne geometrije (slika 12.39.).
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Slika 12.39: Model tvorbe prstanske preje s predilnim trikotnikom in brez njega
a,b- nezgoscena, zgoscena mnozica vlaken v coni vpetja med odvajalnimi valjcki raztezala

*Minimizacija ali odprava predilnega trikotnika omogoca zapredanje maksimalnega Stevila
vlaken z najdaljSo mozno dolzino in s ¢im bolj izenaceno prednapetostjo vlaken, ne glede
na lego v predilnem trikotniku.

*Enakomerna prednapetost vecine izmed vlaken v preji, spredeni brez predilnega
trikotnika, omogoca Cim bolj soCasno trganje vecine vlaken v prerezu preje, kar posledi¢no
prispeva k vedji pretrzni trdnosti preje in ve¢jemu izkoristku substancne trdnosti vlaken v
strukturi preje, ki znasa od 65 do 80 %.



*Minimizacija ali odprava predilnega trikotnika pri kompaktnem predenju omogoca:
zapredenje tudi krajSih vlaken v strukturo preje, ojacitev slabega mesta v tenkem
traku mnozice vlaken, iz katere se tvori preja, stabilizacijo predilnega procesa in do
60 % zmanjsanje Stevila pretrgov preje med procesom predenja.(®

*Modificirano trivaljcno dvojermencno raztezalo kompaktnega predilnika s sitastim
(luknjastim) brezkoncnim jermenckom firme Suessen, kaze slika 12.40.

Slika 12.40: Raztezalo kompaktnega predilnika Fiomax E1



*Modificirano trivaljcno dvojermencno raztezalo za izdelavo kompaktne predivne preje
sestoji iz para dovajalnih valj¢kov (1-1%), dvojermencnega polja (2-2%), para odvajalnih
valjckov (3-3%) in zgoscevalnega polja (S%-S%).

«Zgoscevalno polje sestoji iz mirujoCe sesalne cevi (S), ki je obdana z brezkonénim
sitastim jermenckom (G) in iz obteZilnega valja (4).

*Raztezalo (1-11) do (3-3%) je po zgradbi standardno trivaljéno dvojermencno raztezalo.
Negibljiva sesalna cev (S) ima rezZo, prek katere se ustvarja podtlak - sesanje zraka v
podrodju (S-S4).

*StanjSana mnotzica vlaken za odvajalnim valjem raztezala pride v zgosc¢evalno polje (S-
S4), kjer se zgosti in tako zgoScena ostane vse do vpetja (4-S%), ki se ustvarja s pomocjo
obtezilnega valja (4) in mirujoCe sesalne cevi (S). Odvajalni obtezZilni valj raztezala (31) je
prek trizobniskega gonila povezan z obtezilnim valjem (4).



Mehanski princip zgosCevanja predilnega trikotnika s pomocjo kerami¢nega
magnetnega zgoscevala firme Rotorcraft kaze slika 11.41.
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Slika 12.41: RoCoS 1 naprava za minimizacijo predilnega trikotnika
eodvajalni valjcek raztezala 2,3- obtezilna valjcka 4- keramicno - magnetno
zgoscevalo 5- obtezilni vzvod A,B- tocki vpetja obteZilnega valjcka 2 in 3



*StanjSano mnozico vlaken iz dvojermencnega polja se s pomocjo
zgoScevala raztezala vodi v podrocje raztezalnega valja (1) in dveh
obtezilnih valjckov (2,3).

Med obtezilnimi valjcki prek drzala obtezilnih valjckov je vstavljeno
kerami¢no magnetno zgoscevalo lijakaste oblike.

*Lega keramicnega vijakastega zgosScCevala se zelo natanc¢no pozicionira
glede na raztezalni valjcek s pomocjo permanentnih magnetov, ki so v
notranjosti keramicnega zgoscevala.

eStanjSana mnozica vlaken se z rahlo osno napetostjo vodi prek
odvajalnega raztezalnega valja rebraste oblike in se postopoma zgoscuje
v minimizirani predilni trikotnik po mehanskem principu.



12.2.7.2 Izdelava oplascene preje

S primerno modifikacijo trivaljcnega dvojermencnega raztezala (za klasi¢no ali
kompaktno predenje) na prstanskem predilniku je mozna izdelava oplaséene
(core) preje (slika 12.42.).

Slika 12.42: Modificirano raztezalo za izdelavo kompaktne oplascene preje
1- stenj iz prediva 2- nit za jedro oplascene preje 3- raztezalo predilnika
4- dovajalo niti za jedro preje 5- odvajalni valjcek raztezala 6-
oplascena preja a- vlakna v plascu b- monofilamentna preja v jedru



*Stenj iz prediva stanjSamo v trivaljcnem dvojermencnem
raztezalu in ga zdruzimo s mono ali multifilamentno prejo tik
pred odvajalnimi valjcki raztezala. Filamentno prejo (lahko je
tudi elastanska filamentna preja) dovajamo s primerno
napetostjo v podrocje zdruzevanja.

*Filamentno prejo in primerno stanjsani stenj vijemo s
pomocjo mehanizma prstan - tekac - vreteno in jo navijamo
na cevko v geometrijo predilniskega navitka.

*Na prstanskem predilniku je mozna izdelava konvencionalne
ali kompaktne oplascene preje, kar je odvisno od zgradbe
raztezala.

*Oplascena filamentna preja sestoji iz jedra, ki je iz filamentne
ali elastanske preje in plasca, ki je iz prediva, ki oplasca
filamentno prejo.



12.2.7.3 lzdelava dvonitne sukane preje

S primernimi preureditvami na prstanskem predilniku je mozna izdelava
dvonitne sukane (SiroSpun®) preje (slika 12.43.).
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Slika 12.43: SiroSpun® postopek predenja firme Zinser
1, 4, 6- vodilo stenja v raztezalu 2- pritrdilni vzvod 3, 5, 7- dovajalni,
jermencni in odvajalni raztezalni valicek 8- vilicasto vodilo sukane preje
9- sukana preja




*SiroSpun® postopek predenja omogoca odpravo tehnoloske
faze zdruzevanje enojnih prej in sukanje le - teh v sukano
prejo

*Za direktno izdelavo sukane preje na prstanskem predilniku
so potrebne preureditve na stojalu za dovod stenja in v
raztezalu.

*VV enem raztezalnem polju za vsako vreteno se loceno
dovajata in raztezata po dva stenja. Vsak izmed stanjSanih
stenjev za odvajalnimi valjcki raztezala dobi od mehanizma
prstan - tekaC - vreteno vitje, s tem da se istocasno oba
stanjsana in vita stenja v sukalnem trikotniku vijeta Se drug
okrog drugega.

*Tako se neposredno na  prstanskem predilniku tvori
dvonitna sukana preja, ki se navija na cevko.



12.2.7.4 lzdelava efektne enojne preje

*Z/a izdelavo enojnih efektnih prej na prstanskem predilniku je mozna
naknadna dograditev mehanske ali elektronske krmilne naprave, Kki
omogoca programirano tvorbo efektov (odebelitve, stanjsSitve in razlicno
Stevilo zavojev) po dolzini preje.

*|zdelava odebelitev po dolzini preje se dosega tako, da posebna krmilna
naprava programirano in nadzirano krmili koracni motor, ki poganja
dovajalni in jermencni valjcek v trivaljcnem dvojermencnem raztezalu.
Ko zelimo odebeljeno mesto kot efekt v enojni preji, za kratek cas
krmilni motor pospesi vrtenje dovajalnega in jermencnega valjcka pri
nespremenjeni vrtilni hitrosti odvajalnega valjcka v raztezalu, kar
posledicno povzroci trenutno odebelitev preje.

*Dolzino in intenzivnost odebelitve ter ponavljanje efektov po dolzini
preje se uravnava s nastavitvami krmilne naprave.

*Razlicno stevilo zavojev po dolzini efektne preje dosegamo z spremembo
vrtilne hitrosti vretena med posredovanjem vitja predivni preji.



