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Dodelava tehnicnih tekstilij

* Utrjene koprenske tekstilije se prodajajo kot uporabne tekstilije za dolocene namene ali pa
se Se naknadno dodelujejo, da dobijo specificne lastnosti glede na namen kon¢ne uporabe.
Lastnosti utrjenih koprenskih tekstilij se izboljSajo z dodelavo le - teh bodisi pri
proizvajalcih bodisi v specializiranih tovarnah.

Med postopke, ki se uporabljajo pri dodelavi klasi¢nih tekstilij, so:

* barvanje,

e tiskanje,

* mehcanje,

» Skrobljenje,

* nanasSanje negorljive, protibakterijske, antistaticne, hidrofilne, hidrofobne, vodoodporne
apreture ipd.
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Vsi nasteti postopki dodelave tehnicnih tekstilij niso enaki
kot pri dodelavi klasicnih tekstilij, temvec se morajo
prilagoditi specificni zgradbi tekstilij, ki imajo poleg vlaken
v svoji strukturi tudi razlicna utrjevalna veziva.

Med najpogostejse postopke dodelave tehnicnih tekstilij
sodijo:

O premazovanje - kasiranje z razlicnimi apreturami,
o elektrostaticno kosmicenje,

o povrsinsko stapljanje in

o mehansko kodranje.



Premazovanje - kasiranje

o Zrazlicnimi postopki premazovanja utrjenih tekstilij, le - te postanejo
neprepustne za tekocine, lahko se na povrsino doda adheziv, ki omogoci
vodoodbojnost, negorljivost itp.

o Rakli najrazlicnejsih oblik in v razlicnih razporeditvah se uporabljajo za
premazovanje tekstilij z disperzijami, penami, pastami in plastisoli.

o Pregradna sredstva, na pritisk obCutljivi adhezivi in povrsinske apreture na
umetnem ushju se nanasajo s pomocjo rakla.



o TocCkovno premazovanje z lepilom se lahko izvaja z
rotacijskimi tiskarskimi sablonami, ki se uporabljajo za
tekstilno tiskanje. Tako se na povrsino koprenskih tekstilij
nanasajo paste iz temoplasticnega prahu, vode in gostila.

o Direktno tiskanje polimerne taline (hot - melt) za
premazovanje koprenskih tekstilij je bilo razvito pred
kratkim. Neposredno premazovanje tekstilnih substratov
s polimernimi talinami se izvaja s specialnimi kalandri.

o Tipicniizdelki iz koprenskih tekstilij, ki so kasSirani z talino
polimerov, so imitacije usnjﬁ,.geomembrane, prti ipd.

ating roll

https://www.youtube.com/watch?v=0jSFQNKF
0OQc
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Elektrostaticno kosmicenje

Kratka viskozna, poliamidna ali poliestrna vlakna dolZzine 1 do 2 mm se
transportirajo k substratu (tkana, netkana tekstilija ali netekstilija) v
elektrostaticnem polju naprave za kosmicenje.

Slika 11.2. Shema naprave za kosmicenje

etekstilija z gladko povrsino 2- nanos veziva 3- luknjasta posoda s
kratkimi vliakni 4-elektrostaticno polje 5- elektrostaticno,
vakuumsko odsesevalo odvecnih vliaken 6- infrardeci grelnik 7-
transportni trak 8- tekstilija z lasasto povrsino



Primerno dolzinsko in Sirinsko napeti substrat se prek
brezkoncnega transportnega traka transportira v podrocje
rakla, kjer se premaze z zgoscenim lepilom.

Kratka vlakna so elektrostaticno nabita in se dovajajo skozi
luknjano posodo. Vlakna se gibljejo v smeri protielektrode in
se zapicCijo na plast nanesenega lepila.

Zaradi oblike elektrostaticnega polja so vlakna orientirana
navzgor. Odvecna vlakna se odstranijo s pomocjo odsesevala
in/ali z elektrostaticnimi silami.

Vezivo v obliki polimerne disperzije se nato strdi v grelni
komori in se kosmicena tekstilija navije na blagovni val;.

Na ta nacin izdelane plastene tekstilije se v glavhem
uporabljajo za obutveno, oblacilno in avtomobilsko industrijo.



Povrsinsko stapljanje

Tekstilije, ki se uporabljajo kot filtrski materiali, se za izboljSanje
filtracijskih lastnosti Se naknadno obdelujejo s pomocjo infrardece
energije, s katero se zatali - stopi en del povrsine iglanih tekstilij

Stapljanje povrsine z infrardeCim sevanjem
1-utrjena koprenska tekstiliia 2,5- napenjalna valjai  3- IR- susilnik 4- transporter
tekstilije 6- tekstilija z bolj zaprto povrsino

Stapljanje in zatalitev Strlecih vlaken in enega dela povrsine iglanih koprenskih tekstilij
izdatno izboljsa filtracijske lastnosti iglanih tekstilij.

manjsSi zamasitvi filtra, ker vecina filtriranega prahu ostane na povrsini filtra in se lazje
odstrani z mehanskim stresanjem filtra.



Mehansko kodranje

Kodranje omogoca mehansko povrsinsko obdelavo utrjenih tehnicnih
tekstilij, kar omogoca izboljSanje estetskih lastnosti in/ali
voluminoznosti netkanih tekstilij. Princip mehanskega kodranja
tekstilije.

Princip mehanskega kodranja
1- ogrevani valj 2,3- neobdelana, obdelana koprenska tekstilija 4- pritisna
plosca s trdno in prozno zavoro

Tekstilija se pomika naprej po povrsini ogrevanega valja v odprtino, ki se nahaja
med ogrevanim valjem in sklopom trdih in proznih zavor, kjer se izvaja
mikrokodranje tekstilije, ki po obdelavi omogoca vecjo voluminoznost,
zgoscenost in prijeten mehek otip tekstilije.



