Tehnicne tekstilije za
avtomobilsko industrijo

Mobiltech




Avtomobilske tekstilije

oZa avtomobilsko industrijo se uporabljajo med drugim tudi tekstilije,
ki so po vecCini namenjene ojacitvi za avtomobilske sedeze, kot polnila,
notranja obloga avtomobila (strop, stranski deli, prtljaznik).

oAvtomobilske tekstilije so lahko konstrukcijsko zelo razlicne. Lahko so
v obliki ti. premazanih tekstilij (umetno usnje) ali kot vecslojni
laminati, kjer en sloj predstavlja PU pena.




Avtomobilske prevleke

Polnila za avtomobilske sedeze
Notranje obloge vrat

Talne obloge, strop avtomobila
Filtri, zvoCna in toplotna izolacija
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Tekstilije v avtomobilu



AUtomOtive Felt ApplicatiOnS Interior Trim Trunk Liner

Tail Light Gasket

Bumper Acoustical Pads

Pillar Felt

Seat Ventilation Pads

Windshield Assembly Tabs

Headlight Gaskets

Seat Assembly

Door Panels
Cabin Air Filtratic

Buzz Squeak & Rattle

1-800-255-3358 Oil Seals & Wicking Intake Filtration S U P E RI O R /

www suneriorfelt com Felt & Filtration NS



Premazovanje - kasiranje

 Z razlicnimi postopki premazovanja utrjenih tekstilij, le - te
postanejo neprepustne za tekocCine, lahko se na povrsino doda
adheziv, ki omogoci vodoodbojnost, negorljivost itd.

e Rakli najrazlicnejsih oblik in v razlicnih razporeditvah se
uporabljajo za premazovanje tekstilij z disperzijami, penami,
pastami in plastisoli.

* Pregradna sredstva, na pritisk obcutljivi adhezivi in povrsinske
apreture na umetnem usnhju se nanasajo s pomocjo rakla.



* Tockovno premazovanje z lepilom se lahko izvaja z rotacijskimi
tiskarskimi Sablonami, ki se uporabljajo za tekstilno tiskanje. Tako se
na povrsino koprenskih tekstilij nanasajo paste iz temoplasticnega
prahu, vode in gostila.

* Direktno tiskanje polimerne taline (hot - melt) za premazovanje
koprenskih tekstilij je bilo razvito pred kratkim. Neposredno
premazovanje tekstilnih substratov s polimernimi talinami se izvaja s
specialnimi kalandri. Tipicni izdelki iz koprenskih tekstilij, ki so kasirani
z talino polimerov, so imitacije usnja, geomembrane, prti ipd.

Mating roll

https://www.youtube.com/watch?v=0jSFQNKF
0OQc

™ Hot melt

Engraved roll



Laminiranje — Vezivni prah
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Kot vezivni prah se najpogosteje
uporabljajo: kopoliamidi,
kopoliestri, polietileni, etilen vinil
acetati ipd.




Zgradbo procesne linije za izdelavo laminata z nanosom in aktiviranjem suhega veziva - praha
kaze slika 1.
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Slika 1. Laminirnik za izdelavo plastene tekstilije s praskastim vezivom
1- tekstilija X 2- sitasti nanos praha 3- posipanje vezivnega praha 4- zelirna komora -susilnik
5- tekstilija Y 6- stiskalno gladilni kalander 7- hladilni valj 8- navijalo plastene tekstilije

* Na tekstilijo X se po celotni Sirini nanese s pomocjo sitaste Sablone ali s posipanjem vezivni
prah, ki je po kemicni sestavi kopoliamid, polietilen ali kopoliester. Tekstilijo X najprej vodimo
v susSilnik, kjer pride do zeliranja praska in jo po tem zdruzimo z tekstilijo V.

* S pomocjo gladkega stiskalnega kalandra zdruzene plasti mo¢no stisnemo, da pride do stalne
in stabilne povezave med plastmi v plasteni tekstiliji. Plasteno tekstilijo nato Se ohladimo s
hladilnim valjem in jo prek navijala navijemo na valj cilindricne oblike.



* V zadnjem Casu je zelo razsirjena izdelava laminatnih tekstilij s
pomocjo vroce taline polimera, ki se imenuje »hot - melt«
laminacija.

»Hot - melt« laminacija se lahko izvaja s pomocjo:

* gravirnega valja,
https://www.youtube.com/watch?v=TsnjsC6h

e Sobe v obliki reze in HUQ

 gladkih valjev.

* Delovno enoto za »hot - melt« laminacijo s pomocjo gravirnega
valja kaze slika 2.

Taline polimerov, ki se uporabljajo za povezavo razlicnih plasti v tekstilni
laminat, so najpogosteje: kopoliamidi, kopoliestri, poliuretani, polietileni ipd.



Sirokogobni zaprti sistem laminacije s pomo¢jo vrole taline polimera kot veziva
kaze slika 2.
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Slika 2. Sistem laminacije s Sobo v obliki reze z vroc€o talino veziva
1- dozirna ¢rpalka 2- Soba v obliki reze 3,6- substrata 1,2 4- transportna
valja 5- vodilni gumjasti valj 7- laminirni valj 8- laminat



Polimerno talino prek dozirne Crpalke potiskamo skozi sobo v obliki reze pod velikim
pritiskom po celotni Sirini substrata 1. Z uravnavo Sirine reze sobe se uravnava
debelina filma iz vrocCe taline, ki je kot adhezivno vezivno sredstvo. Film iz vrocCe taline
veziva se po povrsini vodilnega gumjastega valja spoji s substratom 1.

V podrocju med laminirnim in vodilnim gumjastim valjem se dovaja Se substrat 2, ki
se pod vplivom pritiska laminirnega na vodilni valj in temlperature filma iz vrocCe taline
izvede kontinuirano spajanje dveh substratov - tekstilij v laminat.

Proizvodna hitrost SirokoSobne laminacije se giblje od 2 do 60 m.min2. Koli¢inski
nanos vroce taline veziva se giblje v mejah od 2 do 40 g.m2.

Plosc¢inska masa izdelanih laminatov se giblje v mejah od 20 do 1500 g.m™.

Kot polimeri za tvorbo vroce taline veziva se uporabljajo kopoliamidi, kopoliestri,
poliuretani itd.

ki rese




Vecvaljcni odprti sistem laminacije z vroco talino polimera kot veziva kaze
slika 3.

Multicoller coating and laminating
system

- Back coating of textiles
- Coating of arbaqg labrics
- Full-cover coaling of substrales
1. carpet backing, shoe toe
and hed s58ener, uphoikstery fabric,
- mattress ticking
- Ar pameatie aminates

-Q CS (Open Coating Structure)

- full cover coating

Slika 3. Vecvaljcni odprti sistem laminacije
1- vroca talina veziva 2- dozirni valj 3- nanasalni valj 4,7- substrata 1,2 5-
transportni valj 6- vodilni gumjasti valj 8- laminirni valj 9- laminat



S pomocjo ekstrudorja se dozirno dovaja vroca talina polimera kot vezivo v
podrocCje dveh gladkih valjev, od katerih je eden dozirni in drugi nanasalni valj.

Z uravnavo primerne razdalje med valjema in z obCasno spremembo smeri
vrtenja dozirnega valja se uravnava enakomerni nanos vroce taline veziva po
povrsini dozirnega valja.

Substrat 1 se s pomocjo vodilnega valja dovaja v podrocje vodilnega in
dozirnega valja, ki s |i>r|t|skom na substrat 1 in vodilni gumjasti valj premaze
substrat 1 z vrocCo talino veziva.

Substrat 2 se prek laminirnega valja spoji s Se neohlajeno talino veziva s
substratom 1. Po ohladitvi taline veziva se dobi dvoplastna tekstilija - laminat.

Pr0|zvodne hitrosti vecvaljcne odprte laminacije so v mejah od 2 do 150
m.min pri plosc¢inski masi plastenih tekstilij od 5 do 1500 g.m2.

Kot polimeri za vroco talino veziva se uporabljajo; kopoliamidi, kopoliestri,
poliuretani, polietileni ipd.



Hot-melt laminacija

Postopek omogoca laminacijo plastenih tekstilij
s proizvodno hitrostjo od 2 do 60 m.min!. Kot
polimeri za vrocCo talino veziva se najpogosteje
uporabljajo; kopoliamidi, kopoliestri,
poliuretani ipd.




Plamenska laminacija
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Eksperimentalni del:

* DoloCi pretrzno napetost in pretrzni raztezek pri tlaCnem
obremenjevanju s kroglo ter premer vlaken in odprtost povrsine na
oshovi mikroskopskega videza vzorcev.

* Vzorec: Tehnicna tekstilija za avtomobilsko industrijo
* Postopek izdelave :
* Uporaba:



Preglednica 1: Izmerjene strukturne lastnosti avtomobilskih tekstilij na osnovi mikroskopskega videza

\aorec Mikroskopski videz pri Premer vilaken, d Odprtost povrsine, O,
z
200x povecavi (um) (%)




Preglednica 2: Izmerjene mehanske lastnosti avtomobilskih tekstilij

Vzorec

Pretrzna napetost pri
tlacni obremenitvi s
kroglo,
(N/m?)

Pretrzni raztezek pri tlacni
obremenitvi s kroglo,
(%)

N HIWIN| K

Povpr., X

Sipanje, Sx

Var. koef., CV (%)




Tlacna obremenitev s kroglo

* Pripravimo vzorec premera 10 cm.

* \/zorec tlacno obremenjujemo s kroglo premera 3 cm (sfericno) do
pretrga.

* Pretrzno napetost pri tlacni obremenitvi s kroglo podamo v N/m?

| .
Krogla za tlacno obremenjevanje
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