Novosti na podrocju prej
in viaknovin

Techtextil




Tehnicnhe preje

» Tehnicne preje so preje, ki se uporabljajo za izdelavo tehnicnih tekstilij. Za te
namene se uporabljajo tako predivne preje iz dolzinsko omejenih viaken
izdelane po mehanskem, prstanskem postopku predenja, kot tudi
filamentne preje izdelane po kemichem postopku predenja.

» /aizdelavo tehnicnih prej se uporabljajo predvsem kemicna viakna
(priblizno 80 %), pri C¢emer se priblizno 17 % kemicnih viaken preoblikuje v
predivno prejo, priblizno 32 % vlaken pa predelajo v obliki flamentov v
filamentno prejo.

» Glede na predelavo viaken za ploske tehnicne tekstilije (netkane tekstilije,
kompozite), se 9 % vseh kemicnih viaken predela v preje (predivne in
filamentne).



Techtextil

» Na Techtextilu so se predstavili tudi proizvajalci predivnih in filamentnih prej,
pri Cemer je vecji delez proizvajalcev predstavljal filamentne preje iz
kemicnih viaken, namenjenih za tehnicne, industrijske namene,
geotekstilije, notranja oprema, oblacilno industrijo (99 razstavljalcev).
Predstavljenih je bilo tudi nekqj proizvajalcev monofilamentnih prej (19
razstavljalcev).

» Med drugim so se predstavili tudi proizvajalci predivnih prej iz steklenih
vlaken in kovinskih viaken za tehniche namene (15 razstavljalcev) in iz
naravnih viaken (13 razstavljalcev).




Predilnica Litijo

» Od nasih predstavnikov se je na sejmu Techtextil 2015 predstavila Predilnica
Litija d.o.0. z tehniCnimi prejami in sukanci iz kemicnih vliaken za industrijo
(suha in mokra filtracija) in zascCitna oblacila (delovna, profesionalna), ter
prej in sukancev iz mesanic naravnih in kemicnih vliaken za notranjo
opremo, oblacila




» Podjetje NSC Fibre to Yarn je predstavilo linijo za izdelavo preje iz
dolgovlaknatega prediva iz naravnih viaken (volna, svila, lan, ramija, konoplja) in
mesanic (PAN, visokotrden PVA, aramid). Podjetje je predstavilo tri nacine
priprave pramena, 1j. mikalniski postopek, postopek konvertiranja z opredeljenim
mestom pretrgaq, tfrgalni postopek.

» Nasliki 1 je predstavljena linija za pripravo dolgovilaknatega prediva iz mesanice
(mikalniski postopek). Linijo na zacetnem delu sestavljata dva mikalnika z valjcki
(CA) (delovna sirina 3,5 m), grebenska raztezalnika (GC) pri dovajalni hitrosti 600
m/min, cesalnik (era) pri visoki proizvodnji Pp = 50 kg/h, slika 1.
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Linija za izdelavo Cesane preje 1z dolgovlaknatega prediva 1z . mu\l b
naravnih vlaken in meSanic (pramen izdelan z valjénim iy
mikalnikom)



» Na podrocju tehnicnih prej je podjetje Oerlikon predstavilo visokotrdne
preje za varnostne frakove in ti. HMLS preje za ojaCcanje pnevmatik (slika 2).
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« Podjetje LeMUR SpA je predstavilo flamentno prejo iz silicija z frgovskim
iImenom muriel, ki se odlikuje po iziemni elastiCnosti, elektroprevodnosti,
termicni stabilnosti (celo pri temperaturah med -40 °C pa do 350 °C) in
odlicni UV zasciti. Preja se uporablja tako za oblacila (nogavice, Sport in
prosti Cas, rokavice, medicinske tekstilije) kot tudi za tehnicnhe namene.

HMLS preja za ojacanje pnevmatik

WUP/E/ gl prikaz filamentne preje iz silicija (muriel), preje iz
Spasds elastanskega filamenta (spandex) in preje iz
’ naravnega latexa (natural rubber) pri analizi
gorenja




» Podjetje Qmilk je predstavilo flamentno prejo iz filamentov, ki so izdelani iz
mlecne beljakovine kazein, pri Cemer je tudi mozna izdelava viaken dolzine
do 60 mm. Pri tem uporabljgjo ti. industrijsko mleko, ki ni namenjeno
prehrambeni industriji.

» Flamentna preja iz kazeina ima gladko povrsino in visok lesk, odlikuje se po
naravnih antimikrobnih lastnostih, UV zasciti, ognjevarnosti in ne potrebuje
opticnih belilnih sredstev in se popolnoma regenerira in vraca nazaj v
proces izdelave

Filamentna preja iz mle¢ne beljakovine kazein




Viaknovine

Netkane tekstilije sodijo v skupino nekonvencionalnih tekstilij. Netkane tekstilije so
narejene direktno iz viaken (naravnih in kemicnih) ali pa iz brezkoncnih filamentov in
so izdelane po suhem, mokrem in ekstrudirnem postopku (izdelava temeljnega
sloja) in utrjiene po mehanskem, kemicnem in termiChem postopku.

®» Na sejmu Techtextil se je predstavilo 74 proizvajalcev netkanih tekstilij, ki so izdelane

~

pretezno iz kemicnih viaken (enokomponentnih, bikomponentnih), ki so utrjene po

ed nasimi proizvajalci se je na tem podrocCju predstavilo podjetje Konus Konex
d.o0.0., ki se je predstavilo z netkanimi tekstiljami za industrijske namene (filtracija,
transportni frakovi).

Viden je bil tudi delez proizvajalcev (25 %) na podrocju tehnicnih netkanih tekstilij iz
steklenih viaken, ki se uporabljajo tako za notranjo opremo (interier), avtomobilsko
industrijo, medicinske tekstilije, geotekstilije, je predstavljal 1/3 od vseh
proizvajalcev netkanih tekstilij iz kemicnih viaken.

Netkane tekstilije iz steklenih viaken se uporabljajo za ojacenje, talne obloge,
izolacijo v gradbenistvu in avtomobilski industriji.



» Vecji delez proizvajalcev (64 proizvajalcev) je predstavilo ti. univerzalni
proizvodni program netkanih tekstilij (iz naravnih in kemicnih viaken), ki se
uporabljajo na vseh 12 podrocjih uporabe tako netkanih kot tudi tehnicnih
tekstilij.

= Na podrocCju univerzalnega proizvodnega programa netkanih tekstilij, so
izstopala naslednja podrocja: filtracija, industrijske tekstilije, talne obloge,
Sport in prosti Cas, stresne kritine
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Prikaz izstopajocCih podrodij (filtracija, industrijske tekstilije,
talne obloge, gradbenistvo-stresne kritine) uporabe
netkanih tekstilij na Techtextilu 2015




Predstavili so se tudi proizvajalci linij za izdelavo netkanih tekstilij. Andritz je
predstavil na podroCju mehanskega utrjevanja z vodnim curkom integriran
sistem Jetlace, ki se enostavno vgradi v linijo, na podrocCju toplotnega utrjevanja
pa sistem teXcal s-roll in teXcal trike, ki omogoca vecjo fleksibilnost in kvaliteto
pri utrjevanju in dodelavi in visoko produkcijo (2200 kg/h).

Sistem omogoca utrievanje in dodelavo tekstilij za oblacila (sport in prosti Cas,
industrijskih tekstilij-filirov in tekstilij za fransport-air-bag).

Andritz je predstavil tudi SpunjetBond sistem za utrjevanje netkanih tekstilij za
gradbenistvo, industrijske tekstilije in Spunjet sistem za utrjevanje netkanih tekstilij
iz bikomponentnih (segmentiranih) vliaken, kjer prinaja do cepljenja viaken pri
cemer povecamo specificno povrsino materiala, dosezemo mehak in prijeten
ofip (imitacija umetnega usnja).

Na podrocCju mehanskega utrievanja z iglanjem je Andritz predstavil neXline
sistem, ki omogocCa utrjevanje tako lazjih kot tezjin netkanih tekstilij pri visoki
prakticni proizvodniji 2200 kg/h.

TeXcalroll sistem proizvajalca Andritz



» Dilo Group je predstavil linijo za geotekstilije ploskovne mase med 300 — 800
a/m?2 (horizontalni krizni polagalec s ProDyn sistemom za enakomernejse
polaganje) iz PP-vlaken s kombiniranim utrjevanjem (obojestransko iglanje
in toplotno utrievanje)

Linija za geotekstilije podjetja Dilo Group




» | aroche je predstavil linijo za izdelavo temeljnega sloja iz naravnih viaken.
Pri izdelavi temeljnega sloja netkanih tekstilij so proizvajalci usmerjeni v
uporabo finejsinh kemicnih viaken (PP ali PES viakna), saj na ta nacin
dosezejo vecjo specificno povrsino ob nizji masi, kar vpliva na nizjo ceno
vhodne surovine za netkane tekstilije.

» | aroche je med drugim predstavil tudi zraCno polozene netkane tekstilije
(Airlay) iz reciklirih viaken kot polnilo za avtomobilsko industrijo in

vzmetnice.

Linija za izdelavo zracno polozene netkane tekstilije (Airlay)
iz reciklirnin vlaken proizvajalca Laroche, 1 -Rahljalnik bal s
poSevnim iglastim trakom in tehtalno enoto, 2 — fini vertikalni
rahljalnik, 3 Detektor prisotnosti kovin, 4 — Flexiloft airlay
sistem




» [Freudenberg je predstavil netkane tekstilije iz PES viaken po spunbond
postopku (Terbond), ki se uporabljajo za ojacenje stresnih kritin za
industrijske hale, ter Soundtech netkane tekstilije, ki se uporabljajo za
izolacijo zvoka.

» Freudenberg je na podrocCju medicinskinh tekstilij predstavil fi. visokovpojne
trakove iz netkane tekstilije, ki v jedru vsebujejo visokovpojno peno, Ki
omogocCa vpijanje vecjega dela tekocCine in s tem hitrejse celjenje rane ob
istoCasni zasciti proti izsusitvi rane ter dobrih prepustnostnih lastnosti in
termoizolaciji, ki preprecuje podhladitev poskodovanega dela in pospesi
njegovo celjenje
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Visoko vpojne teksilije s peno v jedru podjetja Freudenberg




» Podjetje Norafin je predstavilo netkane tekstilije z vstavljenimi kovinskimi deli
ali vlakni, ki omogocajo prevodnost in s tem antistaticnhe lastnosti netkane
tekstilije.

® |inija omogoca izdelavo sintranin netkanih tekstilij mas od 16 do 800 g/m?,
pri cemer je mozno izdelati netkane tekstilije tako iz naravnih (lan, bombaz)
In kemicnih vlaken v razlicnih barvah. Tovrstne netkane tekstilije se
uporabljajo za delovna oblacila.

Prikaz netkanih tekstilij z vstavljenimi kovinskimi deli podjetja
Norafin




» Podjetje Tenowo je predstavilo Sirok spekter netkanih tekstilij kot polnilo za
avtomobilske sedeze, notranja oprema, izolacija zvoka, tufting preproge
(za ojaCanje). Podjetje ponuja mehanski postopek utrjevanja, termicni in
kemicni postopek, utrjevanje z vodnim curkom, utrjevanje s presivanjem

Malivlies-presita viaknovina




Premazane tekstilije

» Na sejmu Techtextil 2015 so se predstavili tudi proizvajalci premazanih
tekstilij (coated textiles).

®» Premazovanje je postopek nanasanja adheziva (premaza) z raklom,
specialnimi kalandri, gravirnimi valji z termoplasticnimi polimeri ki so v obliki
polimerne disperzije, pene, paste ali plastisola in omogocijo hidrofolbnost,
hidrofilnost, negorljivost, antistaficnhost tekstiinega materiala.

®» Polimerne snovi, ki se ngjpogosteje uporabljajo za premazovanje so akrilni
kopolimeri, stiren-butadienski kopolimeri, butadien-akrilnitriini kopolimeri,
polivinilacetat in kopolimeri, polivinilklorid, politetrafluoretilen in
poliuretanske disperzije.

®» Premazane tekstilije so tako sestavljene iz nosilinega materiala (tkana,
pletena, netkana tekstilija) in adheziva (premaza).




» Proizvajalec Karl Menzel Maschinenfabric je predstavilo sistem M2222-35 za
premazovanje geotekstilij za ojacanje tunelov, mostov, utrjevanje cestisca




Kontinuirani sistem za premazovanje je predstavil Werner Mathis z sistemom
KTF-S (slika 18), ki omogoca premazovanje pri delovni Sirini 300 mm, 450 mm
in 600 mm.

Material je pri tem voden iz vodilnega valja do premazovalnega noza, nato
pa Vv susilno enoto, ki sestoji iz zgornjega in spodnjega susilinega bobna
(princip vrocega zraka). Sistem KTF-S je modularni sistem, z predsusenjem (IR-
susenje) in laminirno enoto.

Nanasanje premazovalnega sredstva pa je omogoceno tudi s pomocjo
ploske reze, gravirnih valjev, sCetke v primeru nanasanja premazovalnega
sredstva s posipanjem praha.

Modularni sistem KTF-S proizvajalca Werner Mathis



» Modularni sistem za premazovanje tekstilij so predstavili Se Monforts
Textilemaschinen, FMP Technology z inovativho tehnologijo utrjievanja z
pomocjo ploske reze, gravirnih valjev, ki omogoca homogeno utrjevanje




» ATP Adhezive systems je predstavilo sistem za utrjevanje (toplotno) tekstilij
sirine vec kot 2200 mm, podjetje CaPlast Kurnstsoffverarbeitungs GmbH pa
ti. ekstrudirni sistem za premazovanje za izolacijski material za stresne kritine




» Podjetje C.H. Mueller pa je predstavilo sistem plamenske laminacije za
netkane tekstilije z bioloskim nacinom odstranjevanja strupenih sestavin v
izpuhu plamena po laminaciji z izpiranjem, kjer so podvrzene
bakterioloskem unicenju, tako je edini izpust po laminaciji vodna para.
Sistem plamenske laminacije se uporablja v avtomobilski industriji in
omogoca visoko produkcijo 250000 tekoCih metrov na teden.




» Podjetje Santex AG predstavilo sistem Cavitex (slika 23), ki je sestavljen iz

sCetkastin valjev z mozno kapaciteto nanasanja 4000 g/min na 1 m
materiala.

» Pri fem je adheziv, ki se nanese na material v obliki prahu ali granul. Taljenje

adheziva v naslednji fazi poteka s pomocjo IR grelcev, nato pa spajanje
slojev v laminat.

= Prifem je mozna uporaba veziva z delci velikosti nekaj mm do pelet

velikosti tudi do 2000 um. Delovna povrsina je lahko od 500 mm do 7000
mm.




