Vaja: Lastnosti laminatov
1. Teoreticne osnove:

Laminati so sestavljeni iz najmanj dveh plasti, od katerih ima vsaj ena tekstilno naravo. Glede
na Stevilo in vrsto zdruZenih plasti ter glede na vrsto veziva, ki poveze le - te v plasteno
tekstilijo, lahko kot kon¢ni izdelek dobimo razlicne laminatne tvorbe.

Za medsebojno povezavo plasti v plasteni tekstiliji se najpogosteje uporabljajo prasna, lepilna,
flamirana ali specialna vezivno - lepilna sredstva.

Glede principa aktiviranja veziva lo¢imo: suho, mokro in plamensko aktiviranje veziva.

Na tekstilijo X (1) se po celotni Sirini nanese s pomocjo sitaste Sablone (2) ali s posipanjem (3)
vezivni prah, ki je po kemi¢ni sestavi kopoliamid, polietilen ali kopoliester. Tekstilijo X najprej
vodimo v susilnik (4), kjer pride do Zeliranja praska in jo po tem zdruzimo z tekstilijo Y (5).

S pomocjo gladkega stiskalnega kalandra zdruZene plasti mocno stisnemo (6), da pride do
stalne in stabilne povezave med plastmi v plasteni tekstiliji (7). Plasteno tekstilijo nato Se
ohladimo s hladilnim valjem in jo prek navijala navijemo na valj cilindri¢ne oblike (8).

Slika 1: Laminirnik za izdelavo plastene tekstilije s praskastim vezivom

2. Metodika

Izdelava laminata

Pripravi 3D snutkovno pletivo, iglano kopreno ter termoplasti¢no mrezo velikosti 40 x 40 cm?
(vzorec 1) in 3D snutkovno pletivo ter tkanino z nanesenim praskastim vezivom enake velikosti
(vzorec 2). Iz omenjenih plasti, ki sestavljajo vzorec 1 in vzorec 2 izdelamo laminat na toplotni
stiskalnici (lab. 4 nadstropje) pri tlaku 3 bare, temperaturi 140 °C. Cas laminacije je 15 sekund

V preglednico 1 vnesite zahtevane vrednosti.

Preglednica 1: Podatki o vzorcih in parametrih laminiranja

Opis plasti laminata | pasa vzorca | Debelina Tfﬂ‘:::;:::::.ai Iamif\?:an'a Pritisk
M/ (g/m?) | vzorca (mm) P 1/°C J t/s ) p/ Ncm2
Plast 1 Plast 2
Plast 1: Plast 1:
Plast 2: Plast 2:
Laminat: Laminat:

Vezivo: PA prasek ali termoplasti¢na mreza (ustrezno podcrtaj)



Opazanja po kvalitativni metodi prikazuje preglednica 2.

Preglednica 2: OpaZzanja po kvalitativni metodi

Dimenzijska stabilnost
Oznaka Trdnost spoja Porazdelitev veziva | DolZina pred Dolzina po Moare efekt
vzorca (kvalitativno) (kvalitativno) laminiranje laminiranju Dimenz. | (kyalitativno)
m, Lt (cm) ’ stab./ %
Lo (cm) *
Vzdolino: Vzdolzno: 30 30 Vzdolzno:
Precno: Precno: Precno:

Preglednica 3: Pregled tekstilij z vezivi glede na razli¢en nosilni material, surovinsko sestavo in vezavo

Nosilni material za izdelavo Surovinska sestava Vezava Masa [g/m?]
lepilnega sloja
Tkanina BW, PES, rajon Platno, atlas, keper, pestro 50-80
tkanje
PIet.enlna PA- filament, viskoza Prestavljena resa, resa, taft 50-90
(z dodanim votkom )
Pletenma'(votek |z'PES- PES Resa, taft 50-90
teksturirane preje)
Netkana tekstilija (vlaknovina) PES, rajon, PA - 20-30

Preglednica 4: Lastnosti veziv, ki se uporabljajo za izdelavo netkanih tekstilij z vezivom

*Talisée *Talilni Parametri laminiranja
Vrsta veziva o indeks/ . Tlak/
Twa/ °C cm? 10 min Temp./ °C Cas/s Nem?
105-125
PA 75-80 18-42 115-150 10-20 3-5
PES 115-125 20-40 140-170 10-20 5-15
PE- visokotlac¢ni 75-100 20-70 120-150 8-12 3-5
PE- nizkotla¢ni 120-135 6-35 140-170 10-18 10-20

* TalisCe: temperaturno obmodje, kjer prehaja vezivo iz trdne v tekoco obliko.
* Talilni indeks: vrednost, ki pove kaksna je viskoznost staljenega veziva (koli¢ina veziva, ki pri standardnih pogojih v dolocenem ¢asu ( 10 min ) in pri doloceni
temperaturi izteCe iz odprtine s premerom 1 mm?

Fizikalne lastnosti, ki jih doloamo laminatom prikazuje preglednica 5.

Preglednica 5: Prikaz mehanskih in fizikalnih lastnosti, ki jih dolo¢amo pri vrednotenju kakovosti
laminatov

FIZIKALNE LASTNOSTI STANDARD OCENA KAKOVOSTI STABILIZIRANJA
- dobra,
Trdnost spoja DIN 54310 - zadovoljiva in

- nezadovoljiva.

DIN 54010-54014

B . .
arvne obstojnosti DIN 54024

- kréenja ni,
Dimenzijska stabilnost DIN 53870 - kréi se osnovna tekstilna povrsina,
- krci se netkana tekstilija z vezivom.

- dobra,
Togost DIN 53362 - zadovoljiva in
- nezadovoljiva.

VIZUALNE VELICINE OCENA KAKOVOSTI STABILIZIRANJA
(kvalitativno dolocanje)




- brezhiben odtis, enakomerna
porazdelitev veziva,

Subjektivna presoja - pomanijkljiv odtis, vezivo ostane na
osnovni tekstiliji,

- vezivo ostane na netkani tekstiliji.

Trdnost spoja

- brezhiben odtis, enakomerna
porazdelitev veziva,

Subjektivna presoja - pomanijkljiv odtis, vezivo ostane na
osnovni tekstiliji,

- vezivo ostane na netkani tekstiliji.

Porazdelitev veziva

- se ne pojavi,
Subjektivna presoja - rahlo zaznan,

Moare efekt i
- vidno zaznan.

- gladka povrsina,
Subjektivna presoja - rahlo nemirna povrsina,

Nemirna povrsina . . "
- moc¢no nemirna povrsina.

Trdnost spoja

Dolodi kvantitativno trdnost spoja po standardu DIN 54310. Pripravimo vzorec dimenzije 5 cm x 22 cm,
istoCasno pripravimo tudi netkano tekstilijo z vezivom dimenzije 5 cm x 22 cm. Na vzorec namestimo
netkano tekstilijo z vezivom pri ¢emer pred laminiranjem vstavimo na zacetek papir Sirine 2 cm, da
preprec¢imo laminacijo na zacetnem delu laminata. Nato sledi laminacija pri ustreznih pogojih. Po
izdelavi laminata po¢akamo, da se le ta ohladi. Laminat na zaetnem delu vstavimo v zgornjo in spodnjo
prizemo na dinamomeru. Hitrost zgornje prizeme znasa 100 mm/min. Pri merjenju pride do
delaminacije oz. loCitve obeh slojev. Delaminacijo izvajamo dokler ni razdalja med obema prizemama
200 mm. V tem trenutku dinamometer vstavimo in iz meritev sile, ki smo jih dobili pri merjenju
izracunamo povprecno silo, ki jo izrazimo v Newtnih. Ta sila predstavlja silo, ki je potrebna za loditev
obeh slojev laminata oz. sila potrebna za delaminacijo.

Merjenje trdnosti spoja Priprava vzorca

Wionizan z fif13s)33 bUDYI3N

Slika 2: Prikaz priprave vzorca in delaminacije

Preglednica 6: lzmerjene vrednosti trdnosti spoja

Trdnost spoja, (N)

Meritev Vzorec 1 Vzorec 2

Vzdolzno Precno Vzdolzno Precno

N




Povprecje,
X

Sipanje,
Sx

Variac.
koef., CV
(%)

Preglednica 7: Posnetki vzorcev na mikroskopu (Leica)

Oznaka vzorca Lice

Hrbet

Precni prerez

3. Razprava o rezultatih z zakljucki




