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Izvlecek

 Na Techtextilu 2019 so posebej izstopala podrocja tehnicnih tekstilij za
medicinske in higienske tekstilije, filtracijo, transport, in notranjo opremo.

 Omenjena podrocja so se po gospodarski krizi v preteklih letih znova
okrepila. Od leta 2010 je konstantna sSestodstotna povprecna letna rast
proizvodnje tehnicnih tekstilij.

» Svetovna proizvodnja tehnicnih tekstiliy pomeni 27 odstotkov vseh tekstilij,
od tega jih vec kot polovico se vedno izdelajo v Evropi (15%).

 Sicer je na Techtextilu razstavljalo skupno 1818 razstavljavcev iz 59 drzav
(421 razstavljavcev iz Nemcije in 1397 iz drugih drzav) kar je 6 % vec od
zadnjega sejma. Za Nemcjo sledi pet vecjih drzav in sicer ltalija (134
razstavljavcev, Kitajska (113), Fracija (103), Svica (63) in Velika Britanija
(62).



Izvlecek
 V prispevku Jje vecji poudarek na netkanih tekstilijah, premazanih in

laminiranih tehnicnih tekstilijah. Na sejmu so se predstavili proizvajalci, ki
1zdelujejo netkane higienske, medicinske, agrotekstilije, netkane tekstilije za
transport, notranjo opremo, industrijske tekstilije, osebna varovalna oblacila
In Sport.

* Omenjena podrocja so bila tudi najmocnejsa na letosnjem Techtextilu. Na
Techtextilu se je predstavilo sedem odstotkov vseh izdelovalcev netkanih In
laminiranih tehnicnih tekstilij ter okrog enajst odstotkov premazanih tekstilij.

* Delez 1zdelovalcev netkanih tekstilij iz naravnih vlaken je bil v primerjavi s
Techtextilom 2017 bistveno vedji, kar kaze na usmeritev izdelovalcev tehnicnih
tekstilij k trajnostnemu razvoju, ki se vedno ostaja aktualna tema tudi

letosnjega Techtextila 2019.



1. Uvod

 Netkane tekstilije predstavljajo zelo pomemben del tehni¢nih
tekstilij, ki 1ma izredno visoko letno rast (med Sest In sedem
odstotkov).

» Kot tehni¢ne tekstilije, predstavljajo netkane tekstilije v bistvu vecji
meri laminirane tekstilije in premazane tekstilije. Najvecje podrocje,
Kjer so netkane tekstilije kot tehni¢ne tekstilije so pravzaprav
medicinske In higienske tekstilije kot enoslojni materiali, izdelani
pod doloc¢enem tehnoloskem postopku ter ustrezno utrjent.

« Higienske tekstilije, po podatkih EDANE zavzemajo skoraj 31

odstotni trzni delez proizvodnje. [1]



 Na sejmu Techtextil 2019 se je predstavilo 105 izdelovalcev netkanih
tekstilij, od tega je 79 izdelovalcev netkanih tekstilij iz kemic¢nih vlaken,
medtem ko jih je 26 predstavilo netkane tekstilije i1z naravnih vlaken.
Skupaj je letos na Techtextilu razstavljalo 1818 razstavljavcev iz 59 drzav,

kar je Sest odstotkov vec¢ od leta 2017 [2].

» Po statisticnih podatkih je obseg proizvodnje tehni¢nih tekstilij v Evropi 15-
odstoten, celotna svetovna proizvodnja pa znasa 27 odstotkov. Od leta 2010
belezimo Sest do sedemodstotno letno rast tehni¢nih tekstilij. Na letoSnjem
seymu je bil vec¢ji poudarek na netkanih, laminiranih in premazanih
tekstilijan, ki se uporabljajo za medicinske in higienske namene, v

avtomobilski in oblacilni industriji, predvsem za specialna oblacila. [3]



« Med slovenskimi izdelovalci sta se na tem podroc¢ju predstavili podjetji
Konus Konex, d. 0. 0., ki se je predstavilo z netkanimi tekstilijami za
Industrijske namene (filtracija, transportni trakovi), in Filc, d. 0. 0., na
podrocju filtracije, avtomobilske industrije in gradbenistva (predvsem za
Industrijske objekte). Na sejmu sta se predstavila tudi Tekstina d.o.o.
Ajdovséina na podrocju zascitnih oblacil, ter Predilnica Litija d.o.0. s
programom L.itiatech, ki predstavlja preje za zascitna oblacila.

« Tudi tokrat je bil velik delez razstavljalcev (20 %) na podroc¢ju tehni¢nih
netkanih tekstilij 1z steklenih In visokozmogljivih vlaken, ki jih
uporabljajo za notranjo opremo, avtomobilsko industrijo, medicinske

tekstilije in gradbenistvo.



 Netkane tekstilije 1z naravnih vlaken je predstavilo trideset odstotkov
1zdelovalcev tehni¢nih tekstilij, in sicer predvsem na podrocju medicinskih
tekstilij, agrotekstilij, notranje opreme, oblacil in geotekstilij.

« Kar 105 izdelovalcev, skoraj 40 % vec kot pred dvema letoma, je predstavilo t.
I. univerzalni proizvodni program netkanih tekstilij iz naravnih in kemicnih
vlaken z mozZnostjo uporabe na vseh dvanajstih podroc¢jih tehnicnih tekstilij:
agrotekstilije (angl. agrotech), gradbenistvo (angl. buildtech), oblacilna
Industrija (angl. clothtech), geotekstilije (angl. geotech), interier (angl.
hometech), industrijske tekstilije (angl. indutech), medicinske tekstilije (angl.
medtech), tekstilije za transport (mobitech), tekstilije za varstvo okolja (angl.
oekotech), tekstilije za embalazo (angl. packtech), osebna varovalna sredstva

(angl. protech) in tekstilije za Sport (angl. sportech).
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'.ﬁT_J  Na Techtextilu 2019 se je tudi pokazalo, da bolj

; ,As." 1zstopajo podrocja v smeri trajnostnega  razvoja
(uporaba naravnih, regeneriranih ali recikliranih
vlaken) (slika 1).

* Na sejemski podelitvi nagrad na podroc¢ju Inovacij je
med drugim nagrado prejelo podjetje Cork a tex, Ki
proizvaja preje iz rabljenih zamaskov iz plute. Preja je

namenjena tekstilijam za interier. [1-4]

Slika 1: Prikaz tekstilij za interier iz preje, ki je izdelana iz recikliranih
zamaskov 1z plute



Poleg ze dobro znane izdelave PET vlaken iz plastenkinih pokrovckov, So
nekateri proizvajalci predstavili izdelavo vlaken iz ti. biomase, ki jo pridobijo

1IZ mehkejSega, notranjega debla dreves. Pri tem ni omejitve glede vrste dreves

(slika 2). =

Slika 2: Vlakna 1z biomase




2. Proizvajalci linij za izdelavo netkanih tekstili]

* Dilo Systems GmbH se predstavlja na Techtextilu ze od leta 1986.
* Dilo je na seymu Techtextil 2019 prikazal novosti predvsem na podrocju ti.

vertikalnega polaganja koprene (sistem »Hyperlayer«), Ki je v vecji meri
vkljucen Vv linije za vecplastno polaganje in mehansko utrjevanje z vodnim
curkom.

« Sistem omogoca polaganje pri hitrosti 200 m/min in je primeren tudi za
polaganje manjsega Stevila plasti, kar pomeni za lazje Kkoprene, torej

predvsem higienske in medicinske tekstilije (slika 3). [5]



Slika 3: Dilov sistem polaganja »Hyperlayer«[5]

 Pri utrjevanju z iglanjem se je osredotocil na ti. »Hypertex« sistem, ki omogoca
utrjevanje z iglanjem predvsem za geotekstilije, avtomobilske tekstilije In

tekstilije za gradbenistvo In transport pri hitrosti 40 m/min in delovni Sirini celo
do 2,5 m.



« Sistem tako omogoca vec¢jo  produktivnost In nizjo Ceno

proizvodnega procesa (slika 4). [5]

Slika 4: Dilov sistem mehanskega utrjevanja z iglanjem

»wHypertex«; 1 — volumetricni napajalnik mikalnika, 2 — mikalnik
z valjcki, 3 — horizontalni krizni polagalnik, 4 — utrjevanje z

Iglanjem, 5 — navijanje izdelane koprene [5]



« Sam postopek mehanskega utrjevanja z iglanjem je Dilo tudi nadgradil
Z ti. sistemom »8000 x«, ki omogoca enakomernejSe utrjevanje z
Iglanjem pri delovni Sirini celo do 7 m.

 Gre za specificno razporeditev igel za utrjevanje, ki omogoca vecjo
specificno povrsino utrjevanja (tl. X-razporeditev igel za utrjevanje)
(slika 5).

* Pri tem igle izvajajo elipticno iglanje, ki omogoca istocasno vertikalno

In horizontalno elipti¢no gibanje igel in utrjevanje koprene. Sistem je

Slika 5: Dilov sistem enakomernega utrjevanja z

sistemom »8000 x«; 1 — zgornji igelnici z Xx-

razporeditvijo igel za utrjevanje, 2 — snemalna deska, 3

— temeljna deska z x-razporeditvijo odprtin [5]




Andritz AG je na sejmu Techtextil 2019 predstavil nov sistem toplotnega utrjevanja s kalandrom teXcal

Raconip TT, ki omogoca uc¢inkovitejSe utrjevanje kopren, namenjenih predvsem za pakiranje (slika 6).

Slika 6: Andritzov sistem teXcal Raconip TT sistem toplotnega utrjevanja s kalandrom; 1 — termokalander, 2 —

odvod termi¢no utrjene koprene [6]



* lzdelovalec je prikazal tudi novosti na podro¢ju mokre izdelave
temeljnega sloja in postopek “neXline wetlaid”, predvsem za netkane
tekstilije 1z steklenih vlaken.

* Pri tem steklena vlakna dolzine 40 mm naplavimo na sitasti transportni
trak (rotoformer), pri ¢emer je razmerje med vlakni in vodo 1:10000.

« Koprene iz steklenih vliaken so namenjene predvsem kot geotekstilije,

filtri, 1zolacijo ravnih industrijskih streh in podobno (slika 7). [6]

Slika 7: Andritzov »Wet laid« sistem za mokro
polaganje steklenih vlaken; 1 — posoda za pripravo

. suspenzije kratkih vlaken v vodi v razmerju 1:10000, 2

*. TR sitasti trak za naplavljanje  suspenzije, 3 -

aebd el

foplozracni susilnik [6]



e Triitschler se je predstavil na letosSnjem Techtextilu z vecjim
poudarkom na ti. trajnostni izdelavi kopren oz. »green nonwovens« ha
podrocju izdelave temeljnega sloja po mokrem postopku, ki je soroden
1zdelavi papirja.

* Pri tem se je predstavljal skupaj z izdelovalcem papirja VVoith Paper In
predstavil linijo za izdelavo temeljnega sloja po mokrem postopku na
hidroformerju, ki se nadaljuje z utrjevanjem temeljnega sloja z vodnim
curkom (Aqualet) pri delovni Sirini 5 m in tlaku 60 MPa, z dvema

bobnoma za utrjevanje z vodnim curkom.



 Linija je namenjena izdelavi lazjih koprenskih tekstilij 1z bombaznih
vlaken ali mesanic bombaznih in PES vlaken z maso od 20 do 100 g/m?,

Ki se uporabljajo predvsem za osebno higieno in medicinske tekstilije (ti.

WLS wipes).

Slika 8: Biorazgradljive WLS higienske koprene proizvajalcev
Triitschler in Voith paper [7]



Triitschler je pri tem dal velik poudarek biorazgradnji koprenskih tekstilij
1zdelanih po mokrem postopku in utrjenih z vodnim curkom.

Te predstavljajo kar 30 odstotkov vseh koprenskih tekstilij in dosegajo
visoko letno rast (6 odstotkov), kar predstavlja tudi vecji delez odpadkov.
Tovrstne koprenske tekstilije so izdelane predvsem iz pulpe viskoznih, v
zadnjem casu tudi liocelnih ali bombaznih vlaken in poliestrnih viaken [7].
D < aF s

Slika 9: Triitschlerjev in Voithov sistem Aqualet z dvema bobnoma za utrjevanje higienskih
kopren z vodnim curkom,1 — Sobe za utrjevanje z vodnim curkom pri tlaku 60 MPa, 2 —

vzorcni Sitasti boben, 3 — z vodnim curkom utrjena koprena [7]



q ——

.’—t‘.

e
ol

W

TN

Slika 10: Larochev »Flexiloft« sistem; 1 —
napajalnik, 2 — ohisje z sitastim bobnom in
sesalom zraka, 3 — zra¢no polozena

koprena [8]

Laroche je dal na sejmu Techtextil 2019 vecji
poudarek ti. zracnemu polaganju temeljnega sloja
(»Flexiloft sistem«), Kkjer kratka zdrobljena,
predvsem celulozna vlakna dolzine med 1-4 mm
napihamo na povrSino bobna, da dobimo temeljni
sloj.

Pri tem se lahko izdelajo koprene plos¢inskih mas
med 200 in 5000 g/m?.

Sistem Flexiloft (slika 10) je pri tem vkljucen Vv
celotno linijo, tako za izdelavo, kot tudi za utrjevanje
temeljnega sloja, ki je lahko mehansko ali termi¢no.
Izdelki, ki jih dobimo na ta nacCin se lahko
uporabljajo kot izdelki za izolacijo, talne obloge, za

avtomobilsko industrijo, geotekstilije in podobno.

[8]



« Laroche je na sejmu predstavil tudi celotno linijo (slika 11), kjer je vkljucen
Flexiloft sistem z moznostjo termiCnega utrjevanja s prepihovanjem,
kalandri ter utrjevanjem z iglanjem.

 Pri tem je predstavil tudi sistem recikliranja, ti. sistem »Laroche technical
center«, Kjer sta vkljucena rezalnik »STARTCUT 500«, ki ima delovno
sirtno 500 mm In je sestavljen iz dveh do stirih rezalnih bobnom ter
trgalnika »CADETTE 1000«, Ki ima delovno Sirino med 500 in 1000 mm in
je sestavljen iz dveh do Sestih trgalnih bobnov z grobo igli¢asto oblogo.

« Sistem recikliranja omogoca recikliranje vseh ploskih teksilij (tkanin, pletiv
In koprenskih tekstilij) (slika 12). [8]
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Slika 11: Linija z Flexiloft sistemom in sistemom za recikliranje [8]

Slika 12: Larochevi vzorci netkanih tekstilij iz recikliranih vlaken



« QOerlikon Neumag se je na Techtextilu 2019 predstavil z sloganom »Materials
for tomorrow«. Tudi tokrat je predstavil t. I. samostojeco enoto za izdelavo
temeljnega sloja po postopkih spunbonding in meltblowing (slika 13).

 Po postopku spunbonding se izdelujejo eno- ali vecplastne ekstrudirane
koprene s polaganjem, medsebojnim prepletanjem in zazankanjem mnozice
neskoncnih filamentov na sitastem transporterju, medtem ko meltblowing
ekstrudirane koprene nastajajo z brizganjem taline polimera In s pihanjem
finih (mikro) Stapelnih vlaken, dolgih od nekaj milimetrov do nekaj metrov, na

sitasto povrsino.



* Prednosti enega in drugega postopka so prav gotovo nizki izdelavni stroski,
majhen delez odpadkov in manjsa poraba energije.

« Tu gre predvsem za izdelavo lazjih kopren, ki se uporabljajo za filtracijo In
absorbente, industrijske cistilne krpe, ki se izdelujejo pretezno po postopku
meltblowing. [9]
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Slika 13: Spunbonding postopek izdelave temeljnega sloja; 1 — spunbonding postopek

izdelave temeljnega sloja, 2 — termi¢no utrjevanje s termokalandri, 3 — odvajanje izdelane

koprene in navijanje na navitek [9]



Podjetje Oerlikon Neumag je tudi tokrat prikazalo netkane tekstilije, izdelane po suhem ti. air- laid
postopku (zra¢ni postopek), ki so narejene iz 100-odstotnih vlaken iz pulpe, bikomponentnih vlaken in
superabsorberja, ki se v vec¢ji meri uporablja za higienske tekstilije za intimno nego (plenice za enkratno
uporabo, inkontinen¢ni izdelki), medicinske tekstilije (oblizi za zascito rane, slika 14) [9].

Napihane tekstilije (Air - laid) izdelujemo tako, da osamljeno mnozico vlaken s pomocjo zra¢nega toka
vecplastno napihamo na sitastem brezkonénem traku, ki je istoCasno mesto nastajanja in transporta
napihane tekstilije proti napravi za utrjevanje le - te.

Vlakna, ki se uporabljajo za izdelavo napihanih tekstilij, so zdrobljena celulozna ali sinteti¢cna vlakna

finoc¢e od 1 do 3 dtex in dolzine od 3 do 12 mm.
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Slika 14: Aerodinamic¢ni postopek izdelovalca Oerlikon Neumag za proizvodnjo higienskih

tekstilij; 1 — zra¢ni polagalnik, 2 — toplozrac¢ni susSilnik za fiksiranje temeljnega sloja [9]



AUTEFA je na sejmu predstavila z acrodinami¢nim postopkom izdelave temeljnega sloja z mikalnikom K12, ki s
pomocjo specificne zagaste obloge ter delovnih in vracalnih valjev omogoca na mikalnem bobnu intenzivno rahljanje
in mikanje vlaken in enakomernejsi pretok vlaken skozi mikalnik.

To omogoca izdelavo koprene iz osamljenih vlaken z visoko stopnjo enakomernosti.

Mikalnik K12 je koncipiran za predelavo sinteticnega prediva, toda omogoca tudi predelavo specialnih vlaken kot
npr. ogljikova (karbonska) vlakna ipd.

Glede na fino¢o predelovalnih viaken je mikalnik K12 primeren za izdelavo kopren plos¢inske mase od 20 do 2.000
g/m?v delovni Sirini do 5,4 m. Dejstvo je, da se nabere letno 20000 ton odpadkov predvsem iz kompozitov, ki jih
sestavljajo ogljikova vlakna. Ta vlakna lahko uporabimo med drugim tudi za ponovno izdelavo kopren za tehnicne
namene. Linija za predelavo recikliranih ogljikovih vlaken je prikazana na sliki 15. [10]

3 A

Slika 15: Linija za izdelavo kopren iz recikliranih ogljikovih vlaken; 1 — napajalnik mikalnika, 2 — dovajalni trak

Z senzorjem za maso dovajanega koprenskega runa, 3 — mikalnik K12 in izdelana koprena[10]



Groz Beckert je na sejmu ponovno predstavil iglo GEBECON (slika 16), ki se uporablja za iglanje
na prediglalniku, igla ima reducirano steblo in ozko konico, ki se zakljuci v blagem konusu. Igla je
namenjena utrjevanju netkanih tekstilij za avtomobilsko industrijo, nosilnih povrSin umetnega usnja
in zracnih filtrov v avtomobilski industriji (slika 16) [8, 9].

Igla GEBECON z reduciranim steblom vpliva na manjse sile, ki nastanejo pri iglanju, vec¢je stevilo
vdetih igel v igelnici in tako tudi vecjo specificno povrsino netkane tekstilije po iglanju, kar je zelo

pomembno za izdelke za izolacijo in filtre. [11]

—

—

Felting Needle - Gebecon

Slika 16: GEBECON igla proizvajalca Groz Beckert
[11]



3. Premazane netkane tekstilije in tekstilni laminati

Na sejmu Techtextil 2019 se je predstavilo 182 izdelovalcev premazanih tekstilij (kar okrog
40 odstotkov vec kot leta 2017), kar pomeni okrog 10 odstotkov od vseh izdelovalcev, ki so

se predstavili na sejmul.

Slika 17: Premazane koprenske tekstilije za avtomobilsko industrijo proizvajalca CaPlast [12]



Na sejmu Techtextil 2019 se je podjetje CaPlast osredoto¢ilo na premazane avtomobilske in
agrotekstilije. Pri cemer za premazovanje uporabljajo ze znan sistem za premazovanje BSA 3500.

Gre za premazovalno linijo, dolgo 42 m, Siroko 25 m in visoko 12 m, ki je bila predstavljena ze na
Techtextilu 2017,

Tokrat so se bolj osredotocili na same izdelke in sicer premazane avtomobilske tekstilije ploscinskih
mas med 45 in 80 g/m? pri ¢emer za premazovanje uporabljajo predvsem termoplasti¢ne
poliolefinske kopolimere (iz PP in PE kopolimerov), saj imajo tovrstni kopolimeri nizjo maso,
temperaturo zmehcisca in talisca, kar vpliva na nizje stroske tehnoloskega procesa, nizjo ceno izdelka
In v smeri trajnostnega razvoja tudi manjso porabo goriva v avtomobilu.

Na ta nacin je olajSana tudi reciklacija premazanih tekstilij (slika 17). [12]

Slika 17: Premazane koprenske tekstilije za avtomobilsko industrijo proizvajalca CaPlast [12]



« Podetje CaPlast se je osredotocilo tudi na geoteksilije In agrotekstilije.
Predstavili so koprenske tekstilije plos¢inskih mas med 100 in 500 g/m?.

* Pretzrzna sila pri tlatnem obremenjevanju pri tem znasa med 1000 in 4000 N.

 V tem primeru so geoteksilije premazane z mikroporoznim premazom, Ki
omogoca prehod vodne pare. Slika 18 prikazuje uporabo premazane koprenske

tekstilije pri vgradnji cevovodov. [12]

Slika 18: Uporaba premazane koprenske tekstilije pri
vgradnji cevovodov [12]



* Podjetje CaPlast se je osredotocilo tudi na agrotekstilije, kar v danesnjem casu
predstavlja eno od pomembnejsih podroci;.

* Razlog je predvsem v hitrih vremenskih spremembam (hitra menjava toplega
In hladnega vremenskega obdobja) in i1z tega razloga potrebno zascito rastlinja
pri rasti.

« Gre za premazane tekstilije z UV stabilizatorjem plos¢inskih mas okrog 250

a/m? iz recikliranih poliolefinskih vlaken (slika 19).
(Callast_

Slika 19: Agrotekstilije CaGreen podjetj
CaPlast [12]



 Na podro¢ju premazanih tekstilij je Monforts ponovno predstavil sistem
“texCOAT” (slika 20), kjer je v sistem premazovanja vkljucil premazovalni valj
1z kompozita iz ogljikovih vlaken, ki pri visokih obremenitvah, ki nastanejo pri
tehnoloskem proceu omogoca fleksibilnost premazane tekstilije.

 Mozno Je premazovanje od lazjih do tezjih koprenskih tekstilij. Premazovalni
val] je oblozen z ti. kerami¢no oblogo, ki omogoca zascito pri  premazovanju z

agresivnimi kemikalijami, tudi pri visokih temperaturah do 320 "C [13].
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| The Monforts Allround coating unit. © Monforts

Slika 20: Monfortsov sistem “teCOAT” [13]



» Podjetje Gumotex (slika 21, 22) je predstavilo premazane tekstilije, kjer kot premazani sloj
uporabljajo naravni in kemic¢ni lateks, predvsem kopolimere, kot so SBR guma (stiren- butadienski
kopolimerti), akrilati, polivinilkloridni polimeri, poliuretani ali njihove mesanice.

» Kot nosilni material v ve¢ji meri uporabljajo bombaz, poliester, poliamid, steklena vlakna in njihove
kombinacije.

* V zadnjem c¢asu so vecjo pozornost namenili tanjSim premazom, Kjer minimalna plos¢inska masa
premazanega dela tekstilije znasa komaj 2 g/m2. Njihov proizvodni program vkljucuje predvsem
premazane tekstilije za zascitna oblacila in pripomocki za Sport in rekreacijo, kjer velik poudarek

namenjajo Sportnim plovilom [141.

Slika 21: Sportno plovilo (gumenjak) proizvajalca Gumotex [14]



Slika 22: Gumotexova linija, ki je bila ponovno predstavljena za premazane tekstilije; 1 —

dovajalni valj, 2 — kompenzator napetosti, 3 — premazovalna valja, 4 - navijanje premazane
koprene[14]



Freudenberg je na podro¢ju premazanih tekstilij predstavil premazane
medicinske teksilije za oskrbo ran, kjer temeljni del predstavlja hidrofilna PU
pena, ki je premazana z silikonskim slojem, ki omogoca vecjo elasticnost

premazane tekstilije (slika 23) [15].

Slika 23: Hidrofilna PU pena, ki je premazana z

silikonskim slojem proizvajalca Freudenberg [15]



Slika 24: Predstavitvena stojnica proizvajalca
Konus Konex d.o.o.

Slika 25: Filter »Kofil« za filtarcijo plinov in prahu [16]

Med proizvajalci premazanih tekstilij se je
predstavilo tudi nase podjetje Konus Konex
iz Slovenskih Konjic (slika 24), ki je

med drugim predstavilo novosti na podrocju

d.o.o.

Industrijskih tekstilij.

Na letoSnjem Sejmu SO Se osredotocili na
“Kofil”, filter iz netkane tekstilije ali tkanine za
Industrijsko suho ali mokro filtracijo (slika 25-
27). Filtri so izdelani predvsem iz mehansko
utrjenih kopren iz PE, PP, PAN, aramidnih in

PTFE vlaken in






4. Tekstilni laminati

* V zadnjem Casu je zelo razsirjena 1zdelava laminatnih tekstilij S pomocjo
vroce taline polimera, ki se Imenuje »hot - melt« laminacija.

» »Hot - melt« laminacija se lahko i1zvaja s pomocjo gravirnega valja, Sobe v
obliki reze in gladkih valjev.

 Pri laminaciji polimerno vezivo v obliki vroce taline dozirno dovajamo iz

ekstrudorja s pomocjo rakel nanasala v utore gravirnega valja.

Substrat 2

Slika 28: »Hot - melt« laminacija z gravirnim valjem; 1-

gravirni valj, 2- rakel nanasalo, 3- vroca talina veziva,

4- stiskalni gumjasti valj, 5,7- substrata 1 in 2, 6-

transportni valj, 8- laminirni valj, 9- laminat



Na sejmu Techtextil 2019 se je predstavilo 105 izdelovalcev laminatov (okrog 35 odstotkov
vec kot leta 2017), kar pomeni okrog 6 odstotkov vseh izdelovalcev, ki so se predstavili na

letosnjem sejmu [1, 2].

Od nasih izdelovalcev se je na Techtextilu 2019 predstavilo podjetje Filc d. o. 0. iz Skofje
Loke (sliki 29, 30) tako na podroc¢ju netkanih, premazanih in laminiranih tekstilij.

Predstavili so se na podroc¢ju tehni¢nih tekstilij za konstrukcije z vecjim poudarkom na
netkanih, premazanih in laminiranih tekstilijah za industrijske objekte (zvoc¢na in toplotna
1zolacija).

Proizvajalec ponuja tudi premazane koprenske tekstilije za nadzor kondenzacije na
plocevinastih strehah (ti. Dripstop sistem), slika 30.

Pomembno podrocje, ki ga pokrivajo so tudi avtomobilske tekstilije, tekstilije za filtracijo.
Koprenske tekstilije proizvajalca Filc d.0.0. iz Skofje Loke so navadno iz PES, PP, PAN in
CV vlaken, dolzinske mase med 0,9 in 17 dtex.

Pri tem izdelava temeljnega sloja poteka po suhem (mikalniSkem) postopku. Vklju¢eno je
tudi vertikalno vecplastno polaganje. Utrjevanje pa poteka mehansko (iglanje) in termicno

(prepihovanje in s termokalandri). [17].



Slika 29: Predstavitvena stojnica podjetja
Filc d.o.0. na sejmu Techtextil 2019

Slika 30: Koprenske tekstilije za ravne in kovinske strehe proizvajalca Filc d.o.o0. [17]



Program avtomobilskih tekstilij proizvajalca Filc d.o.o. je predstavljen na sliki 31.

Tekstilije za strope Akusticna polnila [ |

Za eleganten izgled

Tekstilije za zadnje police, prtljaznik, sedeze Manj hrupa - vecje udobje pri voznji

Slika 31: Program tehnicnih tekstilij za avtomobilsko industrijo proizvajalca Filc d.o.o0. [17]



Nase podjetje Tekstina d.o.o. i1z Ajdovscine (slika 32) je na Techtextilu
2019 predstavilo premazane zascitne tekstilije s trgovskim imenom Urim
(slika 33), ki so izdelane iz viskoznih FR vlaken, njihova plos¢inska

masa pa se giblje med 300 in 350 g/m?. Uporabljajo se za zai¢itna,
ognjevarna oblacila. [18]
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Slika 32: Urim iz podjetja Tekstina d.0.0. za zascCitna, ognjevarna oblacila [18]
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Slika 33: Predstavitvena stojnica podjetja Tekstina d.o.o.



* Predilnica Litija je na sejmu Techtextil 2019 predstavila predivne preje, Ki
SO namenjene za tehni¢ne namene s trgovskim imenom L.itiatech.

* Predstavila je preje iz FR vlaken, predvsem modakrilnih vliaken ter mesanic
le-teh z bombaznimi in drugimi celuloznimi vlakni, ki vplivajo na boljse
absorbcijske lastnosti preje in zasc¢itnih oblacil 1z tovrstne preje.

* Mozne so tudi meSanice MAC vlaken in ostalih skupin visokozmogljivih
vlaken. Tovrstne preje, se kot receno uporabljajo za zascitna oblacila (slika

34). SAFE, RELIABLE

AND RESISTANT

Yarns with MODACRYLIC fibres

Slika 34: Predstavitev prej iz MAC vlaken iz programa Litiatech




Predilnica Litija je predstavila tudi preje iz meSanice meta-aramidnih in para-aramidnih
vlaken za zascitna in specialna oblacila. Preje iz 100-odstotnih aramidnih vlaken so
namenjene za filtracijo in se uporabljajo bolj za industrijske tekstilije, medtem ko se
meSanice z Viskoznimi FR vlakni, bombaznimi, modakrilnimi in poliamidnimi vlakni

uporabljajo za zasScitna oblacila.

SAFE, RELIABLE
AND RESISTANT

Yarns with MODACRYLIC fibres

Slika 34: Predstavitev prej iz MAC vlaken iz programa Litiatech




 Na sejmu so predstavili tudi ti. Cell Solution preje, ki so izdelane i1z
celuloznih vlaken in obdelane z parafinskim preparatom in permetrinom,
Ki se uporablja za zatiranje zuzelk v kmetijstvu, gozdarstvu in javnem
zdravstvu.

e Oblacila iz tovrstnih prej nudijo zascito tudi do 50 pranj. Tovrstna
oblacila se uporabljajo za zascitna vrhnja in spodnja oblacila za specialne
poklice (gozdarski delavci in podobno), ter za interier (zascita proti

raznim zuzelkam in komarjem) (slika 35).




Predilnica Litija je predstavila tudi ti. antistaticne preje iz vlaken s trgovskim imenom
Bekaert Bekinox iz nerjavecega jekla. Preje so v tem primeru mesanice ti. Bekinox
vlaken in poliestrnih, bombaznih, polipropilenskih in aramidnih vlaken in imajo
dobre antistaticne lastnosti. Tako se uporabljajo po vecini za zaSc¢itna, delovna
oblacila, interier (talne obloge, oblazinjeno pohistvo), tovorne »big-bag« vrece In
podobno (slika 36). [19]
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Slika 36: Predstavitvena stojnica podjetja Predilnica Litija d.o.o.



4.1 Spunbond in meltblown plastene tekstilije na Techtextilu 2019

Na sejmu se je predstavila tretjina izdelovalcev plastenih tekstilij spunbond

In meltblown od vseh izdelovalcev kompozitov, ki so razstavljali na sejmu
[1-4].

« Tudi letos se je predstavilo podjetje Ecotextil, s.r.o., ki izdeluje filtre in
Industrijske sorbente iz PP SM (spunbonding in melt-blowing netkana
tekstilija) z maso 20-120 g/m? z visoko zra¢no prepustnostjo (do 95
I/min) (slika 37) [20].

« Melt-blowing ekstrudirane koprene nastajajo z brizganjem taline
polimera in s pihanjem finih (mikro) Stapelnih vlaken dolzine od nekaj

milimetrov do nekaj metrov na sitasto povrsino (slika 37).



Slika 37: Prikaz izdelave melt-blowing netkane tekstilije za zdravniske maske [20]



Proizvajalec Sandler AG (slika 38) je predstavil
spunbonding in meltblowing kompozite predvsem
za medicinske namene. Predstavil je medicinske
koprene s trgovskim imenom

»Sawabond«, Ki niso kemi¢no utrjeni, vendar le
mehansko (predvsem z vodnim curkom), ter

dodatno sterilizirani za medicinske namene. [21]

Slika 38: Prikaz medicinskih tekstilij proizvajalca Sandler AG



» Podjetje Thrace Group (slika 39) se je tudi usmerilo k kombinaciji meltblowing in spunbonding
postopka za izdelavo plastenih medicinskih tekstilij z dodanimi bikomponentnimi vezivnimi
PE/PP vlakni, ki so namenjene pretezno za medicinske tekstilije.

» V plasteni koprenski tekstiliji, izdelani po ekstrudiranem postopku, k dobrim mehansko-
fizikalnim lastnostim najve¢ pripomore koprena, izdelana po postopku spunbonding. K dobrim

absorpcijskim in filtracijskim lastnostim najve¢ pripomore koprena, izdelana po postopku melt-

blowing. [22]

Slika 39: Medicinske tekstilije proizvajalca Thrace
Group [22]



* Podjetje Innovatec Microfibre Technology se je ravno tako usmerilo k
medicinskim tekstilijam.

» Posebej so predstavili ti. SMS kompozite predvsem iz PP vlaken, ki imajo
zaradi svoje troplastne strukture in razli¢no dolzino vlaken v posameznih
slojih (od nekaj milimetrov do nekaj metrov) dobre elasti¢ne lastnosti In
se uporabljajo zaradi tega za zascito In oskrbo ran ter za ti. operativna
oblacila (slika 40). [23]

Slika40; Prikaz SMS kompozita proizvajalca Innovatec Microfibre Technology [23]

»
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Sklepi

Na Techtextilu 2019 je bil vec¢ji poudarek na netkanih oz. koprenskih
tekstilijan, ki se uporabljajo za medicinske namene, avtomobilski
Industriji in oblacilni industriji, predvsem za specialna oblacila.

Med slovenskimi izdelovalci netkanih oz. koprenskih tekstilij, laminiranih
In premazanih tekstilij so se predstavila podjetja Konus Konex, d. o. 0.,
Filc d.o.o0. in Tekstina d.o.o., ki so predvsem pokrila podrocja filtrov,
avtomobilskih tekstilij in industrijskin tekstilij ter tekstilij Za
gradbenistvo, katerih sestavni del ali samostojno predstavlja koprenska ali
netkana tekstilija.

Na podrocju izdelave prej za zasScCitna oblacila, Ki sicer ni osrednja
tematika tega prispevka, pa se je predstavilo nase podjetje Predilnica
Litija.



« V prispevku so poleg netkanih tekstilij posebej poudarjene
prevlecene tekstilije in tekstilni  laminati. Tovrstne materiale
uporabljajo v vseh dvanajstin sektorjin tehni¢nih tekstilij:
agrotekstilije, geotekstilije, tekstilije v gradbeniStvu, oblacilnem
inzenirstvu, geotekstilije, tekstilije za dom in pohistvo, industrijske
tekstilije, medicinske tekstilije In tekstilije za transport,

ekotekstilije in embalazo.



* Delez proizvajalcev netkanih tekstilij iz naravnih vlaken je bil v primerjavi
s Techtextilom 2017 bistveno vecji (priblizno 300 proizvajalcev vec), kar
ze kaze na vecjo usmerjenost izdelovalcev k trajnostnemu razvoju pri
1zdelavi tovrstnih tekstilij.

e Usmerjenost k trajnostnemu razvoja je bila tudi ena od klju¢nih vodil
slehernega razstavljavca na sejmu.

* Vecje Stevilo obiskovalcev in tudi razstavljavcev ter za Sest do sedem
odstotkov povecana letna rast proizvodnje netkanih o0z. koprenskih
tekstilij pomeni, da je sejem Techtextil pomembna sticna tocka
razstavljavcev in obiskovalcev in predstavlja pomembno mrezenje med
razstavljavci samimi, obiskovalci in nenazadnje tudi med izobrazevalnimi

ustanovami.
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